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1. Giivenlik kurallar
1. Givenlik kurah

Bu giivenlik kural, yaralanmayi Onlemek icin makineyi giivenlik gereksinimlerine gére cahstirmaniza
ya.rd%rlrllU olur. Mgkin}éyi tgﬁlkma}élla baglamadan ve gah}sf%lr%nuadan én%e, operatrler bu gguverﬁlk%(utaﬂanna
asina olmalidr. Tiim glivenlik ve tehlike etiketleri her zaman dikkatle okunmalidir. Siparig numarast parca
kilavuzunun K boliimiinde bulunabilir.

Giivenlik kurallari, makineyi giivenlik ihtiyacina gore cahstirmamza ve yaralanmayi
onlemenize yardimci olabilir. Makineyi tasimadan, baglamadan ve c¢alistirmadan once,
operator giivenlik kurallarim bilmelidir. Her durumda tiim giivenlik ve tehlike isaretlerini
dikkatle okuyun ve satin alma No. Parca K Boliimii Kilavuzu'nda yer alan bir boliimdiir.

Giivenlik iglemi ve islevsellik garantileri sadece makinenin diizgiin ¢aligmasi ve parcalarimizin kullanimu ile

verilebilir.
Giivenlik calismas1 ve islevleri icin garanti, yalmzca makineyi cahstirdi@imzda ve

parcalarimizi uygun sekilde kullandigimizda saglanabilir.

*  Her giin araliklarla tiim giivenlik cihazlarimn iglevselligini kontrol edin.
e Tiim giivenlik ekipmanlarinin fonksiyonlarim periyodik arahliklarla kontrol edin.

Eger giivenli bir alanda eksiklikler bulursaniz, liitfen hemen satis departmammuzla irtibata geginiz.
* Giivenlik alaminda herhangi bir sorun varsa, liitfen satis departmamimizla irtibata geginiz.

14 yasindan kiiguklerin makineyi kullanmasina izin verilmez.
e 14 yagsindan kiiciik gencler makineyi kullanmaz.

* Bu makine sadece tek kisilik kullanim i¢in tasarlanmustir.
» Makine sadece tek kisilik calismaicindir.

1.1 Makinenin uygulama kapsami
1.1 Makinenin uygulama kapsam

Bu makinenin patlamaya dayanikli alanda ¢alismasina izin verilmez.
Makine patlamaya dayamikh alanda cahstirllamaz

Bu makine sadece deri veya deri benzeri malzemelerin (suni deri) kesimi ve soyulmasi i¢in kullanilir.
Makine sadece deri (suni deri) benzer deri veya malzeme kesme ve skiving icin kullanilir.

Makinenin uygulama kapsamina uymayan herhangi bir kullanima izin verilmez ve Sirket bu kurallarin ihlalinden
kaynaklanan zararlardan sorumlu olmayacaktir.

Herhangi bir sey.

Makinenin uygulama kapsamm disinda kullamlmasi kesinlikle yasaktir ve giivenlik

kurallarmin ihlali nedeniyle meydana gelen hasardan sorumlu olmayiz.

Makinenin uygulama kapsamu:
Makinenin uygulama kapsama:

Kullanim kilavuzunun tiim 6nerilerine uyun;
e Operasyon kilavuzunun tiim onerilerine uymak;
e Ongoriilen muayene ve bakim yontemlerine uygun olarak.

e Makineyi gerektigi gibi kontrol edin ve bakimini koruyun.

Asagidaki malzemelere izin verilmez:
Asagidaki malzemelere izin verilmez:

e  Donamim

e  Donamm

e  Ahsap



e Ahsap
e  Kaucuk iceren metal
e Metal dahil kauguk

e Sert PVC
e SertPVC
e  Tekstil

e  Tekstil

e Cam

e Cam

e  Seramik

e  Seramik

1.2 Kisisel giivenlik
1.2 Kisisel giivenlik

* sayfa 12, Resim 1'de belirtilen giivenlik kurallarin1 okuyun.
* Giivenlik kurallar1 icin Sayfa 9'daki Resim 1'e bakin.

* Celik zincir eldivenler gibi koruyucu ekipmanlar tiim ¢aligmalar i¢in gereklidir.
e Calisma sirasinda celik mentese eldivenleri gibi koruma ekipmanlarinin kullamilmasi gerekmektedir.

* Gevsek giysiler giymeyin, omuz {izerinde saglar takmak i¢in makine hareket ettikge herhangi bir temasi 6nlemek

icin sag aglari takin.
J Makine hareketi sirasinda temasim dnlemek icin sa¢c omuza diiserse gevsek giysiler
giymeyin ve sac¢ ag1 takin.

Yaralanma veya kaza durumunda, giivenlikten sorumlu kisiye bilgi verilmelidir.
e Yaralanma ve kaza oldugunda giivenlik miidiiriinii bilgilendirin.

Makinenin ¢alisma noktasinda kesinlikle yemek veya igmek yasaktir.
e Makine operasyon yerinde yemeyin ve icmeyin.

1.3 Isletim alaminin giivenligi
1.3 Operasyon yerinin giivenligi

* caligma alanim temiz tutun ve yeterli aydinlatmayi ve alet ve gevsek makine parcalarinin makineye yakin

olmamasini saglayn.
*  Operasyon yerini temiz tutun, yeterli aydinlatmayi saglayin ve araclari ve gevsek

makine parcalarim makineden uzak tutun.

» araclar ve cihazlar kullanimdan sonra orijinal yerlerine iade edilmelidir.
*  Arag ve gerecleri kullandiktan sonra geri yerlestirin.

* giivenlik tesisleri gz ardi edilmemeli veya basarisiz olmamali, engellenmemelidir.
*  Giivenlik tesisleri ihmal edilmeyecektir, etkisiz kilamaz veya engellenmez.

* makine bigak kalkani takili ve kalkan kapali ¢alismalidir.
e Makine kapal bir bicak koruyucu kapak bef cevheri islemi ile saglanacaktir.

1.4 Araglar giivenlik kurallarini kullanir
1.4 Arag kullamim icin giivenlik kurallar

* keskin kesme aletlerini ¢aligtirirken eldivenler ve koruyucu giysiler.
. Keskin kesici aletler kullamirken eldiven ve koruyucu giysiler giyin.
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+  alet (taglama tekerlegi, vb.) belirli bir kutuda.
*  Araclar (taslama tekerlegi) belirtilen kutuda saklayin.

*  Araci (anahtar, gadget, vb.) kullanimdan hemen sonra ¢ikarin.

*  Kullandiktan sonra araclari (anahtar, 6l¢iim aletleri vb.) ¢cikarin.

1.5 Tagmma gilivenligi kurallari
1.5 Ulasim giivenligi kurallar

*  Makinenin kurulumu ve tasinmasinda uygun kaldirma ekipmanlar1 kullanilmalidir.
*  Makinenin montaji ve tasinmasinda uygun kaldirma ekipmam kullanin.

*  Makineyi kaldirirken veya tasirken makinenin ¢arpismalarini 6nler.
*  Makineyi kaldirirken veya tasirken makinenin ¢carpismasim 6nleyin.

*  Makinenin diigmesini 6nlemek igin giivenlik tesislerinin kurulumu.
*  Giivenlik tesisleri kurun ve makinenin diismesini 6nleyin.

1.6 Makine montaj1 ve ¢alisma giivenligi kurallari
1.6 Makine kurulumu ve isletimi i¢in glvenlik kurallari

Makinedeki tlim guvenlik etiketlerine dikkat edin ve bunlara dikkat edin. Bkz. sayfa 12, Sekil 1: Makine tam resim.
*  Makinedeki tiim giivenlik isaretlerini okuyun, dikkat edin ve gozlemleyin. Liitfen Sayfa

9, Sekil 1: Makinenin Tam Sekli béliimiine bakin.

*  Makine ¢aligsmaya baglamadan 6nce tiim giivenlik tesislerinin 6nceden baglatilmasim saglayin.
. Makineyi ¢cahistirmadan 6nce tiim giivenlik tesislerinin baslatilmasim saglayin.

*  (Caligma sirasinda herhangi bir muhafaza veya makine pargasini ¢gikarmayin.
. Calisma sirasinda koruyucu kapag: veya makine parcalarim ¢cikarmayin.

+  Uretim siirecine baslamadan 6nce takim asinmasini ve hasarim kontrol edin.
e Uretime baslamadan once aletlerin asinmasim ve hasarim kontrol edin.

. Makine nin ¢alismasi ve bakimu sirasimda asiri titreme ve anormal giiriiltiiye kars: dikkatli
olun ve eger dyleyse, makine normal olmayan bir ¢alisma durumundadir

*  Makinenin ¢calismasi ve bakimu sirasinda asir1 titreme ve anormal giiriiltiiyii 6nler;
varsa makinenin anormal durumda oldugunu gosterir.

1.7 Givenlik kurallarmi onarmak ve korumak
1.7 Onarim ve bakim icin giivenlik kurallari

. Makine degisiklikleri veya modifikasyonlari sadece Sirket'in giivenlik rehberligi altinda yapilabilir

*  Makine sadece bizim giivenlik rehberligimiz altinda degistirilebilir veya doniistiiriilebilir diisiik
guvenlik  korumasi olan ekipmanlarin kullammmim yasaklar Ekipmam diisiik giivenlik korumasi
performansinda kullanmayin

*  Makinenin kurulumlarindan biri yerindeyken cihazin kapatilmasi gerektigini
. Makine kurulumu sirasinda ekipmam kapatmay1 unutmayin

»  Kalkani agarken veya bigagi degistirirken, bicak kiit olmalidir ve bigak kiit olsa bile
yaralanmaya neden olabilir. Bu nedenle, tel 6rguli eldivenler

*  Koruyucu kapagi acarken veya bicagi degistirirken, bicak kiittiir, ancak yine de
yaralanmaya neden olabilir. Bu nedenle, gelik tel gazh bez ile eldiven giymek emin olun
»  Parcalar veya yedek parcalar takilmadan 6nce kontrol edilmeli ve 0zellikle bigaklar ve 6gilitme tekerlekleri

olmak tizere tiretim standartlarini karsilayacak sekilde
. Parcalari takmadan veya degistirmeden Once, iiretim standardina (6zellikle bicak ve

ogiitme tekerlegi) uygun olup olmadigim kontrol edin

*  Makineyi yanici veya tehlikeli maddelerle temizlerken veya makineye yakit ikmali yaparken uygun olgiimler
8



yapilmalidir.
*  Makineyi temizlemek veya yakit ikmali yapmak i¢in yamicl veya tehlikeli maddeler

kullamirken, uygun sekilde 6l¢iin

Orijinal parcalar onerilir
Latfen orijinal aksesuarlari

1.8 Gereksinimleri kontrol edin
1.8 Denetim gereklilikleri

Makine operator, operasyonel giivenlik i(f(in cok dnemli olan ariza veya yipranma ve yipranma gibi
makinenin temel bilésenlerinin gunlik denetimlerini yapmakla yukamludr.

* Makine operatorii, makinenin temel parcalari iizerinde giinliik muayene yapmak ve
herhangi bir ariza veya asinma olmasti durumunda zamamnda degistirme
yiikiimliiliigiine sahiptir, ¢iinkii islem giivenligi icin cok dnemlidir.

. Bigakta bariz hasar, bigagin gerilme ayar cihazi islevi, tim tahrik elemanlar1 ve bigakla ilgili kilavuz iiyesi,
bigak degistirildiginde bir kontrol yapilmalidir.

* Bariz bir hasar oldugunda, bicak degisimi sirasinda bicagin tiim tahrik elemanlarim ve
anahtar kilavuz parcalarim bicak gerilimi ayarim kontrol edin.

1.9 Diger giivenlik kurallari
1.9 Diger giivenlik kurallar

Deri kesim sirasinda bigak alan1 tam olarak korunmadigindan, ¢aligma sirasinda hala yaralanma riski vardir.
Deri kesim sirasinda bicak tam olarak korunmadigindan, calisma sirasinda yaralanma
risklere olabilir

Bu alan tehlikelidir (resimde) ve makine en son teknik giivenlik standartlarina gore tasarlanmigtir
Isaretli alan tehlikelidir (Sekil) ve makine en son teknik giivenlik standardina gore

tasarlanmstir

Daha fazla giivenlik kural1 bilgisi i¢in liitfen bu kullanim kilavuzuna ve uluslararasi ve i¢ giivenlik o nerilerine ve

yasalarina bakin.
Daha fazla giivenlik kurallar icin liitfen operasyon kilavuzuna ve uluslararasi/yabanci

giivenlik onerilerine ve yasalarina bakin.

1.10 Etiketlere ve sembollere bakin
1.10 Referans isaretleri ve sembolleri



Asagidaki referans etiketleri ve sembolleri soyucuya veya kullanim kilavuzuna eklenir
Asagidaki referans isaretleri ve semboller tras makinesine veya kullamm kilavuzuna eklenir

Sembolu Aciklamak
Sembol Aciklama

Bu sembol yasam ve saglik icin dogrudan bir risk gosterir. Bu kurallara uyulmamast biiyii
olasilikla ha};astl tehdit egdlici %/eya }%r;arm tehdit ediyor. yuk

Sembol, yasam ve saglik icin dogrudan risk gosterir ve in-gozlem rehberlik saghk
icin zararh olabilir, yaralanma ya da hayati tehlikeye neden.

Bu sembol yaFam_Ve saghk i¢in bir risk olabilecegini gdsterir. Bu kurallara uyulmamasi saghk
icin tehlikeli olabilir veya yaralanmaya ve yasami tehdit eden yaralanmalara neden olabilir.

Sembol, yasam ve saghk icin potansiyel riski ve rehberlik saglik icin zararh olabilir,
yaralanma ya da hayati tehlikeye neden.

Bu sembol, uygun soyma ve bu talimatlara uyulmamasi makine arizasina veya ¢evresel

tehlikelere neden olabilir gosterir.
Sembol, kayak pistinin dogru ¢alismasini ve kilavuz makine hatasi veya ¢evresel
tehlike neden olabilir.

Bu sembol, makinenin standart ¢alismasinmi ve makineyle ilgili diger ilgili bilgileri ifade

eder.
Sembol, standart calisma ve diger ilgili bilgileri ifade eder makine.

Bu sembol, bigagmn ortiilmemesi nedeniyle artan bir risk ve yaralanmayi gdsterir. Bu yasam ve
saglik i¢in dogrudan bir rigk temsil eder. Bu kurallara uyulmamasi saglik i¢in tehlikeli veya
yasamu tehdit edici olabilir.

Sembol, bicagin ortaya c¢ikarilmasindan kaynaklanan artan tehlike ve yaralanmay

>@ Lok

ve yasam ve saghk icin dogrudan riski gosterir. Kilavuza uyulmasi, saghga zararh
olabilir veya hayati tehlikeye atabilmek.

Bu sembol, makiney1 (;algitlrllrken celik kafes zincir eldivenlerin takilmasi gerektigini
gosterir. Bu yagsam ve saglik i¢in dogrudan bir risk temsil eder. Bu kurallara
uyulmamasi saglik i¢in tehlikeli veya yasamu tehdit edici olabilir.

W@ Sembol, calisma sirasinda celik mentese eldiven giymenin gerekli oldugunu
gosterir. Ve bu yasam ve saghk icin dogrudan risk gosterir. In-gozlem rehberlik
saghk icin zararh olabilir veya hayati tehlikeye.

Bu sembol, elin makineyi kaldirarak veya alcaltarak burada vurulmus olabilecegini gosterir, Bu
kurallara uyulmamasi saghk icin tehlikeli olabilir veya yaralanmaya ve yasamu tehdit
eden yaraldnmalara neden olabilir.

Sembol kaldirma ve yerlestirme nedeniyle olast vurma gosterir

Makine. Kilavuza uyulmasi saghga zararh olabilir, bu da yaralanmalara ve yasami
tehlikeye atabilir.

2. Makinenin montaji

2. Makinenin montaji
3.

3.1 Makine ¢ozilz
2.1 Makine agma

Makineyi dikkatlice sokiin ve ambalaj malzemesinin biitiinligiinii bosaltmadan dnce kontrol edin.

Makineyi dikkatlice bosaltin ve ambalaji acmadan 6nce ambalaj malzemelerinin biitiinliigiinii kontrol
edin.

Tasima sirasinda makinenin mekanik ve elektriksel pargalarinin zarar gormediginden emin olun.
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Makinenin mekanik ve elektrikal parcalarimin tasima sirasinda hasar goriip gormedigini
dogrulayin.

Makinede hasar veya eksik parca olup olmadigim kontrol edin. B6liim 4.2'nin (sayfa 10) ekine bakin.
Makinenin hasarh mi yoksa parcanin kaybolup olmadigim kontrol edin. Liitfen B6lum 4.2

Ekine (Sayfa 10) bakin

2.2 Ilk galisma
2.2 ilk cahsma

Makineyi temizleyin
Makineyi temizleyin

Tedarikei tarafindan saglanan makine korozyon dnleyici bir kaplamaya sahiptir ve temizlemeden dnce

cikarilmalidir. Asagidakiler yapilmalidir:
Tedarikcinin makinesi, 6ncelikle temizlemeden 6nce ¢ikarilacak korozyon dnleyici
kaplamaya sahiptir. Asagidaki isi gerceklestirin:

«  tlm pistleri temizleyin
e Tiim kayis kasnaklarim temizleyin

«  Temizleme kilavuz parcalari (rulo/ayak).
¢ Kilavuz parc¢alarim temizleyin (basing silindiri/ayak)

*  Yuvarlak bicag temizleyin
. Bicagi temizleyin

Tablo eki
Merdane aksesuarlari

Saglanan menteseleri kullanarak is tezgahina soyucuyu emniyete ala
Menteseli calisma plakasi iizerindeki tras makinesini tamir edin

Makine operatori uygun givenlik testleri yapmakla yukimltdar.
Makine operatorii, uygun giivenlik algilama

Yuvarlak bigak dondiirme yoniinii dogrulayin
Bicagin donen yoniinii kontrol edin

Yuvarlak bigak geri dondiigiinde (makine) sagdan sola dogru, saat yoniinde dogrudur.
Bicak geriye dogru dondiigiinde, saat yoniinde (sagdan (makineden sola) dogru yonde.

4. Personel gereksinimleri ve gorevleri
3. Personel gereksinim ve gorev

e Busoyucuya sadece yetenekli ve egitimli personel izin verilir.
e Kayak makinesini sadece kalifiye ve egitimli personel cahstirabilir.
e Bu makinenin igletim, modifikasyon ve bakimindan sorumlu personelin sorumluluklari agik¢a tantmlanmalidir.

e  Personelin isletme, modifikasyon ve bakim sorumluluklar1 makine a¢ik¢a diizenlenir.
e Vasifsiz personel makineyi sadece kalifiye personelin gbzetiminde galistirabilmek i¢in izin verilir.
e Becerikli personel, makineyi kalifiye personelin gozetiminde ¢ahstirabilir.
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Gidelim Personel
Eylem Personel
Kalifiye Teknik egitim personeli Elektronik teknoloji
personel araciligiyla egitim personeli
Iyi egitimli | Teknik sonra personel araciligyla
Personel Egitim Elektronik ortamdan
sonra personel teknik
egitim
Tasima N
Ulasim
Baslatmak \
Baslangi¢
Islem \ N
Islem
Soruyu yanitla \ \

Problem ¢ézme

Mekanik cevaplar
Makinelere cevaplar

Sorun

E-soru cevaplari
Elektrik cevaplari

Sorun

Makine montaj1 ve

araclari
Makine montaji ve
araclar

Bakim
Bakim

Onarim isleri
Onarim

3.1 Operator
3.1 Islec

Soyucunun operasyon egitimi uygulanmalidir.
Kayak makinesinin calismasi zorla egitilecektir.

Makine arizalamirsa, operatdr makineyi durdurabilmeli ve sahibine bildirmelidir.
Makinede herhangi bir ariza varsa, operator makineyi durdurup sorumlu Kisiye bildirir.

Makinenin temizligi ve bakimi, ¢&p tenekelerinin ve ¢alisma alanlarinin giinliik temizligini kesinlikle yapmalidir.

Makinenin temizlik ve bakim personeli her giin ¢cop tenekesini ve ¢alisma alanim

temizleyecektir.

3.2 Servis personeli
3.2 Bakim personeli

Devreye alma veya bakim ¢alismalari pro
egitim de bu soyucunun ¢alismasi i¢in gere

girrlel egitimli personel tarafindan yapilmalidir ve profesyonel
1dir.

it

Makine 6zel egitimli personel tarafindan hatasiz veya bakimh olacak ve tras makinesinin

calismasi 6zel olarak egitilecektir.

12




Kapa%m aletle agilmasini gerektiren tiim temizlik ve bakim isleri servis personeli tarafindan yapilmalidir.
Yuvarlak bigaklarin, taglama tekerleklerinin, besleme tekerleklerinin ve benzeri degistirme gibi.

Aletlerle acilacak koruyucu kapak, bigak degisimi, 6Ziitme tekerlegi ve besleme silindiri gibi
bakim personeli tarafindan temizlenecek ve muhafaza edilecektir.

Bolim 6'da, temizlik ve bakim ¢aligmalari (s.14) bakim isi arasindaki araligi ortaya koymaktadir.
Bakim arahgi icin Boliim 6 Temizlik ve Bakim (Sayfa 14) sayfasina bakin.

4. Makinenin agiklamasi
4.  Makinenin aciklamasi

Asagida gosterilen resimde soyucu ve dis kompozisyon tam resmi gosterir, en 6nemli giivenlik kurallar1 ek

gostergeler ile.
Asagidaki resimler tras makinesinin tam sekli ve dis bilesimidir ve ayrica ¢cogu 6nemli
giivenlik kurallarini gosterir.

Bu giivenlik referanslari, el yazis1 bulanik oldugunda giincellestirilmelidir ve Sirket tarafindan yeniden siparis

edilebilir.
Giivenlik referans isaretleri, el yazisi bulanik oldugunda giincellenecektir ve bizden yeniden

@ A
oo KD
h @]

Sekil 1: Makinenin tam resmi
Sekil 1: Makinenin tam sekli
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4.1 Teknik parametreler
4.1 Technical parametreleri

Makinenin boyutu
Makinenin genel boyutu

Uzunlugu 1260mm
Uzunlugu
Genislik 570mm
Genislik
Yikseklik 1130mm
Y Ukseklik
Makinenin agirhigi 150 kg
Makinenin agirhg

4.2 EKi
4.2 EK

Makine i¢in ¢esitli aksesuarlar:
Makine aksesuarlari:

Asagidaki araglar kutularda paketlenir:
Asagidaki araclar kutuda paketlenir:

Catal anahtar1 13mm x 17mm

Catal anahtar1 13mmx17mm

Hex icbiikey bas anahtar1 2.5mm/3mm/5mm
Altigen soket kafa vidas1 2.5mm/3mm/5mm
Kol yag tas1

Kol yagtasi

T-sapinin altigen baglangi¢

T seklindeki sapin altigen siiriiciisii

1 saft halkasi seti (KSM50A yok).

1 kollu halka (KSM50A igin yok)

Makine ¢alismasi
Makinenin calismasi

Gug vermeden 6nce not:
Baslamadan 6nce onlemler:

Tasima sirasinda mekanik ve elektrik pargalarinin zarar gérmediginden emin olun.

Tasima sirasinda mekanik ve elektrik parcalarimin hasar goriip gormedigini dogrulayin.

Ac¢madan Once, besleme ve gerilimin makine ad plakasi iizerindeki parametrelerle tutarli oldugunu

dogrulayin.

Baslatmadan once, giic kaynag ve gerilimin makine isim plakasi iizerindeki parametreler.

Izin verilen hata aralig1 %5'+, bunun &tesinde makinenin diizgiin ¢aligmasi garanti edilmez.

Tolerans %5'+ ve hata araligi asarsa makine normal sekilde cahisamaz.
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Ana gii¢ anahtar1 QS1'in durdurma durumunda oldugunu dogrulayin.
Ana gug anahtar1 QS1'in durdurma durumunda olup olmadigim dogrulayin.

Makineyi yalnizca tiim elektrikli cihazlarm diizgiin baglandigini kontrol ettikten sonra kullanin.

Makineyi kullanmadan once tiim elektrikli cihazlarin normal olarak baglamp baglanmadigim kontrol
edin.

Soyucu sadece tek bir kisi tarafindan galistirilabilir ve operatér makine baglamadan 6nce kontrol

bilesenlerine asina ve egitilmelidir. Bkz. Sekil 10 makine Ayrintilari - Ileri Gériis (sayfa 41).

Tras makinesi sadece tek bir Kisi tarafindan ¢ahstirilabilir ve operator makineyi ¢calistirmadan énce
kontrol kismim bilmek. Bkz. Sekil 10 Makinenin Ayrintilari - On GOrunim (Sayfa 41)

Makine galisma i¢in tamamen kapatilmalidir ve ¢alisma sirasinda kapak ve makine bilesenleri
¢ikarilamaz.
Makine calismadan 6nce tamamen kapal tutulacak ve calisma sirasinda kapak ve

makine parc¢alar ¢ikarilamaz.

Peeling ortamu:
Kayak ortami:

e  Bigak keskin.

e Keskin bicak kenari

e Ayak kilavuzu kenar1 piiriizsiiz ve dedetred

e Presleyici ayagimin kilavuz kenari piiriizsiizdiir ve zarar gormemis
e Ayak ve bigak arasindaki mesafe dogru

e Presleyici ayak ve bicak arasindaki mesafe dogrudur

Ayak ve bigak arasindaki dogru mesafe
Presleyici ayak ve bicak arasindaki dogru mesafe

Yz deri 0.3-0.4mm
Ust deri

¥nce deri 0.2mim
Ince deri

Kalin, sert deri

0,5 mm
Kalin ve sert deri
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5.1 Denetim elemaninin agiklamasi
5.1 Kontrol elemanlarimin aciklamasi

5.1.1 Operatér paneline giris
5.1.1 Operasyon panellerine giris

SB1 B
R
@ o©
& ~
Fs S 9
SB2

SB1, Stop Off SB2, Start Off D, Gii¢ Kaynagi Isik RP2, Hiz Degistirici QS1, Gii¢ Kaynagi

g_(_)planll anlamina gelir SB3'li a¢ip kapatin, ayak hareketi ve kendinden hareket eden mod kesme
iigmeleri

SBgl_, kapatma anahtar1 SB2, ba@lan§1§ anahtar1 D, gii¢c kaynag gostergesi RP2,hiz

regilatori QS1, ana giic anahtar1 SB3, ayakh ve otomatik degistirme anahtari

Qs

(Not: Ayak ve otomatik mod anahtar1: 0'da ayak modu ve 1'de otomatik mod).
(Not: ayak ile calisan ve otomatik degistirme anahtari: vites 0 oldugunda ayakh mod ve vites
1 oldugunda otomatik mod)

Sekil 1-1 KSM50A operat6r paneli
Sekil 1-1 KSM50A Operasyon Paneli

5.1.2 Soyma kalinlig1 igin ayar tonuzunu ayarlayin
5.1.2 Kayak kalinh@ ayar i¢in korna yada ayarlama

Malzemeye bagl olarak, knob sekil 10_&7 ayarla?larak malzeme i¢in gereklikalinligr ayarlayin ve
muayene 1¢in bir kalmlik dlger(segilebilir) uygulaymn.

Sekil 10 (7) olarak ayarlayarak kalinhgi ayarlayin, islem sonucu malzemeye baghdir ve
kalinhg kalinhk gostergesiyle (istege bagh) kontrol edin.

Eksantrikkol (8) asagidaki ayar kolu (7) yerlestirilerek 2 pozisyonda ayarlanabilir, bkz. ileriye bakabilirsiniz
(sayfa 41).

Eksantrik cubuk (8) alt ayar h diigiim (7) ile 2 pozisyona gore ayarlanabilir. Liitfen Sekil 10:
Makinenin Ayrintilar: - On Goriiniim (Sayfa 41)

e Yukaridaki eksantrik ¢gubugun konumu: Ayak degistirilebilir
e  Eksantrik cubuk iist kisminda: pres makinesi ayak degistirin
e Eksantrik gubuk agagidaki konumda dir: ¢aligma pozisyonu - malzeme soyma

e  Eksantrik ¢cubuk alt kisimdadir: calisma pozisyonu = malzeme tras
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5.1.3 Haddeleme vidalarimni soyma agisinda ayarlaym
5.1.3 Kayak agis1 ayari i¢in knurled vida

9

> €

4

Soyma
Yay sac

151, yuvarlanma vidasi kullanilarak paralel konumdan maksimum geniglige ayarlanabilir (4).
) tarafindan olusturulan basing dogru 6n monte ve serbestge soyma agis1 ayarlar.

Knurled vida (4) ile knurled vida ile skiving agisim, paralel konumdan maksimum genislige

ayarlaym. Onde bulunan yaprak yay (5) basinci, skiving acisim dogru ve serbest cesitli
olarak ayarlayabilir.

Silindir vidalarin ve yay parcalarinin konumu hakkinda bilgi icin Sekil 2:Bigak kilavuz ger¢evesine bakin.

Please knurled vida ve yaprak yay pozisyon bilgileri icin Sekil 2 bakin: Bicak Dinlenme.

1, limit blogu
1. Simirh blok

6, ayak basin
6. Sikmak futbol

11, besleme silindir limit
biok ayar knob

11. Besleme silindiri
sinirh blok tonlama

15

2, diigiim
kilitleyin
2. Montaj bonu

7, konik civatalar
7. Konik civata

12,zamanlayici

12. Merkezi
yumruk

3, kilavuz ¢ubuk
3. Kilavuz ¢ubuk

8, besleme

silindirleri

8. Besleme
silindiri

13,yuvarlak kafa

vidasi
13. Yuvarlak

kafa vidasi
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4, haddeleme 5, bahar levha

vidalart 5. Yaprak yay
4, Knurled vida

9, kapak 10,m2

9. Kapak 10. Susturucu

14,yuvarlak bigak 15,besleme silindiri

14. Bicak
koltuk

15. Besleme silindiri
koltugu



Sekil 2:Bigak kilavuz cergevesi
Sekil 2: Bicak Rest

5.1.4 Soyma genisliginin sinir blogunu ayarlama
5.1.4 Kayak genisligi ayari icin simirh blok

K111t tonuzunu (22 ﬁevseterek ve uzun dehktekl s1n1r blogunu(1) kaldirarak soyma genisligini
ayarlaym. Sekil 1cak Kilavuzu (16 sayfa) bakin.

Kilitleme tonuzunu (2) sékerek ve uzun delikteki simirh blogu (1) kaldirarak skiving
genisligini ayarlayin. Sekil 2: Bicak Dayamsi (Sayfa 12) sayfasina bakinz.

5.1.5 Taslama mukavemetinin ayar milini ayarlama
5.1.5 Taslama mukavemeti ayar1 i¢cin mandrel ayarlama

\V 2

Mili ayarlayarak bigagm taslama mukavemetini ayarlayin (Sekil 10-12). Bkz. Sekil 10: Makine Ayrmtilari: ileri

Goriis (sayfa 41).
Mandrel'i ayarlayarak bicagin taslama mukavemetini ayarlayin (Sekil 10-12). Liitfen Sekil
10: Makinenin Ayrintilari: On Gériiniim (Sayfa 41) boliimiine bakin.

Bigagin diizenli olarak hafif¢e keskinlestirilmesi onerilir.
Bicag yavasca ve periyodik olarak keskinlestirin

Ayarlama yontemi
Ayarlama yontemleri

e Sekil 10 (12) taslama tonlarim mili ayarlamak ve taslama mukavemetini artirmak i¢in saat yoniiniin tersine
cevirin.

e Mandrel'i ayarlamak icin saat yoniiniin tersine sekil 10(12) ayarlayiciy1 yavasca dondiiriin ve
tagslama giiciinii artirmak.

e Sekil 10 (12) bilestiricisini mili ayarlamak ve taglama yogunlugunu azaltmak i¢in saat yéniinde yavasca
cevirin.

e Mandrel'i ayarlamak i¢in g tonucu Sekil10 (12) saat yoniinde keskinlestirme ayarim yavasca

dondirin ve
taslama mukavemetini azaltir.

5.1.6 Taslama tekerlegini kirpin
5.1.6 Bicak ogiitiicii nUn terbiyesi

\V 2

Firgalama 6giitme tekerlegini kesmek icin ayar tonlama (3)kullanarak Sekil 10: Makine Ayrintilar: - Ileri Goriis

(s. 41) bakin.

Bicak ogiitiiciisiinii ayarlayici bir tusla bitirmek (3), Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: -

On Goriintim (Sayfa 41).

Malzemenin durumuna baglh olarak, taglama tekerlegi taslama tekerlegi arizast dnlemek i¢in giinde iki kez
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kirpilir.
Taslama tekerlegi, arizasim 6nlemek ve i t keskinlestirmek icin malzeme durumuna gore

guinde iki kez bitirin.

Pansuman yontemi
Bitirme yontemi

Ayar tokuzuna yavagga saga basin ve taslama tekerleginin tiim genisliginin diiz ve temiz olmasi i¢in limit

durmasini ¢evirin
Ayar bilene nazikg¢e bastirin ve bicak égiitiiciiniin tiim genislig¢inin piiriizsiiz ve temiz olmasi

icin stmir blogunu déndiiriin

5.1.7 Yuvarlak bigak capak gitmek icin
5.1.7 Bicak capaklama

[[Mw<=

Bicak terrin%jtatmin edici bir kesme etkisi elde etmek i¢in uylgulampam gereken bir adimdir, keskin olmayan
bir yuvarlak bicak aglhg vermek veya capak gitmek igin verilen yag taslar kullanarak. Bolum 4.2 bakiniz:
Aksesuarlar (sayfa 10) kollu yag tas.

Bicak capaklamanin tatmin edici kesme efektini elde etmesi ve kenar1 keskinlestirmesi veya
kiit bicag1 yag tasiyla capatmasi gereklidir. Boliim 4.2: Appendix (Sayfa 10) Sleeve Oilstone
bakin.

5.1.8 Besleme silindirinin temas basincini ayarlama
5.1.8 Besleme silindirinin temas basinci ayari

O}
=

Besleme = ¢arkinin temas basmci Sekil 10'da gosterildigi ~ gibi tonlama (1) ayarlayarak ayarlanabilir:
Makinenin ayrintilari - 6n goriiniim (s. 41). - Temas basincini artirmak 1¢in ayar tonuzunu saat
yoniinde ¢evirin ve bunun yerine kontak basincinmi azaltmak i¢in ayar tonuzunu Saat yonunun tersine
Cevirin.

Besleme silindirinin temas basinci ayarlama tonmasindan ayarlanabilir (1), bkz. Sekil 10:

Makinenin Ayrmntilar1 - On Goriinim (Sayfa 41). Temas basincim artirmak icin ayar
ko¢amimi saat yoniinde dondiiriin; tam tersine, temas basincimi azaltmak igin ayarlayici
knob'u saat yonunun tersine dondurun.

5.1.9 Besleme silindiri mesafesini ayarlama
5.1.9 Besleme silindirinin mesafe ayari

Besleme silindiri ile bicagim kenar1 aragindaki mesafe, (2) artirilacak veya azalacak sekilde diigiimiin
ayarlanmasiyla elde edilebilir, bkz. Sekil 10: Makine Ayrintilart - Ileri Goriis (41 sayfa).

Besleme silindiri ile bicak kenar1 arasindaki mesafe ayarlayici tonlama (2) ile ayarlanabilir,
bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Goriiniim (Sayfa 41).

Asagidaki referans degerlerine uyulmalidir
Asagidaki referans degerleri takip edilecektir
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Elmas kum besleme silindiri bigak ve elmas kum besleme silindiri arasindaki soyma
Elmas kum besleme mesafesi paralel ayarlanmalidir ve bigak 0.1mm uzakliktadir

silindirleri Elmas tekerlegin besleme silindiri bigakla paralel olacak ve elmas tekerlegin
Elmas tekerlegin besleme silindiri ile bicak arasindaki kayak mesafesi 0.1mm olmak
besleme silindiri

Celik yem silindirleri | Bigak kenari ile besleme silindiri arasindaki mesafe en az 0,2 mm'dir.
Celik besleme Bicak kenari ile besleme silindiri arasindaki mesafe en az 0.2mm
silindiri

5.1.10 Bigak enine yem ayar1
5.1.10 Yatay bicak besleme ayar:

|

Bl(;?]l\%ln ayar milini (11) saat yoniiniin tersine ¢cevirin ve yuvarlak bigak ayaklara yakin, bkz. Sekil
10: Makinenin ayrimtilar: - 6n goriiniim (s. 41%. Yuvarlak bicagin ayagina basarak uzak durarak
bigagin ayar milini saat yoniinde ¢evirin.

Bicagin ayarlayict mandrelini (11) saat yoniiniin tersine dondiiriin, boylece bicak pres
makinesi ayagina yakin olacak sekilde, Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar1 - On Gortnim

(Sayfa 41). Bicagin ayarlayici mandrelini saat yoniinde dondiiriin, boylece bicak presser
ayagindan ¢ok uzaktadir.

5.1.11 Sdrtict kemerini ayarlama
5.1.11 Tahrik kemerinin ayari

Saft kayisinin sikiliginin ayarlam, bkz. Sekil 6-2: Bigak tekerlegi motoru (s. 30).
Kesme mili kayisinin sikma ayari icin Sekil 6-2'ye bakimz: Bicak Tekerlegi Motoru (Sayfa 30)

No. 3 vidasim birakin (3).
3# viday1 sokme (3 adet)

Kayisin sikiligini ayarlamak i¢in 1 numarali motorun agisim ayarlayin
1# motorun acisini ayarlayarak kayisin sikmasini ayarlayin

6. Temizlik ve bakim isleri
6. Temizlik ve bakim

Bakim ve onarim 6nlemleri:
Bakim ve onarim onlemleri:

Bakim galigmalari profesyoneller tarafindan 6zenle yapilmalidir.
Makine profesyoneller tarafindan 6zenle muhafaza edilecektir.

Elektrik bilesenlerinin incelenmesi ve degistirilmesinde gilivenlik yonetmeliklerine uyulmalidir.
Elektrik bilesenini kontrol ederken ve degistirirken giivenlik yonetmeliklerine uyun.

Herhangi bir onarim yapmadan 6nce

elektrigi kes.

Tamirden once gii¢ kaynagim kesin.

Yalnizca 6zgiin derleme

kullanlabilir.

Sadece orijinal accessories kullanin.

Makineyi kullanirken ve korurken hareketli pargalara ve keskin bigaklara dzellikle dikkat edin.
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Makineyi kullanirken ve korurken hareketli parcalara ve keskin kenarlara ozellikle dikkat edin.

Tiim aksesuarlar talimatlara uygun olarak monte edilmeli ve kullanilmalidir.
Tum aksesuarlar kurallara uygun olarak kurulmal ve kullanmilacaktir.

Makine ¢alisirken hareketli parcalari temizlemeyin ve yaglamayin.
Makine cahsirken hareketli parcalar temizlenmez ve yaglanmamahdir.

Asagidaki temizlik ¢aligmalari glinliik olarak yapilmalidir, liitfen Bolim 10: Temizlik ve Bakim Cizelgesi'ne (sayfa

33) bakin.
Asagidaki temizlik giinliik olarak yapilacaktir ve liitfen Boliim 10'daki ayrintilara bakin:
Temizlik ve bakim programi (Sayfa 33)

Makineyi kapatin
Makineyi kapatin

Makineyi temizleyin
Makineyi temizleyin

Katir1 yeniden ayarlayin
Re-reis susturucu

Ayrintilar Boliim 6.1.1'de goriilebilir: Yuvarlak bicagi degistirin (s. 15).
Bkz. boliimé6.1.1: Bicagin degistirilmesi (Sayfa 15)

En uygun makine calismasint saglamak icin asa%daki bakim §ah$ma1a1j1 nmn belirli araliklarla 3yap11mas1
g/?rek_mektedlr. Daha fazla bilgi icin Boliim 10: Temizlik ve Bakim Cizelgeleri'ne (sayfa 33) bakin.
akine ve makine bakim isleri egitimli personel tarafindan yapilmalidir.

Makinenin en iyi ¢alisjma durumunu saglamak icin asagidaki bakim belirtilen arahkta
yapilacaktir. Liitfen Boliim 10: Temizlik ve Bakim Cizelgesi (Sayfa 33) bdliimiindeki
ayrintilara bakin. Makinelerin bakimi egitimli personel tarafindan yapilacaktir.

Makinenin bilyali rulmanlar1 kapalidir ve bakim gerektirmez
Makinenin bilyal rulmanlari, bakima gerek kalmadan kapatilir.

Haftalik ¢alisma
Haftahk hizmet

Asagidaki bakim ¢aligmalar1 haftalik diizeyde yapilmalidir:
Asagidaki bakim haftalik olarak yapilacaktir:

e Bigagi temizleyin ve yaglatin.

e Temiz ve yaglama bigak besleme.

e  Temizleme ve yaglama taglama.

e  Temizleme ve yaglama 6giitme besleme.

e  Raybasindaki diiz yataklar1 yaglatin.

e Kilavuz ray iizerinde rulman diizlemi yagla.
e Ogiitme alanim temizleyin.

e  Ogiitme alamm temizleyin.

e Atik kutusu i¢in filtreyi temizleyin.

e Atk varilin filtre ekranlarim temizleyin.

Her ay caligin
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Ayhk hizmet

Boliim 6.1: Makine parcalarinin yiiklenmesi ve bosaltilmasinda, bakim goérevlerine, sokiillme ve montaj

makinelerine gore agiklanan bilgiler.
Bolim 6.1%e tabidir: makine parcalarimin montaji ve montaji, bakim gorevine dayali makine

parc¢alarimin montaji ve montajinda ac¢iklanan veriler.

e Besleme mili rulman kolunun siispansiyon noktalarim temizleyin ve yaglaym.
e  Besleme saftinda tasima kollarinin siispansiyon noktasimi temizleyin ve yaglayin.

e Kemer ve kemer sikma tekerlegi kontrol edin ve gerekirse degistirin.

e  Kemer ve kemer germe tekerlegi kontrol edin ve gerekirse degistirin.

6.1 Makine parcalarinin yiikklenmesi ve bosaltilmasi
6.1 Makine parcalarinin montaji ve montaji

6.1.1 Yuvarlak bicag: degistirin
6.1.1 Bicagin degistirilmesi

Adimlart Daha fazla bilgi
Adimlari Detayh giris

Kiit yuvarlak bigag| Sekil 11: Makine Ayrmtilart - Yan GOrlinim (sayfa 42): Makine ¢alisirken,

tamir edin yag tast (N0 7.02.21.535) Deligi(3)takin ve bigagin kenarlarint agik bir

Bigagi koreltin sekilde 6giitiin
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gérinum (Sayfa 42): makine

calisirken, yag tasim (No. 7.02.21.535) delige takin (3) ve kiit bicak

kenar1.
Makineyi kapatin
Kapatin Makine
Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrimtilari - fleri Goriis (sayfa 41) Eksantrik kolu
Kaldirma basin & .
futbol yukart dogru gevirin(8).

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Géruniim (Sayfa 41):
eksantrik cubuk (8) yukar.

h Bkz. Sekil 1 O:Ilei (sayfa 41) Ogiitiicii ayar tokonu (12)saat yonunde
Taglama cihazim gev(iirisn, boylece égﬁtﬁneytfeker?egigﬁe b1c;akyarasmda bcglir{i it et
vardir.

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: - On Gériiniim (Sayfa 41): bigak
keskinlestirme ayarh tonlama (12) arasinda belirli bir mesafe tutmak
icin dondirmek taslama tekerlegi ve bicak.

¢ikarin
Taslama cihazim

uzaga tasima

Yuvarlak bigagi Yanal hareket eden topuzun ayar topuzunu(11)saat yonunde cevirinve
son konuma yuvarlak bigagr sagdaki son konuma tasiyin

tastyin Yatay hareket eden bicak tonuzunu (11) saat yéniinde dondiiriin ve
Blg?gl o bicag1 sagdaki son pozisyon
pozisyon
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Besleme mili

rulman kolunu Sekil 11: Makine Ayrimtilar1 - Yan Gorinim(42 sayfa).
¢ikarmn Sekil 11: Makinenin Ayrmtilar: - Yan Gorinim (Sayfa 42)
Besleme

e Kapag ¢ikarm (2).
saftindaki

e Kapag ¢ikarin (2)
rulman Kkollarim

e Yay gerilimini azaltmak igin diigiimii (6) ayarlaymn

e Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayin
Sekil 5: Besleme silindiri (18 sayfa).

Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 18)

e Yuvarlak kafa vidasini a¢in (8)ve hizalamayi geri itin

¢ikarin

e Yuvarlak kafa vidasimi acin (8) ve orta yumrugu geri itin
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e  Besleme mili rulman kolunu ¢ikarn (1).
e  Rulman kolunu (1) besleme saftina ¢ikarin

Vseklindeki siiriici
kemerini ¢ikarin

Vseklindeki siiriis
kemerini ¢ikarin

e  Sabitleme vidalarini sokme

e Iistinat vidasim vidala

e  Sagkapagi ¢ikarin

e Sag kapag ¢cikarin

eV seklindeki siiriicii kemerini ¢ikarmn

e  Vseklindeki siiriis kemerini ¢ikarin

Makineyi geri

kaldirin
Makineyi kaldirin

Geriye dogru

Susturucuyu ¢ikarin

Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan GOrinim (sayfa 42): Safti kilitleme
pimi(10) ile sikin ve ek (Boliim 4) kisminda T kolu olan tek bir anahtarla

Susturucuyu Sisi gikarin.
cikarm Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan GOrinim (Sayfa 42): kesiciyi
baglamak montaj pimi (10) kullanarak saft ve Ek (Cheater 4) T-tipi kolu
ile tek uclu bir anahtar ile susturucu kaldirin.
Yuvarlak bigagi ¢ikarm e Sayfa3l'de Sekil 10 (10) tusuna basin
Bicagi cikarm e Sekil 10'da gosterilen (10) montaj pime basin (Sayfa
31)
e Yuvarlak bigagin vidalari serbest birakin
e Bigagm vidasini gevsetin
e  Yuvarlak bicagi cikarin
e Bicag cikarin
e Bigak tahrik milinin montaj yiizeyini temizleyin
e Bicak tahrik milleri montaj ylzeyini temizleyin
Yeni bir yuvarlak bigak tdyi Yeniden yiiklemek icin yukaridakinin karsisindaki adimlari
kurun izleyin
Yeni bicag to sekilde kurun Yukaridaki adimlar: asagidaki bicak yiikleyin
10mm boyutu saglamak i¢in m2 yiikleyin, Sekil 3 bakin: M2
10mm boyutu saglamak i¢in susturucu yiikleyin. Liitfen Sekil 3: Susturucu bakin
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6.1.2

Taslama tekerlegi degistirin

6.1.2 Taslama tekerleginin degistirilmesi
Adimlari Daha fazla bilgi
Admmlar Detayh giris

Kiit yuvarlak bigag: tamir edin

Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan Gortinim (sayfa 42): Makine

Bigag koreltin caligirken, yag tagi kullamlir (N0. 7.02.21.535) delige takilir (3)
ve bicagin kenarmi agik bir sekilde 6giitiir
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan GOrtinim (Sayfa 42):
makine ¢alisiyor, yag tasini (No. 7.02.21.535) delige takin (3)
ve bicak kenarim Kkoreltin.

Makineyi kapatin

Makineyi kapatin

Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrntilar: - fleri Gériis (s. 41)

Presleyici ayagim cikarin

Eksantrik kolu yukari gevirin (8).
Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrmtilar: - On Goriiniim (Sayfa
41): eksantrik cubugu (8) yukari dogru diondiiriin

Taslama cihazim ¢ikarin
Taslama cihazim uzaga
tasima

Bkz. Sekil 10:Makine Ayrintilar1 - Taglama bileni (12) saat
dnunde ondenfayfa 47) cevirin, boylece taglama tekerlegi ve
1cak biraz uzaktadir

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Goérunim (Sayfa
41): bicak keskinlestirme ayarlarim saat yoniinde (12)
dondirmek ve

taslama tekerlegi ve bicak arasindaki belirli mesafe

Yuvarlak bigagi son konuma

tastyin
Bicagi son konuma tasiyin

Yanal hareket topuzunu (11) saat yoninde ¢evirin ve yuvarlak
bicagi sagdaki son konuma tagiyin

Yatay hareket eden bicak tonuzunu (11) saat yoniinde
dondirin ve bigagi sagdaki son konuma tasiyin

Besleme mili rulman kolunu

¢ikarin
Besleme saftindaki rulman

kollarim ¢ikarin

Sekil 11: Makine Ayrintilari - Yan Goérinim (sayfa 42):
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Goriinim (Sayfa 42):

e  Kapag ¢ikarin (2).

e  Kapag ¢cikarin (2)

e Yay gerilimini azaltmak igin diigiimii (6) ayarlayin

e Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayin
Sekil 5: Besleme silindiri (27 sayfa):

Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 27):

e Yuvarlak kafa vidasini a¢in (8) ve hizalamay1 geri itin

e Yuvarlak kafa vidasim a¢in (8) ve ortadaki yumrugu itin
Geri

e Besleme mili rulman kolunu ¢ikarm (1).
Rulman kolunu (1) besleme saftina ¢ikarin

V seklindeki siiriicli kemerini

¢ikarin
V seklindeki siiriis kemerini

¢ikarin

e  Sabitleme vidalarim sokme

e istinat vidasim vidala

e Sag kapagi ¢ikarin

e  Sag kapagi ¢cikarin

eV seklindeki siiriicii kemerini ¢ikarmn
V seklindeki siiriis kemerini ¢cikarin
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Makineyi geri kaldirin
Makineyi geriye dogru kaldirin

Taslama tekerlegini ¢ikarin Sekil 4: Taglama tekerlegi (24 sayfa):
Taslama tekerlegini ¢ikarin Sekil 4: Taslama Tekerlegi (Sayfa 24)

e Mili (4)verilen i¢ hex anahtariyla baglayin

e Trice mandrel (4) saglanan soket bas anahtari
tarafindan

e  Sol disli kapak plakasim (1)saglanan anahtarla saat
yOniiniin tersine serbest birakin

e Sol disli kapagi saat yoniiniin tersine gevsetin saglanan
anahtar (1)

e  Taslama tekerlegi (2) ¢ikarin.

e  Taslama tekerlegi ¢cikarin (2)

Kurulumdan 6nce orijinal taglama tekerleginin yeni taglama tekerlekleri i¢in tavsiye edilsin
Kurulumdan dnce yeni taslama tekerlegi kontrol edin (orijinalini kullanmanz 6nerilir)

Yeni bir taglama tekerlegi t6 Yeni taglama tekerlegi yeniden yiiklemek i¢in yukaridaki ters

sekildeme adimi izleyin

Yeni taslama tekerlegini kurun| Karsidaki adimlari izleyerek yeni taslama tekerlegini to
Yukarida

Ogiitme tekerlegi, bigak ilk kez parlataya oldugunda &nceden kesilmelidir
Bicag 6giitmeden dnce 6giitme tekerlegi onar1 tamir edin.

1, kapak plakas1 2, taglama tekerlegi  3,kum tekerlegi kol keskinlestirme 4,ig
1. Kapak 2.Taslama tekerlegi 3.Taslama tekerlegi kol 4. Mandrel
Sekil4:
Taglama Tekerlegi
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6.1.3  Besleme silindirini degistirin
6.1.3  Besleme silindirinin degistirilmesi

Adimlari Daha fazla bilgi
Admmlar Detayh giris
, o . Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan Gortntm (s. 42): Makine
Kiit yuvarlak bigag: tamir Igiahsuken, yagktas.lm kod 7.02.21.535) delige takin'(3) ve bigagin
. enarlarini acik bir sekilde 6giitiin
2 A g Sekil 11: Makinenin Ayrintilari - Yan Gorinim (Sayfa 42):
Bicag koreltin makine ¢alisiyor, yag tasim (No. 7.02.21.535) delige takin (3) ve
bicak kenarim koreltin.
Makineyi kapatin
Makineyi kapatin
Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrintilari - ileri (sayfa 41) Eksantrik kolu

Presleyici ayagim cikarin

yukar1 ¢evirin (8).
Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: - On Goriinim (Sayfa 41):
déndirmek eksantrik ¢ubuk (8) yukari,

Yuvarlak bigagi son

konuma tastyin
Bicagi son konuma tasryin

Yanal hareket eden topuzun ayar kolunu (11)saat Jénﬂndegevmn
veyuvarlak bigak sagdaki son konuma hareket eder

Yatay hareket eden bicak tonuzunu (11) saat yoninde
dondurdn ve

sagdaki son konuma bicak

Besleme mili rulman kolunu

¢ikarin
Besleme saftindaki

rulman kollarim ¢ikarin

Sekil 11: Makine Ayrintilari - Yan Gorinum (sayfa 30).
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gortinim (Sayfa 30)

e  Kapag ¢ikarin (2).

e Kapag ¢cikarin (2)

e Yay gerilimini azaltmak igin diigiimii (6) ayarlayin

e Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayin
Sekil 5: Besleme silindiri (27 sayfa):

Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 27):

e Yuvarlak kafa vidasini a¢in (8) ve hizalamay1 geri itin

e Yuvarlak kafa vidasim a¢in (8) ve orta yumrugu geri itin
e Besleme mili rulman kolunu ¢ikarimn (1).

e  Rulman kolunu (1) besleme saftina ¢ikarin

Besleme silindirini ¢ikarin
Besleme silindirini ¢ikarin

e Yuvarlak kafa vidasin1 birakin (7).

e  Yuvarlak kafa vidasini gevsetin (7)

e  Besleme silindirlerini civatali (6) ve koruyucu plakalarla (5)
¢ikarin.

e Besleme silindirini civata (6) ve koruyucu kalkan ile ¢ikarin

(5)

Yeni bir besleme silindiri

yukleme
Yeni beslemeyi yikleyin
silindir

Yukaridaki ters adimlarla yeni besleme silindirleri yeniden yiikleyin
Yukaridaki adimlari izleyerek besleme silindirini yeniden kurun
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Besleme mili rulman kolunu

takal
Rulman kollarim

Tahrik milini besleme silindirine tantyin
Tahrik mili besleme silindirine taniyin

29




besleme mili

Hizalamayi (9) besleme mili rulman kolundaki delige dogru
itin
e Merkezi zzimbayi (9) besleme mili
e Yuvarlak kafa vidasini sikin (8).
e  Yuvarlak kafa vidasim sikin (8)

Sekil 11: Makine Ayrintilar: - Yan Goruntm (sayfa 42):
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan GOrtinim (Sayfa 42):

e  Knobun ayarlanmasi (6) yay gerilimini artirir
e  Yay gerilimini artirmak i¢in diigiimii (6) ayarlayin

Yuvarlak bicagi ayarlaym

Bicagi ayarlayin

Bkz. Sekil 10: Makinenin ayrintilart - On gorinim (sayfa 41):
Yuvarlak bigag1 ondeki léygun konuma tagimak i¢in yanal hareket
topuzunu(11) saat yonunde cevirin

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: - On Goriinim (Sayfa 41):
Yatay hareket eden bicak tonuzunu (11) saat yoninde
dondurdn ve

on ve uygun konuma bicak

Besleme silindirini

Bkz. Sekil 5: Besleme silindirleri (27 sayfa).
Bkz. Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 27)

mil

6, civata
6. Civata

7, yuvarlak kafa

8, yuvarlak kafa

vidasi vidast

7. Yuvarlak 8. Yuvarlak kafa
kafa Vida

Vida
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9, zamanlayici
9. Orta yumruk

ayarlayin
Besleme silindirini Bigak ve besleme silindiri arasindaki paralellikleri ayarlamak igin
ayarlaymn 1
yuvarlak kafa vidasini (2)acin
Yuvarlak kafa vidasim acin (2) bigag: besleme silindiri
Kapag yiikleyin
Kapag@ yiikleyin
1 2 3 |
1, besleme mili 2, yuvarlak kafa 3, besleme 4, besleme 5, koruyucu
rulman kolu vidasi silindiri braketi silindirleri plaka
1. Besleme 2. Yuvarlak 3. Besleme 4. Besleme 5.
tizerinde kafa vidasi silindir destegi  SHlindiri Koruyucu
tasima kollari kalkan



Sekil 5: Besleme
Silindiri

6.1.4 Basin ayaklarini degistirin
6.1.4 Presleyici ayagimin degistirilmesi

Adimlari Daha fazla bilgi

Adimlar Detayh giris

Makineyi kapatin

Makineyi kapatin

Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrimtilari - Tleri Goriinim (sayfa 41):

Presleyici ayagim ¢ikarin

Eksantrik kolu yukar1 ¢evirin(8).
Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar1 - On Goriniim (Sayfa 41):

Eksantrik cubugu (8) yukari dogru dondiiriin

Bahar (6) yaninda salincak.

Yan yay salincak (6)

Basing ayagini ¢ikarin (5).
Presleyici ayak cikarin (5)

e Rulo vidalarin civatalarim gevsetin (9)ve yanlarmdaki
civatalari salla

. Knurled vidanin civatasim (9) gevsetin ve yana civata

e  Konik civatalar ile basing ayak (5)¢ikarin
e  Konik civata ile presleyici ayak (5) ¢cikarin

Yeni bir baskit makinesi

yukleme
Yeni presleyici ayagim to
sekilde

Yukaridaki ters yordamda yeni ayak yeniden yiikleyin
Yukaridaki adimlari izleyerek presleyici ayagim yeniden
yukleyin
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6.1.5 Taslama kemerini degistirin
6.1.5 Taslama kemeri degisimi

Adimlari Daha fazla bilgi
Adimlar Detayh giris
Makineyi kapatin

Makineyi kapatin

V seklindeki stiriicti kemerini ¢ikarin
V seklindekKi siiriis kemerini ¢cikarin

Sekil 6: V-kayis (29 sayfa):
Sekil 6: V sekilli Kayis (Sayfa 29):

e  Sabitleme vidalarimi birakin ve sag kapagi
¢ikarin

o Istinat vidasim gevsetin ve sag kapak

o V-drive kayigini ¢ikarm (1).

eV seklindeki emniyet kemerini ¢ikarin (1)

Yuvarlak kemeri ¢ikarin (7).
Dairesel kemeri ¢cikarin (7)

KSM50A Yok
KSM50A Yok

Makineyi geri kaldirin
Makineyi geriye dogru kaldirin

Keskinlestirme kemerini ¢ikarin
Taslama kemerini ¢ikarin

e  Bahar yayin (6).

e  Bahar gevsetin (6)

e  Keskinlestirme kemerini ¢ikarin (4).
e Taslama kemerini ¢ikarin (4)

Yeni bir keskinlestirme kemeri takin
Yeni taslama kemerini takin

Yeni bir keskinlestirme kayisi takmak igin

yukaridaki ters prosediirii izleyin
Adimlan takip eden yeni taslama kemerini
yeniden kurun yukaridakinin tersi
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g A 6 7 8

1, V sekilli kemer 2, bicak saft tekerlegi 3, kemer agacag 4, bigak kemeri
1. V sekilli kemer 2. Kemer kasnak 3. Kemer keskinlestirmek
Uzerinde kesici saft  sikilastirici 4. taglama kemeri
5, kilavuz tekerlek 6 Yaylar 7, yuvarlak kemer 8, besleme kemeri
5. Kilavuz tekerlegi 6. Bahar 7. Dairesel kemer <.
tekerlegi
8. Besleme kemeri
kasnak

Sekil 6: KSM50 V sekilli tahrik kayisi
Sekil 6: KSM50 V sekilli emniyet kemeri

3

Sekil 6-1: KSMS50A V sekilli tahrik kayisi
Sekil 6-1: KSM50A V sekilli Siiriis Kemeri
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6.1.6 V-drive kayisim degistirin
6.1.6 V seklindeki siiriis kemerini degistirin

Adimlari Daha fazla bilgi
Admmlar Detayh giris
Makineyi kapatin

Makineyi kapatin

V seklindeki siirticti kemerini ¢ikarm | Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan Gorlinim (sayfa 42).
V seklindeki siiriis kemerini ¢ikarin | Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gorunum (Sayfa 42)

e  Sabitleme vidasim sOkiin(11).
e lstinat vidasim vidala (11)
e Sag kapag ¢ikarin (9).
e  Sag kapag ¢ikarin (9)
. Sekil 6'y1 kaldirin: V-drive kayisi; (29)
e Kaldirma Sekil 6: V sekilli Siiriis Kemeri; (Sayfa 29)
e Yeni kemeri degistirin ve takin
Yeni kemeri degistirin ve takin

V-drive kayigin1 (1) V-drive tekerlegine (2) takin.
eV seklindeki emniyet kemerini (1) V seklindeki kayis
kasnak (2)

e Kayisi (1) motor ¢ekme tekerlegine elle takin ve hafifce

Yeni bir V-drive kayis1 takin
Yeni V sekilli siiriis kemerini takin

cevirin
. Kayis1 (1) motor kasnagina el ile takin ve
hafifce cevirin

Dogru kapagi tiizerin
Dogru kapag tiizerin

Sekil 6-2 Bigcak Tekerlegi Motoru
Sekil 6-2 Bicak Tekerlegi Motoru
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6.1.7
6.1.7 Cardan saft Degisimi

10.000 ekseni degistirme

Adimlari Daha fazla bilgi
Admmlar Detayh giris
; ; . ekil 11: Makinenin ayrintilar1 - Yan gbrunUm{elZ sayfa);
Kiit yuvarlak bigag: tamir akine calisirken, yag fasim (No. 7.02.21.535)delige takin(3)ve
di bicagin kenarlarini keskinlestirin

co L™ Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gortinim (Sayfa 42):

Bicagi koreltin . 5 ;
Makine ¢alisirken, yag tasim (No. 7.02.21.535) delik (3) ve bigak
kenar Kkiit.

Makineyi kapatin

Makineyi kapatin

Ayagi cikarin
Presleyici ayagim ¢ikarin

Bkz. Sekil 10: Makine Ayrimtilari - ileri Gérinim (sayfa 41):

Eksantrik kolu yukar1 ¢evirin(8).
Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar1 - On Gorinum (Sayfa 41):

Eksantrik cubugu (8) yukar1 dogru dondiiriin

Yuvarlak bigagi son

konuma tastyin
Bicagi son konuma tasiyin

Yanal hareket eden topuzun ayar kolunu (1I)saat yontnde cevirin ve
yuvarlak bigak sagdaki son konuma hareket eder

Yatay hareket eden bicak tonuzunu (11) saat yéniinde
dondirin ve

sagdaki son konuma bicak

Besleme mili rulman kolunu

¢ikarin
Besleme saftindaki

rulman kollarim ¢ikarin

Sekil 11: Makinenin ayrintilar1 - Yan goriinim(42 sayfa):
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gorinim (Sayfa 42):

e Kapag ¢ikarin (2).

e Kapag ¢ikarin (2)

e Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayn.

e  Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayin.

Sekil 5: Besleme silindiri (27 sayfa):

Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 27):

e  Yuvarlak kafa vidasini a¢in (8) ve hizalamay1 geri itin

e Yuvarlak kafa vidasim a¢in (8) ve orta yumrugu geri itin
e Besleme mili rulman kolunu ¢ikarmn (1).

e  Rulman kolunu (1) besleme saftina ¢ikarin

V seklindeki siiriicii

kemerini ¢ikarin
V seklindeki siiriis
kemerini ¢ikarin

Sekil 6: V-kayis (sayfa 29):
Sekil 6: V sekilli Kayis (Sayfa 29):

e Sabitleme vidalarini birakin ve sag kapagi ¢ikarin
e Istinat vidasim gevsetin ve sag kapag cikarin
o V-drive kayigini ¢ikarim (1).

V seklindeki emniyet kemerini ¢ikarin (1)
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Makineyi geri kaldirin
Makineyi kaldirin Geriye
dogru

Makyaj eksenini kaldirma
Cardan saftim ¢cikarin

Sekil 9: Besleme suriiciist (38 sayfa):
Sekil 9: Besleme Siiriiciisii (Sayfa 38):

e Aginma pinini Qserbest birakin ve 10.000 konektor
eksenden (6) 10.000 yonlii ekseni (5) ¢ikann.

e disli pimi gevsetin (2) ve cardan mili ¢ikarin (5) safttan
kardan mafsallari ile (6)

e Asinma pimini (4)10.000 yollu konektdrin (3)altinda birakin
ve 10.000 y&nli ekseni ¢ekin (5).

e Kardan ekleminin (3) altindaki disli pimini (4) gevsetin ve

cardan saft (5) disari

Yeni bir 10.000 yonlii eksen

yukleme
Yeni cardan yikleyin Mil

Yeni makyaj eksenini yiiklemek icin ters adimlar1 izleyin
Yukaridaki adimlar asagidaki yeni cardan mili yiikleyin

6.1.8 Debriyaj diskini veya slayt kilifim degistirme
6.1.8 Debriyaj plakasimin veya siirgiilii kilifin degistirilmesi

Adimlari
Adimlar:

Daha fazla bilgi
Detayli girig

Kiint yuvarlak bigag: tamir

Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan Gorunum (sayfa 42): Makine
g:bedlslrken delige yag tas1 (No. 7.02.21.535) yerlestirin (3)
,bicaklarin kenarlarini acik bir sekilde 6giitiin

egm o Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Goriinim (Sayfa 42):
Bicag koreltin ; .
Makine cahisirken, yag tasim (No. 7.02.21.535) delik (3) ve bicak
kenar Kkiit.
Makineyi kapatin
Makineyi kapatin
Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrintilari - Ileri Goriinim (sayfa 41):

Presleyici ayagim ¢ikarin

Eksantrik kolu yukar1 ¢evirin(8).
Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Géruniim (Sayfa 41):

Eksantrik cubugu (8) yukari dogru dondiiriin

Taslama cihazim ¢ikarm
Taslama

cihazim uzaga

tasima

Bkz. Sekil 10:Makine Ayrintilar1 - Taslama bileni (12) saat
gonunde onde (gaf{fa_ 413/(;eV|r|n, boylece taslama tekerlegi ile
1¢cak arasinda belirli bir mesafe vardir

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Gériniim (Sayfa
41)Belirli bir mesafeyi korumak icin 6giitme cihazim (12) saat
yoninde dondirin taslama tekerlegi ve bigak arasinda.

Kapagi ¢ikarin (4).
Bicak kapagim ¢ikarin (4)




Besleme mili rulman kolunu

cikarin
Besleme saftindaki

rulman kollarim ¢ikarin

Sekil 11: Makine Ayrintilar: - Yan Gortnim (sayfa 42):
Sekil 11: Makinenin Ayrintilari - Yan Goérinim (Sayfa 42):

e  Kapag ¢ikarm (2).

e Kapag ¢ikarin (2)

e Yay gerilimini azaltmak i¢in diigiimii (6) ayarlayin

e Yay gerilimini azaltmak icin diigiimii (6) ayarlayin
Sekil 5: Besleme silindiri (27 sayfa):

Sekil 5: Besleme Silindiri (Sayfa 27):

e Yuvarlak kafa vidasini agin (8) ve hizalamay1 geri itin

e Yuvarlak kafa vidasini acin (8) ve orta yumrugu geri itin
e Besleme mili rulman kolunu ¢ikarin (1).

e  Rulman kolunu (1) besleme saftina ¢ikarin

Susturucuyu ¢ikarin
Susturucuyu ¢ikarin

Sekil 11:Makine Ayrimtilari - Yan Gortiniim (s. 42): Safti kilitleme

pimi (10) ile sikin ve eki (Boliim 4) kisminda T kolu olan tek bir

anahtarla sisi ¢gikarin.

e  Sekil 11: Makinenin Ayrintilar1 - Yan GOrinim (Sayfa 42):
baglamak montaj pimi (10) kullamlarak kesici saft ve ekte

T-tipi saph tek uclu bir anahtar ile susturucu (Cheater 4).

V seklindeki siiriicii

kemerini ¢ikarm
V seklindeki siiriis

kemerini ¢ikarin

Sekil 6: V tahrikli kayis (29 sayfa):
Sekil 6: V seklinde siiriis band1 (Sayfa 29):

e  Sabitleme vidalarini birakin ve sag kapagi ¢ikarn
e lstinat vidasim gevsetin ve sag kapag ¢ikarin
. V-drive kayigini ¢ikarm (1).

V seklindeki emniyet kemerini ¢ikarin (1)

Makineyi geri kaldirin
Makineyi kaldirin Geriye
dogru

Slayt kilifin1 ¢ikarin Bkz. Sekil 7: Debriyaj (34 sayfa):
Siirgiilii kilifi ¢ikarin Bkz. Sekil 7: Debriyaj (Sayfa 34):

e Debriyaj diski (3) ve debriyaj §4) arasindaki bosluk en az
20mm olana kadar saft (8) sola gotiirmek i¢in bicak
ayarlayicisini kullanin

e  Kaesici saftim siirmek icin bicak diizenleme cihazim1 kullanin
8)
debriyaj plakasi (3) ve debriyaj (4) ile acikhig1 (en az 20mm)
karsilanana kadar sola dogru

e  Yuvarlak kafa vidasin1 birakin (7).

e  Yuvarlak kafa vidasini gevsetin (7)

e Debriyaj diskini (3) safttan ¢ikarin (1).

e  Debriyaj plakasin (3) kesici safttan ¢ikarin (1)

e Slayt kilifim1 ¢ikarin (KSM50A Hicbiri).

e  Siirgiilii kihfi gtkarin (KSM50A igin yok)

Yeni bir kilif takin Yeni bir siirgiilii kol, debriyaj diski yiiklemek i¢in yukaridaki ters
Yeni kilifi takin

prosedirl izleyin
Karsidaki adimlan izleyerek yeni ve siirgiilii kihf debriyaj
plakasi takin yukaridakilere
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Makineyi kurun
Makine montaji

Yukaridaki ters yordamda makineyi kurun.
Yukaridaki adimlari izleyerek makineyi kurun
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Ibigak mili 2, slayt kol 3, debriyaj disk 4, debriyaj 5, dis kabuk

1. Kesici saft 2. Srgulu kol 3. Debriyaj plakasi
4.Debriyaj 5. Shell

6. Adim makara 7. Yuvarlak kafa vidasi

Sekil 7: KSM50 Debriyaj
Sekil 7: KSM50 Debriyaj

7

Sekil 7-1: KSM50A Debriyaj
Sekil 7-1: KSM50A Debriyaj
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6.1.9 Pansuman tekerlegini degistirin
6.1.9 Pansuman tekerleginin degistirilmesi

Adimlari
Adimlan

Daha fazla bilgi
Detayh giris

Kiint yuvarlak bicag: tamir

Sekil 11: Makine Ayrintilar1 - Yan GOranum ésayfa 42): Makine
gahslrken, yag tagim (No. 7.02.21.535)delige (3)yerlestirin ve
1cagin kenarlarin keskinlestirin

edin gLl Sekil 11: Makinenin Ayrimntilar1 - Yan Goriniim (Sayfa 42):
Bicag koreltin . k, ]
Makine calisirken, yag tasim (No. 7.02.21.535) delik (3) ve bicak
kenar Kut.
Makineyi kapatin
Makineyi kapatin
Kapag ¢ikarin (2).

Bicak kapagim cikarin (2)

Taslama cihazim ¢ikarin
Taslama cihazim uzaga

tasima

Bkz. Sekil 10:Makine Ayrintilar1 - Taglama bileni (12) saat
ﬁonunde ondenfayfa 47) cevirin, boylece taglama tekerlegi ve
1cak biraz uzaktadir

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: - On Gorinum (Sayfa 41):
belirli bir tutmak icin saat yoniinde ayarlayarak bicak
keskinlestirme tonlama (12) dondiirmek taslama tekerlegi ve
bicak arasindaki mesafe

6!

Pansuman tekerlegini

¢ikarin
Pansuman tekerlegini

cikarin

Bkz. Sekil 8: Pansuman Tekerlegi:
Bkz. Sekil 8: Pansuman Tekerlegi:

e Altigen somunu serbest birakin (1) ve yuvarlak kafa vidasini sokiin
(5).

e Altigen somunu gevsetin (1) ve yuvarlak kafa vidasim vidala (5)
cikis

e Altigen somunu (4) koldan serbest birakin (2) ve dondiir

e Altigen somunu (4) kasadan gevsetin (2) ve sokiin

e Pansuman tekerlegi ¢cikarm (3).

e  Pansuman tekerlegi ¢ikarin (3)
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Yeni bir pansuman tekerlegi| Bkz. Sekil 8: Pansuman Tekerlegi:
Bkz. Sekil 8: Pansuman Tekerlegi:

tov.rotu.

Yeni pansuman e Kaydirma kolundaki pansuman tekerlegi (3).

tekerlegini tosekilde e Kaydirma tekerlegi (3) siirgiilii kol (2) iizerinde kaydirin
kurun e Altigen somunu sikin (4).

e Altigen somun sikin (4)
e Braket Uzerindeki pansuman tekerlegindeki yuvarlakkafa vidalarini (5)
hafifce sikin (6): geri don Daire

e  Soyunma tekerleginin yuvarlak kafa vidasim (5) hafifce sikin
destek (6): geri daireyi sokmek
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e Altigen somunu Sabitle (1).
e Altigen somun dizeltme (1)
Bu noktada, pansuman tekerlegi kolayca dondiirmek gerekir;

Su anda, soyunma tekerlegi kolayca dondiiriilecektir; Bu
gerekirse islem tekrarlanacaktir

Bigak kapagimi tokerim (4).
Bicak kapag (4) yiikleyin

Sekil 10: Makine Ayrmntilar - Ileri Goriis (sayfa 41).
Sekil 10: Makinenin Ayrintilari - On Goriniim (Sayfa 41)

6 >
e F
o, - ‘::j::::::i:::::::::
- R T

1, alt1 kose somun 2, kol 3,yuvarlak  4,alt1 kdse somun
1. Altigen somun 2. Kasa 3. Giyinme tekerlegi 4. Altigen somun

5,yuvarlak kafa vidasi 6,braket
5. Yuvarlak kafa vidasi 6. Destek

Sekil 8:
Pansuman Tekerlegi
Sekil 8:
Pansuman Tekerlegi

6.1.10 Tlrbin ve girdap kolu degistirin (KSM50A bunu goz ard: eder).
6.1.10 Tiirbin ve solucam degistirin (KSMS50A icin yok)

Adimlari Daha fazla bilgi
Adimlari Detayli giris
' H . _ Sekil 11: Makine Ayrintilari - Yan Gorunim (sayfa 42):
Kiit yuvarlak bigagi tamir | Makine calisirken delig iag tas1 (No. 7.02.21.535) yerlestirin'(3)
. , bicaklarin kenarlarini agik bir sekilde 6giitiin
edin . Sekil 11: Makinenin Ayrimtilar: - Yan Gorinim (Sayfa 42):
Bicagy koreltin Makinenin Ayrintilar1 makine calistyor, yag tasim (No.
7.02.21.535) delige takin (3) ve bicak kenarim koreltin.
Makineyi kapatin
Makineyi kapatin
Ayagi ¢ikarin Bkz. Sekil 10: Makine Ayrintilart - fleri Goriis (sayfa 41).

Presleyici ayagim cikarin

Bkz. Sekil 10: Makinenin Ayrintilar: - On Gorinum (Sayfa 41)

Eksantrik kolu (8)yukar1 ¢evirin
Eksantrik cubugu (8) yukar1 dogru dondiiriin
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Tutucuyu ¢ikarin (4).
Bicak geri kalam c¢ikarin

(4)

Besleme mili rulman kolunu

¢ikarin
Rulman kollarim ¢ikarin

besleme mili

Boliim 6.1.3: Besleme silindirini degistirin (5.19).
Boliim 6.1.3: Besleme Silindirini Degistir (Sayfa 19)

Taglama tekerlegini ¢ikarin
Taglamayi kaldirin Tekerlek

BOlim 6.1.2: Taslama tekerlegini degistirin (s. 17).
Boliim 6.1.2: Taslama Tekerlegi degistirin (Sayfa 17)

V seklindeki tahrik
kemerini ve yuvarlak
kayis1 ¢ikarm

V seklinde siiriisii kaldirin
kemer ve yuvarlak kemer

Bolim 6.1.6:  V-drive kayigim degistirin (S. 29).
Boliim 6.1.6: V seklindeki Emniyet Kemerini Degistir (Sayfa 29)

Makineyi geri kaldirin
Makineyi kaldirin Geriye
dogru

Makyaj eksenini kaldirma
Cardan saftim ¢ikarin

Bo6lim 6.1.7: 10.000 yonlii ekseni degistirin (S. 22).
Bo6lum 6.1.7: Kardan Saftim1 Degistir (Sayfa 22)

Tiirbini ve girdap ¢ubugunu

¢ikarin
Tiirbin ve solucam ¢ikarin

Sekil 9: Besleme slr(clsu (sayfa 38):
Sekil 9: Besleme Siiriiciisii (Sayfa 38):

e  Kapaktaki 4diiz bash vidayr birakin (11) ve kapag1 ve contayi
cikarm

e  Kapaktaki 4 diiz bash vidalari gevsetin (11) ve kapagi
¢ikarin ve sizdirmazhk halkasi

e Igneyi serbest birakin (8) Ve gevsetin

e Dis ipligi pimini gevsetin ve sokiin (8)

e Somunu (18) tahrik mili (10) tizerinde agin ve diski
tekerlegi ¢ikarin(16)

. Somunu (18) tahrik saftinda a¢in (10) ve diski ¢cikarm (17)
ve kayis kasnak (16)

e  Elastik bir cerceve (15) ile deligi ¢ikarin.

(17) ve

e Delik i¢in elastik tutucu halkasini ¢ikarin (15)

e  Tahrik mili (10) ve bilyali rulmanlar1 (14) ¢ikarin.
e  Tahrik mili (10) ve bilyal rulman (14) ¢ikarin

e  Girdap kolu ¢ikarin (9).

e Solucam ¢ikarin (9)

e Pimiagmve gevsetin (12).

e  Dis ipligi pimini acin ve sokiin (12)

e Saft (6)¢ikarm ve tlrbin (7) ¢ikarin.

e  Saft (6) ¢ikarin ve tiirbin (7) disar1 almak

Girdap gubuk ve tiirbin

Yiiklemek i¢in yukaridaki ters adimlari izleyin
Yukaridaki adimlar1 asagidaki adimlar yiikleyin
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yikleyin
Solucan ve turbini yukleme

Makineyi kurun

Yiiklemek i¢in yukaridaki ters adimlart izleyin
Makine montaji

Yukaridaki adimlari asagidaki adimlar yiikleyin
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18 16 14

17

1, kabuk
1. Kabuk

6, eksen
6. Saft

11, kapak
11. Kapak

16,tekerlek

16. Kayis
kasnak

7

R

15

2, cizgi pini
araciligiyla
2. Disli pimi
7, tdrbin

7. Turbin
12,¢izgi pini

araciligiyla
12. Disli pimi

17 tabak
17. Disk

10

3, 10.000 konektor
3. Cardan bagh

8, cizgi pinilerler
8. Disli pimi

13,s1zdirmazlik

halkasi

13. S1izdirmazhk
halkasi;

18 Hex somun
18. Altigen somun

Sekil 9:
BeslemeSiiriicusi

Sekil 9: Besleme Stricusu
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4, cizgi pinilerler
4. Disli pimi

9, tiirbin
9. Turbin

14,bilyali

rulmanlar
14. Bilyali rulman

5, 10.000 yonli eksen
5. Cardan saft

10,eksen
10. Saft

15,elastik cerceveli
delik

15. Delik icin
elastik tutucu
halka



6.
I

Parca listesi
Parca listesi

OI‘IJ inal yedek parca onerilir, par¢a numarasi parca kilavuzunda goriiniir, dog

satin alma i¢in, parca

kilavuzundaki par¢a numarasmna gore siparis edin. (makine emniyeti sembolleri dahil).
Parca numarasi Parc¢a Kilavuzu'nda goriiniir olan orijinal parcalarin kullamlmasi 6nerilir.

Dogru satin alma icin liitfen Parca Kilavuzu'ndaki par¢ca numarasim temel alan bir siparis

verin (makinenin glvenlik sembolleri dahil).

8. Soruyu yanitla
8. Problem ¢dzme
8.1 Kot soyma
8.1 Kot kayak etkisi
Neden Ortadan kaldirmak
Neden Onlemlerin ortadan
kaldirilmasi
Yuvarlak bigak kiit Bicagi yeniden 6giitmek
Kiit bigak Yeniden keskinlestirin
Bigakta ¢apaklar var. Altin kum besleme tekerlegi veya yag tasi ile
Capakh bicak

capaklari ¢ikarin
Corundum besleme silindiri veya yag tasi

I¢ kenarin ag1s1 artar
Icte artirilmis egik aci

Bigagi yeniden 6gilitmek
Yeniden keskinlestirin

Taslama tekerlegi yuvarlak veya lekeler vardir
Bicakta dairesel lekeler veya lekeler var.

Degirmeni

Taslama tekerlegini kirpin
Bicak égiitiicii niin terbiyesi

Yuvarlak bigak yanlis pozisyonda.
Yanhs bicak pozisyonu

Bigak ve ayak basinci arasindaki mesafeyi

yeniden ayarlama
Bicak ile bicak arasindaki mesafeyi yeniden
ayarlayin presleyici ayak

Basingl1 ayak aginmasi
Yipranms pres makinesi ayak

Basin ayaklarimi degistirin
Presleyici ayagim degistirin

Blok aginmayi sinirlandirin
Asmmuis sinmirh blok

Degistirmek
Degistirin

Kilavuz bashigindaki diiz rulmanlarda bir bosluk

var.

Kilavuzda rulman diizlemde olusan bosluk
kafa

Diiz rulmanlar1 yeniden ayarlaym
Duzlem yéninil yeniden ayarlama

8.2 Nakliye maliyetlerinin eksikligi
8.2 Yetersiz besleme

Neden
Neden

Ortadan kaldirmak
Onlemlerin ortadan
kaldirilmasi

Diistik posta giicli
Cok diisiik besleme yogunlugu

Teslimat kuvvetini artirin
Besleme yogunlugunu artiri

Besleme tekerlegi takilir
Asmmis besleme silindiri

Degistirmek
Degistirin
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Besleme silindiri kirli
Kirli besleme silindiri

Zemin deri partikillerini besleme

silindirlerinden gelik bir fircayla ¢ikarin
Zemin deri kaldirmak icin celik bir fir¢ca
kullanmin
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besleme silindirinden gelen parcaciklar

Yuvarlak bicak kiit Bigagi yeniden 6giitmek
Kiit bicak Yeniden keskinlestirin

8.3  Bevel ¢ok kalin.
8.3 Too kalinhginda egik ac1

Neden Ortadan kaldirmak
Neden Onlemlerin ortadan
kaldirilmasi

Ayak pozisyonu ¢ok yiiksek. Ayak basincini degistirin ve ayarlayin
Cok yuksek presleyici ayak pozisyonu Presleyici ayagim degistirin ve ayarlayin
Limit blok konumu yanlis Limit blogunu yeniden konumlandirin
Yanhs sinirh blok konumu Simirh blok konumunu yeniden ayarlama
Ayagin bir tarafina aginma Yeni bir basingli ayak ile degistirin
Bir tarafta yipranmis pres makinesi ayak Yeni bir presleyici ayag1 degistirin
Besleme silindiri zarar gormiis Yeni bir besleme silindiri ile degistirin
Hasarh besleme silindiri Yeni bir besleme silindirini degistirin

8.4  Hurda kart biti
8.4 Atk ekranlar

Ortadan kaldirmak
Onlemlerin ortadan
kaldirilmasi

Bkz. parca manuel I st cubuk kilif1(J-22), sekil 11(yan goriiniim) 12 ekleyin. Hurday1 ¢ikarmak

icin yukar1 ve asagi ¢cekin
Parca Kilavuzu'ndaki I Push ¢ubuk kilifimin (J-22) ayritilarim goriin, Sekil 11-12"ye (yan
goriiniim) takin, yukar ve asag atiklar1 kaldirmak icin

8.5  Caligma giiriiltiisii
8.5 Cahsma giiriiltiisii

Neden Ortadan kaldirmak
Neden Onlemlerin ortadan
kaldirilmasi

Siirticii bigaginin hareketinde naylon siirgiilii kol | Kilifi yeniden sikin ve gerekirse degistirin

asmmasi (titresen giiriiltii) Kilifi yeniden sikin ve gerekli

Yipranmis naylon siirgiilii kihf siiriis bicak
hareketi
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9. Goriiniimler ve ayrintilar
9. GOrunum ve detay ¢izimi

L1

1, basing besleme ayar1 buzlesini baglayin

1. Basing beslemesi 2'de ayar tonuzunu
baglayin, besleme silindiri limit blogu ayar tonlami
2. Besleme silindirinin ayar diigiimii sinirli blok3, mat
tekerlek giydirme cihazi

3. Taglama tekerlegi giydirme

cihaz1

4. Bigak

kapagi

5. Presser

ayak

6. yay parcasi

7. Yaprak yay

7, knob

ayarlamak

8. Avyar konu

8,eksantrik kutup

9. Eksantrik gubuk

9, civatali silindir vidalar
10. Civata 10 ile Knurled
vida, kilitleme pimi

11. Montaj pimi

11, bigak tonuzunu yatay olarak hareket ettirin
12. Yatay hareket bigak tonucu

12, ogiitiicii ayar knob

13. Bigak keskinlestirme ayar I

tonob13, ¢alisma 15181

14. Isisiz1 14.

Bigak ekraninda

15.Konumlandirma bigak monitorii
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Sekil 10: Makine Ayrintilari - ileri Goriis
Sekil 10: Makinenin Ayrmtilari - On Goriniim

8

1, fircalama tekerlek

pansuman
1. Taslama

tekerleginin
giydirilmesi
6, besleme silindir

gerilim yay
6. Besleme silindirinin

gerilim yay1

9

2, kapak
2. kapak

7, besleme
silindir limit
blok knob
7. Besleme
silindiri
smirli blok
knob

10 11

3, a¢il1 bicak
deligi

3. Chamfer
bigak

deligi

8, taglama bigak
ayar1 buzlemi

8. Bigak
taslama
binyesi

50

4, katir deligini

ayarlayin
4. Susturucu deliginin

ayari

9, koruyucu cihaz
9. Koruma cihazi

5 Kilit ignesi
5. Montaj pimi

10,bigak tonuzunu yatay

olarak hareket ettirin
10. Yatay hareketli

bigak boyonu



11 Vidalar1 tamir edin
11 Istinat vidasi

12 Silindirler
delikten
asagl yukari
harekeét eder

Yukari/dowm
hareketli
aciklik onun
silindir

51



Sekil 11: Makine Ayrintilart - Yan Gortinim
Sekil 11: Makinenin Ayrintilar: - Yan Gorinim

10. Temizlik ve onarim programlari
10. Temizlik ve Bakim Cizelgesi

Temizlik ve onarim isleri
Temizlik ve bakim

Ginluk

Ginlu
k

Haftalik
Haftahk

Ayhk
Ayhk

Makineyi temizleyin
Makineyi temizleyin

\/

Katir1 yeniden ayarlaym
Susturucuyu yeniden ayarlayin

Yanal hareketli bigak tonunu temizleyin ve

yaglatin
Yatay hareket bicagim temizleyin ve yaglatin

toynak pozisyonu

Kilavuz baghigin diiz yataklarim yaglatin
Kilavuz bashgindaki diizlemi yaglatin

Mat alam temizleyin
Taslama icin alam temizleyin

Besleme mili rulman kolunun sarkan noktasini

temizleyin ve yaglaym
Siispansiyon noktasim temizleyin ve yaglayin
besleme saftinda silah tasima

Yeni bir yedekle giyilirse kemer ve kayis

mukavemetini kontrol edin
Kemer ve kemer gerilimini kontrol edin ve yeni
bir giyilirse bir

Atik kovasinin atiklarini temizleyin L-3
Atik 1-3 atik varil temizleyin

Hurda tamburlar1 temizlemek i¢in Filtre L-14
Filtre perdesini atik varilin L-14'0n temizlemesi

Hurda tamburundaki L-8 deligini temizleyin
Atik varildeki L-8 deligini temizleyin
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KSM50A

Soyma
Kayak Makinesi

Parca kilavuzu
Parca Kilavuzu
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A. Pansuman cihazi
A. Pansuman cihazi

Seri Parca Adi Numara Not
numara| numarasi Adi s1 Aﬁzl;la
= BolUim No. Numar
No. asl
Al 7.02.05.470 | Kredi 1 Her biri 4 adet
Islemek Her set igin dort
A2 700297 | TS 1 M8  Galvaniz
Somun M8  Galvaniz
A3 7.02.03.440 | Vidamili 1
Vida mili
I¢ altigen silindirik kafa M4x6  Galvaniz
A4 7.02.15.1031 . 1 M4x6
vidasi _
Altigen soket silindiri Galvaniz
kafa vidasi
A5 7.02.09.150 | Halkayr ayarlama 1 Her biri 3adet
Ayar halkasi Her set icin Ug¢
A6 7.02.17.440 | Bahar 1
Bahar
A7 7.02.03.441 | Akssafu 3 1
Silindir koltuk mili
A8 | 7.02.15.1032 | Somun 1 M8 Sol
Somun M8 Sol:
A9, 7.02.13710), | Glyigmetekerled: 1
Giyinme tekerlegi
A10 | 7.0208499 | Kol 1
Saft kilifi
All | 7.0213411 | Destek 1
Destek
Al2 7.02.15.1033 | Somun 1 M8x1.25x4
Somun
I¢ altigen silindirik kafa M4x16  Galvaniz
Al3 7.02.15.1034 ) 2 M4x16
A vidasi _
Altigen soket silindiri Galvaniz
kafa vidasi
Al4 | 7.02.10480 | Pimidurdurun 2

Pini durdur




A. Pansuman cihazi

A. Pansuman cihaz1




B. Saft bileseni ayarlar
B. Kesme mili parcalarinin ayarim

Seri Parca Adi Numara Not
numar numarasi Adl S1 A?:l;la
Bolim No. Numar
asi1
NO. asl
Bl | 7.02.18.027 | Stkismis sazlar 2 F22
Kelepce yay1
B2 7.02.15.1030 Naylon ki_Ii_t somun 1 M8 Galvani.z
Naylon kilitleme somunu M8  Galvaniz
B3 | 7.02.21.397 | Somun 3 M8  Galvaniz
Somun M8  Galvaniz
B4 | 7.02.18.381 | Dalgabaharistabiri 3 F14-F21x0,3
Dalga bahar 1sta biri
B5 | 7.02.00.151 | Yuzigiayarlama 1
Sabit halka
B6 | 7.02.04.180 | Rulman 2 608-27 arasi
Rulman
B7 | 7.02.18379 | Dizyiktalar 2 F8-F14x1,2
Diiz yikisik
B8 | 7.02.05470 | Kredi 1 Her biri 4 adet
Islemek Her set icin dort
B9 | 7.02.03442 | Vidamili 1
Vida mili
I¢ altigen lavabo vidasi M8x20  Galvaniz
B10 | 7.02.15.1035 | Altigen soketi ters bas 1 M8x20
Vida Galvaniz
B11 | 7.02.18.378 | Rondelalar 1 (F9-F22)x4
Yikama
B12 | 7.02.01.400 | Debriyaj 1
Debriyaj
B13 | 7.02.08500 | Ortaburc 1
Intermedium astar
B14 | 7.02.04.181 | Rulman 2 6004-27 arasi
Rulman
B15 | 7.02.18.380 | Stkismis sazlar 2 F42
Kelepge yay1
B16 | 7.02.03.443 | Etkineksen 1
Tahrik mili
B17 | 7.02.18.161 | Dalgayikamalari 1 F30-F41
Dalga yikama
B18 | 7.02.07.300 | AKtf tekerlek 1
Tahrik tekerlegi




B19

7.02.18.377

Rondelalar
Yikama




i¢ altigen lavabo vidasi

M8 x 25  karartildi

.02.15.1 i
B20 | 7.02.15.1036 A?tlgen soketi ters bas MSx25  Kararma
Vida
B21 | 7.02.10481 | Silindirikigneler
Silindirik pim
B22 | 7.02.00.150 | Halkayrayarlama
Ayar halkasi
B23 | 7.02.17.441 | Bahar
Bahar
I¢ altigen silindirik kafa vidasi M4x6  Galvaniz
B24 | 7.02.15.1031 | Altigen soket silindir kafasi vida M4x6

Galvaniz




B. Bicak safti ayar bilesenleri
B. Kesme mili parcalarinin ayarim




C. Bigak saft bilesenleri
C. Kesici saft parcalan

Seri Parca Adi Numara Not
numar numarasi Adl S1 Aﬁzl;la
Bolim No. Numar
as1
NO. asl
: : Saha M10 x 1.5x15
Cl | 7.02.03.44401 | Vidaligelik kol 1 | Vida perdesi M10x1.5x15
Vidal ¢elik bur¢
c2 | 7.0203444 | Bieakmili 1
Kesici saft
c3 7.02.04.182 | Rulman 1 7205-B-2RS-TVP
Rulman
I¢ altigen silindirik kafa .
c4 | 702151037 | . 1 M6x45  Galvaniz
vidasi M6x45  Galvaniz
Altigen soket silindiri kafa
vidasi
cs | 7.0211540 | Selinti 1
Splinti
c6 | 7.0208501 | Kasa 1
Kasa
c7 | 7.0217.442 | Bahar 1
Bahar
c8 | 7.0217.443 | Bahar 1
Bahar
co | 7.0213417 | Kabuk 1 Boya _
Kabuk Stoving vernik
c10 | 7.02.18.382 | Dalgayikamalari 2 F44-F51x0,4
Dalga yikama
e ik 7.02.04.183 | Rulman 1 7304-B-2RS-TVP
Rulman
c12 | 7.0200155 | Vekap 1
Hayir
C13 | 7.0213.412 | Destek 1
Destek
I¢ altigen silindirik kafa g
c14 | 702151038 | . 1 M6x25  Galvaniz
vidasi M6x25  Galvaniz
Altigen soket silindiri kafa
vidasi
c15 | 7.0216.483 | O-halka 1 F12-F16
O sekilli halka
C16 | 7.02.18376 | Yuzik 1
Yaka
C17 | 7.02.03.445 | Altkilavuz mili 1
Alt kilavuz mili




C18

7.02.03.446

Kilavuz saftinda
Ust kilavuz mili
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Disk yay1 yikiyor

C19 7.02.18.390 F6.2-F12.2
Disk yayr yikama
I¢ altigen silindirik kafa g
C20 | 7.02151039 | Yo il
vidast M6x35  Galvaniz
Altigen soket silindiri
kafa vidasi
c21 7.02.15.057 I¢ altigen viday1 sikilastirir M6x8
Dahili altigen set vida
Cerceve s18 ile A tipi delik
c22 | 70218383 | Stkigmissazlar Igin
Kelepge yay1 A seklinde tutucu halkasi
Delik F18
Alt saft kilifi Birim b 5
C23 7.02.08.502 Alt taki saft kilifi kilavuz irirg a.sl.na
saft Her set icin bes
C24 7.02.05.420 Debriyaj diski KSM50A Te59illi
Debriyaj plakasi KSM50A'ya 6zel
C25 7.02.15.057 I¢ altigen viday1 sikilastirir M8x15

Dabhili altigen set vida
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C.KSMS50 saft pargalar1
C. KSMS50 kesici saft parcalan
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C. KSMS0A kesici saft parcalan

C.KSM50A saft bilesenleri
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D. Tiirbin kutusu, besleme mili bilesenleri
D. Turbin kutusu ve besleme mili pargalar

Seri Parca Adi Numar Not
numar numarasi Adl asi A?:l;la
Bo6lUm No. Numar
asl1 ™
No.
D1 | 7.02.11.530 | Kapagi kapatin 4
Sizdirmazhik kapagi
D2 | 7.02.16.484 | O-halka 1 | F8.8-F128
O sekilli halka
D3 | 7.02.08.505 | Kasa 1
Kasa
D4 7.02.15.1040 Lavabo vidalari 4 M5x10 Galvani_z
Countersunk kafa vidasi M5x10  Galvaniz
D5 | 7.02.13.418 | Turbin kutusu 1 | Bova _
Aranan turbinler Stoving vernik
D6 | 7.02.08.504 | Kasa 2
Kasa
D7 | 7.02.16.480 | Dudakcontast 2
Dudak tipi ambalaj
D8 | 7.02.15.1065 Tiirbin vidalar sikilagtirir 1 M4x5
Tiirbin sabitleme vidasi
D9 | 7.02.07.303 | Turbini besleyin 1
Besleme tirbini
D10 | 7.02.03.449 Ug lfat satir miktar1 girdap gubuk 1
UclU doz solucan
D11 | 7.02.10.482 | Solucan montaj tusu 1
Solucan ve disli kurulum anahtari
D12 | 7.02.03.448 Tiirbin saftin1 besleme 1
Besleme tiirbini safti
D13 | 7.02.10.490 | Kiresel konekté.r montaj tusu 1
Kuresel eklem in kurulum
anahtar
D14 | 7.02.15.1065 Ic altigen vidayi sikilagtirir 2 M4x5
Dahili altigen set vida
D15 | 7.02.03.447 | Posta 1
Besleme mili
D16 | 7.02.18.250 | Stkismis sazlar 2 | Fo8
Kelepge yay1
D17 | 7.02.04.185 | Rulman L 6001-2Z arast
Rulman
D18 | 7.02.07.302 | Tekerlek 1
Kayis kasnak
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D19 | 7.02.15.1041( SOMUN Ng2™ Galvarlfg
Somun M12  Galvaniz
D20 | 7.02.07.308 | Yuvarlak kemer

15




Dairesel kemer

I¢ altigen viday1 sikilagtirir

D21 | 7.02.15.047 M4x4
Dahili altigen set vida
D22 | 7.02.01.401 | Kiresel konektér montaji
Kiiresel eklem parcalari
D23 | 7.02.10.482 | Solucan montaj tusu
Solucan Yiikleme anahtari
D24 | 7.02.03.450 Besleme siirtci mili
Besleme strtict mili
D25 | 7.02.10.484 | Pin
Pin
D26 7.02.16.481 Si1zdirmazlik halkasi
Sizdirmazlik halkasi
D27 | 7.02.16.482 | Conta
Sizdirmazhk contasi
D28 | 7.02.11.531 | Kapak
Kapak
D29 702151040 LaVabO Vidalarl M5><10 Ga|Vani.Z
Countersunk kafa vidasi M5x10  Galvaniz
D30 | 7.02.18.384 | Dalga yikamalari F21.2-F26.7%0,4
Dalga yikama
Diiz vikital F13-F24x2.5
D31 | 7.02.18.385 | DUz yiitalar F13-F24x2.5
Diiz yikisik ;
Galvaniz
D32 | 7.02.13.440 | Sanziman
Rediiksiyon sanziman
D33 | 7.02.13.441 | Motor
Motor
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D. Tiirbin kutusu, besleme mili bilesenleri
D. Turbin kutusu ve besleme mili parcalari

30
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D. Tiirbin kutusu, besleme mili bilesenleri (Sadece KSM50A).
D. Turbin kutusu ve besleme mili parcalar1 (KSM50A o6zel)
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E. Besleme tekerlegi ayar bilesenleri
E. Besleme silindiri parcalarinin ayarim

Seri Parca Adi Numara Not
numar numarasi Adl S1 Aﬁ‘l]l;la
- Bo6lUm No. Numara
NO S1
E1 | 7.02.03451 | Silindir mili 1
Silindir mili
E2 7.02.07.304 Besleme si_li_ndi_rl_eri 1
Besleme silindiri
Besleme silindiri yikama
E4 | 7.02.02580 | Kaziywel 1
Kaziyici
E5 70213413 KaZllel braketi 1
Kaziyici destegi
E6 7.02.17.444 Bahar1 dondirin 1
Burulma bahan
E7 | 7.02.15.1042| Lavabo vidalari 2 M3x6
Countersunk kafa vidasi
ES 7.02.13.414 Besleme si_li_ndi_ri tutucu 1
Besleme silindir destegi
I¢ altigen silindirik M6x10 5
E9 | 7.02151043( | o -, silindir Kafa 1 Galvanizli
afa vidasi M6x10 Galvaniz
Altigen soketi Vida
Besleme mili saft Sasisi
I¢ altigen silindirik M6x16 .
E1l | 7.0215.1044) . silindir Kafa| 1 Galvagh
e afa vidasi M6x16 Galvaniz
Altigen soketi vida
E12 | 7.02.10.485 | Pimiayarlama 1
Ayar pimi
E13 | 7.02.05.471 | Vidayiayarlama 1
E- Civata ayarlama
S M8 Galvaniz m8x1.25x4
E14 | 7.02.15.1033| ©0Mun 2 M8 Galvaniz M8xL1.
Somun
25x4
E15 | 7.02.05.470 Kredi 1 Her biri flgdet
E- Islemek Her set icin dort
E16 | 7.02.15.1058| Somun ust kgpa_k 1 Galvani;li
E- Somun Ustbilgi Galvaniz
E17 | 7.02.15.1073| Naylon ki_Ii_t somun 1 M6 Galvani;
Naylon kilitleme somunu M6 Galvaniz
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E18
E-

7.02.18.322

Rondelalar
Yikama

F6.4-F11.5

20




Bahar

E19 E- 7.02.17.445
Bahar
E20 | 7.02.05473 | Basiw ayarvidas
Basing ayar civatasi
f¢ altigen silindirik kafa vidas .
E21 | 7.02.15.1046 | Altigen soket silindir kafast M6xEaGalvaniz
Vida M6x65 Galvaniz
E22 7.02.15.1047 Hex Vida M6x20 Galvani.z
Altigen vida M6x20 Galvaniz
E23 7.02.15.1045 Hex somun M6 Galvani.z
Altigen somun M6 Galvaniz
E24 | 7.02.10487 | Pin
Pin
E25 | 7.02.17.449 | Bahar
Bahar
E26 | 7.02.15.1048 | Hexvida M6x35
Altigen vida
E27 | 7.02.18.322 | Rondelalar F6.4-F11.5
Yikama
E28 | 7.02.13.423 | Salicakkolu
Sallanan kol
E29 | 7.02.18.386 | Rondelalar F10-F16x0,5
Yikama
Spacer F8.5-F15.7 Galvaniz
E3L | 7.0215.1057 | Vid& Her bigg 3 adet
E-31 Vida ¢ubugu Her set icin Ug¢
s M8 siyah 3 adet her biri
E32 | 7.02.21.397 | °0Mun M8 Karartma Ug icin her
Somun set
E33 | 7.02.17.447 | Yay tertibatini ayarlama Her biri 4 adet

Yay parc¢alarim ayarlama

Her set icin dort
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E. Besleme tekerlegi ayar bileseni (KSMS50).
E. Besleme silindiri parcalarinin ayarini1 (KSM50)
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E. Besleme tekerlegi ayar bileseni (KSM50A).
E. Besleme silindiri par¢alarinin ayarim (KSM50A)
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F. Pres ayar1 kaldirma pargalar1

F. Malzeme presleme ayar parcalan kaldirma

Seri Parca Adi Numara Not
numar| numarasi Adi s1 Aﬁzl;la
Bolim No. Numar
ast
No asi
FL | 7.02.05.474 | Tutamaci ayarlama 1
Ayarlama kolu
F2 702151059 Oluklu Slhndlrlk kafa Vidalal‘l 2 |\/|4><55
Oluklu peynir bash vida
F3 | 7.02.11.532| Kapak 1
Ust kapak
E4 7.02.05.475 Eksantrik kaldirag 1
Eksantrik kol
F5 | 7.02.21.175| Pin 1
Pin
F6 | 7.02.05.476 | Kaydmrc 1
Kaydirica
F7 | 7.02.15.1060| Y2y ayar vidalan 1
Yay ayar vidasi
F8 | 7.02.17.446 | Bahar 1
Bahar
F9 | 7.02.03.452 | Kilavuz saft 1
Kilavuz mili
F10 | 7.02.15.1061| Vidalari ayarlayn 1
Viday1 ayarlama
F11 | 7.02.15.1062 Adum vidalar 1
Kademeli vida
F12 | 7.02.05.478 | Kucuk bir sap 1
Kuguk sap
F13 | 7.02.05.485 | Gengel 1
Kanca
F14 | 7.02.17.447| Yay tertibatim ayarlama 1 Her biri 4 adet
Yay parc¢alarim ayarlama Her set icin dort
F15 | 7.02.02.581 | Avaklarmnizi bastirin 1
Sikmak futbol
F16 | 7.02.05.479 Konik ¢ubugu konumlandirmak i¢in 1
ayagi basin
Pres makinesi ayagimin koni
cubugunun konumlandirilmasi
F17 | 7.02.05.477 | Kolu ayarlamak i¢in ayagi basin 1
Presleyici ayagimin ayar kolu
F18 | 7.02.03453 | Bakir silindir 1
Bakar silindir
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F19

7.02.15.1049

i¢ altigen viday1 sikilastirir
Dahili altigen set vida

M8x8 siyah
M8x8 Karartma

G
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F20 | 7.02.08.502 | Kol Her biri 5 adet
Saft kilifi Her set icin bes
F21 7.02.18.374 Bahar yastig1 yikama
Yaprak yay1 yikama
F22 | 7.02.17.448 | Bahar gevregi
Yaprak yay
F23 | 7.0218.390 | Diskykamalar F6.2-F12.2
Bulasik makinesi
F24 | 7.02.15.1063| Yayl sac sabitlel_ne Yidalarl
Yaprak yay sabit vida
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F. Pres ayar1 kaldirma pargalar1
F. Malzeme presleme ayar parcalan kaldirma
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G. Yuvarlak bigak pargalar1

G. Bigak parcalan
Seri Parca Adi Numara Not
numar numarasi Adi s1 A%l;la
asi Bolim No. Numar
NO asl
B 7.02.02.582 | Yuvarlak bicak 1
Dairesel bicak
G2 7.02.11.541 | Susturucu 1
Susturucu
Oluklu silindirik kafa
G3 7.02.15.1066 vidalari 4 M6x1x10
Oluklu peynir kafa Vida
I¢ altigen silindirik kafa ;s
G4 | 702151074 | . 2 =14 Galvalyz
vidasi M4x14 Galvaniz
Altigen soket silindiri
kafa vidasi
G5 7.02.11.542 | Kilavuz plaka 1
Kilavuz plaka
G6 7.02.11.543 | Kalkan 1 Boya _
Koruyucu kalkan Stoving vernik
Koruma plakasi vidalari
G7 7.02.15.1043 sikalastirir 2 M6x10
Koruyucu kalkan
sabitleme civatasi
G8 7.02.05.486 | Mesafe sensoru 1
Mesafe sensori
G9 7.02.15.1075 | Somunuemniyete ala 2
Somun sabitleme
G10 7.02.10.491 | Pinmili 1
Pin
G11 7.02.13.430 SensOr tutucu montaja 2 Kararma
sabitlenir Kararma
SensOr tutucu sabit kaide
G12 7.02.13.431 Senst}r tutucu 1 Kararma
Sensor tutucu Kararma
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G. Yuvarlak bigak pargalari
G. Bigak parcalan
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G. Yuvarlak bigak pargalari
G. Bicak parcalan

KSM50A+
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H. Taglama tekerlegi bilesenleri
H. Taslama tekerlegi parcalan

Seri Parca Adi Num Not
numar| numarasi Adi arasi A‘f'n‘]l;la
Bolum No. Num
asli
No. arasi
H1 7.02.11.533 TaSIama tekerlegi kapagl 1
Taslama tekerlegi kapagi
H2 | 7.02.07.306 | Taslama tckerlcgi 1
Taslama tekerlegi
H3 | 7.02.11534 | Taslama tekerlegi kapagi 1
Taslama tekerlegi kapagi
H4 | 7.02.15.1052 Lavabo vidalari 2 M4x10 Galvani_z
Countersunk kafa vidasi M4x10 Galvaniz
H5 7.02.13.425 | Taslama tekerlegi govdesi 1 Boya_ _
Taslama tekerlegi kapagi Stoving vernik
He | 7.02.04.185 | Rulman 2 | 6001-2Z aras:
Rulman
H7 | 7.02.18.250 | Stkismus sazlar 2 | F28
Kelepce yay1
Hg | 7.02.18.384 | Dalgaykamalan 1 | F21.2-F26.7%0,4
Dalga yikama
H9 |7.0215.1057 | Vida g | Herbiri 3 adet
Vida ¢cubugu Her set icin Ug¢
H10 | 7.02.21.397 | Somun 2%, | MBfShia)
Somun M8 Kararma
H11 | 7.02.13.419 | Destek koltugu 1 |Bov _
Destek koltugu Stoving vernik
H12 | 7.02.15.1030 Naylon ki_Ii_t somun 1 M8 Galvani_z
Naylon Kilitleme somunu M8 Galvaniz
H13 | 7.02.15.1064 | Vidayi ayarlama 1
Vida ¢ubugunun ayarlanmasi
H14 | 7.02.21.397 | Somun 1 [Cgglvaniz
Somun M8 Galvaniz
H15 | 7.02.05470 | Kredi 1 Her biri _4_adet"
Islemek Her set igin dort
H16 | 7.02.03.454 | laslamamili 1
Taslama tekerlegi mili
H17 | 7.02.08.506 | Kasa 1
Kasa
H18 | 7.02.05.481 | Yayligubuk 1
Bahar sabit cubuk
H19 | 7.02.17.452 | Bahar 1
Bahar
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| H20 | 7.02.13.424

Sabit koltuk
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Sabit koltuk

7.02.15.1053

I¢ altigen silindirik kafa

M6x30 Galvaniz

vidasi M6x30 Galvaniz

Altigen soket silindiri kafa

vidasi

Rondelal F5.5-F10x1
72,18 Pigh|p Ono g il F5.5-F10x1 Galvaniza

Yikama )

Tion

I¢ altigen silindirik kafa M5x10 Galvaniz
7.02.15.1054 | _. .

vidasi M5x10 Galvaniz

Altigen soket silindiri kafa

vidasi
7.02.17.447 | Yay ayar montaji Her biri _4'adet"

Yay ayar parcalan Her set igin dort
7.02.07.309 | Faslama bicak kemeri 1170x6x1

Taslama kemeri
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H. Taglama tekerlegi bilesenleri
H. Taslama tekerlegi parcalan
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I. Kayis sikma pargalar1
I. Kayis gerilim parcalan

Seri Parca Adi Numarasi Not
numarasi numarasi Adi Numaras Aﬁl]l;la
No. Bolim
No.
1" 7.02.13.420 Kemer yukar1 siki gubuk 1 Boyg .
koltuk Stoving vernik
Kemer gergi cubuk
koltuk
12 7.02.10.48g| Pin mili 1
Pin mili
13 7.02.15.047 Ic al‘fligen viday1 51k{last1r1r 1 M4x4
Dabhili altigen set vida
14 7.02.09.150 | Halkayr ayarlama 1 Her biri _3_ad(.a.t
Ayar halkasi Her set icin ¢
I5 7.02.15.1067 ic alfl.gen viday1 51k{1a§t1r1r 2 M6 x 30 siyah
Dahili altigen set vida M6x30 Kararma
16 7.02.15.104g Somun 3 M6 Galvaniz
Somun M6 Galvaniz
17 7.02.17.453| Sazi gekin 1
Gerilim bahan
|8 702151055 DIS altlgen Vida 1 M6x25 Ga|vani_2
Dis altigen vida M6x25 Galvaniz
19 7.02.08.508 | Orta tup 2
Orta boru
110 7.02.07.307 | Kilavuz tekerlegi 2
Kilavuz tekerlegi
111 7.02.18.236 | Stkismus sazlar 2 F19
Kelepce yay1
112 7.02.18.389 | Dalga yikamalari 2 F13.1-F18.4%0,2
Dalga yikama
113, 113 7.02.04.184 | Rulman 4 626-2Z arast
Rulman
114 7.02.18.373| Rondelalar 2 (F6-F9) x1.5
Yikama
|15 702151068 KllaVuZ tekerlek Vidalarl 2
Kilavuz tekerlek vidasi

35




I. Kayis sikma parcalari
I. Kayis gerilim parcalan
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J. Caligma masasi pargalar1 ve aksesuarlari
J. Calisma masasi parcalar: ve aksesuarlari

Seri Parca Adi Numara Not
numa| numarasi Adi s1 A%l;la
rasi Bolim No. Numar
No. as1
i1 |1 7.02.11:539 | Plastikkapak 1
Plastik kapak
Kasa see-through delik kapagi
J2 7.02.11.536 | Perspektifli sasi kapag delik 1
33 | 7.02.15.1072 | Yuvarlak bas perginleri 4 | F2.7x8
Yuvarlak bas percin
14 7.02.11.538 | Tahtayr konumlandirin 1
Konumlandirma plakasi
35 | 7.02.05.484 | Kredi 1
Islemek
J6 | 7.02.13422 | Mentese koltugu 2 | Boya
Mentese montaj Stoving vernik
J7 | 7.02.10.489 | Mentese pimi 2
Mentese pimi
38 | 7.02.01.092 |Dava 1 | Boya .
Durumda Stoving vernik
I¢ altigen diiz M8x30 by,
3 Galvanizli
J9 | 7.02.15.1056 yuvarlak kafa vidag PUEM  Kafa 4 M8x30 Galvaniz
Altigen soketi
Vida
310 | 7.02.11.537 | Calisma kararli blogu ayarlar 2
R Calisma masas1 ayarlama blogu
I¢ altigen diiz M5x12
A Kararma
J11 | 7.02.15.1070 yuvarlak kafa vidast Diigm Kafa 2 YA RN A
Altigen soketi vida
J12 7.02.01.402 Callsmﬂ masasi bﬂeSenleri 1
A Calisma masasi parcalar
113 | 7.02.21.138 | Somun 1 M5 Galvaniz
A Somun M5 Galvaniz
14 | 7.02.17.450 | Sarapnel 1
Sarapnel
R i¢ altigen vida M5x10 Galvaniz
J16 7.02.13.421 Kemer kapak kalifi 1 Boya
M ¢ Kemer kapag Stoving vernik
17 | 7.02.05.482 | GOvde vidasi 1
Vidalh ¢ubuk kapag:

Kapak kilitleme kolu
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J19

7.02.18.145

Sikigmis sazlar
Kelepge yay1

Yabanci kart s10
Dis kart F10
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Yagl taglar

J20 | 7.02.21.535 >
Yag tasi
324/ |%7.02.21:5358] Saph Hex anabtan MBX200MM
Saph soket bas anahtari
122 | 7.02.08.507 | Ustcubukkol
Itme ¢cubugu kilifi
123 7.02.09.150 Sikma konumlandirma halkasi
Anahtar bulma halkasi
124 | 7.02.15.1065 ic al‘flgen viday1 s1k1la$t1r1r M4x5
Dahili altigen set vida
125 7.02.21.537 bir Ingiliz anahtar1 kalmak 13-17
Kati1 anahtar
326,/|.-7.02.21.209 . | 16 hex anahtan M3
126 Soket bas anahtari
J27 | 7.02.21.100 | I hex anahtan M5
Soket bas anahtari
128 7.02.18.372 Plaka contalarmin sabitlenmesi (F6-F18)x3,6
Sabit plaka I spacer
329 | 7.02.15.1078 | Calsmaisigl
Calisma 15181
130 7.02.15.855 | Galisma paneli lavabo vidalari M4X10 galvanizli
Cahisma paneli tezgahi vida M4X10 Galvaniz
331 | 7.02.15.1077 | bwak ekraninda

Konumlandirma bigak monitéri
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J. Calisma masasi pargalar1 ve aksesuarlari
J. Calisma masasi parcalar: ve aksesuarlari

16 17 1819

150
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20 2122 24 T . e®®
15 14 \\’/’
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K. Isaret

K. Isaretler

Seri Parca Adi Numara Not
numar| numarasi Adi s1 Afr']kla
Bolim No. Numar 3
asi
No. asl1
K1 7.02.22.450 Anti-blade yarala{lma isaretleme 1
Bicak hasarimin 6nleme isaretleri
K2 7.02.22.451 Celik orgii eldiven takin 1
Celik orgii eldiven giyen isaretleri
K3 7.02.22.452 | Kafa basmncini 6nleyin 1
Makine kafasi ciiriik hasarlarimin 6nlenmesi
K4 7.02.22.453 | A%t isaretini ayarlama 1
Ac1 isaretlerini ayarlama
K5 7.02.22.454 Genislik igaretini ayarlama 1
Genislik isaretlerini ayarlama
K6, 7.02.22 455 Taglama mulfavem?t i.seyli isar'et'ini ayarlama 1
K6 Taslama yogunlugu isaretlerini ayarlama
K7 7.02.22.45¢6 | Taslama tekerlegiv fs'aretlerini. kirpin 1
Taslama tekerlegi isaretleri
K8 7.02.22.457 Bigak bir ¢apak ile isaretleflmis'. 1
Bicak kenar capaklama izleri
Besleme tekerlegi bosluk isaretini bigakla
K9 7.02.22.458 ayarlama 1
Ayar besleme silindiri isaretleri ve bicak
arahig
K10 7.02.22.459 Besleme tekerle'gi' ba§1ng isareti.ni ayarlafna 1
Ayar besleme silindir basinci isaretleri
Bigak enine besleme ayar1 isareti
K11 7.02.22.460 | Yatay bicak besleme izleri ayarlama 2
A Yon isaretleri
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K. Isaret
K. Isaretler

12
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L. Raf bilegenleri
L. Sasi hisseleri

Baslangi¢ anahtar:

Seri Parca A Numara Not
numarasi numarasi d S1 Azn}kla
No. Bo6lim No. : Numar a
A asl
d
1
L1 7.02.13.500 Elektri!di kutunun ana gergevesi _ 1
Elektrik kutusunun ana gercevesi
L2 7.02.13.501 | Yakumustasi _ 1
Toz toplama ana gergevesi
L3 7.02.13.502 | Atk kovalar 1
Atik varil
L4 7.02.13.503 | <0p kutusu kapisi 1
Atik kutusu kapisi
L5 7.02.05.421 | Aletkutusu i
Alet kutusu
L6 7.02.05.422 | Vakum baglant: tipd 1
Toz toplama icin baglanti borusu
L7 7.02.13.504 | Masa tahtasi 1
Isk
L8 7.02.13505 | Deligevakum 1
Toz toplama deligi
L9 7.02.13.442 | Vakum motoru 1
Toz toplama motoru
L10 7.02.13.506 | Raf baglanti pargasi 1
Sasi baglant1 plakasi
L11 7.02.13.443 | Bieak saft motoru 1
Kesici saft motoru
L12 7.02.13.507 | Motor kapag: 1
Motor kapagi
L13 7.02.13508 | Elektrikli kutu kap 1
Elektrikli kutu kapi
L14 7.02.13.509 | Filtre 1
Filtre ekram
L15 7.02.05.423 | T0oplam gug anahtari 1
Ana gii¢c anahtar
L16 7.02.05.424 | Besleme modunda gegis anahtar 1
Besleme degistirme anahtari
L17 7.02.05.425 | Hizayar 1
Hiz ayarlama knob
L18 7.02.05.426 | Anahtart baslatin 1
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L19 7.02.05.427 | Anahtart durdur
Kapatma anahtari

L.20 7.02.05.428 | GUS LED
Giic kaynag gostergesi
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L. Raf bilegenleri
L. Sasi hisseleri
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M. Makine kutusu dagitim haritasi
M. Makine elektrik kutusu dagitim diyagram

PLC n

|z KM1 FT1 FT2

KSMS0A/B
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M. Makine devre semasi
M. Makine devre semasi
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