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Kontrol etme:

-itme silindirinin yay gerginligini kuvvetli olacak sekilde ayarlayiniz

-itme silindirini ayakla kaldirin ve kalinlik mastarin: (veyahutta kalin kagit seride uygun
bigimde) bigakla silindir arasinda saga ve sola dogru itiniz Ayaginizi ¢ekiniz ve kalinlik
mastarinin (veyahutta kagit seridin) serbest bir sekilde hareket ettirilip ettirilemedigini
kontrol ediniz

4.1 itme silindirinin ayarlanmasi

On kenar oynak yatak 8l¢iisti — Bicak agzi = 20,7 (-0,1) mm

-itme silindiri ve band bigag arasindaki mesafe 0,1 - 0,15 mm arasinda olmalidir. itme

silindiri zarar géreceginden, bu mesafe kigtlttimemelidir.

-Bu Bl¢t iki adet alti kenarli sikigtirma karsi somunlu vidalarla (6) (kisa salinim

cubuklarindan (7) sol ve sag disa dogru) fabrikan sabit bir sekilde ayarlanmistir

20,7 (-0,1) mm lik 6lglyl kontrol ediniz:

-Burada dusiik bir 6l¢tiye ayarlanmis stirgti mastari yararli olur.

itme silindirini tamamen yikseltiniz, oynar yatagin (3) &n kenarindaki surgl mastari ile

koyunuz ve bigak agzina dogru sliciintz

Bu ayarlama dogru degilse:

Karst somun 4 ve vidayi (6) sdkiiniiz

-Durdurma vidasinin (5) ayarini gerekli 8lci erisilene kadar degistiriniz

-Bu esnada durdurma vidasinin kafast kisa salinim cubugunun olugu tzerinde olmalidir.
-Makine panosunu kapayiniz ve is masasini yerlestiriniz

-Cizim-




RANDGLGUM ON KILAVUZUNU N VI PARALEL KILAVUZUNUNUN

AYARLANM AS]

S AYARLAMADA OLCUM SIRL GIRISI BAND OLGEGIND NE ONKE
) ARKA KISMINDAN ONE DOGRU [TILMEMELIDIR.

AN BESLEME TAKOZUNU ANA CISMIN (ZERINDE VE ZIMPARS
~OMINDEKT MAKARA KARLOSUNU KAPATIP SABITLESTIRMEK
CErL TMEKTEDIR

39- ONiEKE SIEINDIR VIDA 2 LERI (;mmjm;j}“AN SONRA DESTEK
VIDALAR! 1 BIR YA DA HER IKI BANT DUZLUKLERINE
YERLESTIRILL? _

1.
DIKKAT | KIRMIZL SOMUN 3' U HICBIR ZAMAN CIKARMAYINIZ .
ONDEKI 1 DESTEK VIDALARIN TERS HONDURULMESIYLE §

DAHA GUCLU ILERI HAREKZ®

SOLA DOGRU s
SAGA DOGRU DAHA HAFIF [LERI HAREKET

BANT OLCUTUNUN PARALEL KILAVUZU ALTTAKI SEKILDEKI GIBI
(EYFE GORE AYARLANABILIR: | |

10 - MAKINANIN BiR TARAFINDAK] DESTEKMAKARA 5
HURDURGLAMIYORSA , BURADA BU TARAFDAKI OLGEGIN

KILAVUZUNU ESKI AYARINA GETIRINIZ.

DESTERMAKARAST MAKINANIN BIR TARAFINDA HAFIE YA DA Hie
CALISMIYORSA , BU FARAFDAKI OLGEK KILAVUZUNU ONE DOGRE fi

{TINIZ .

[ANA ClSin UZBRINDEKT TAKOZU (IKARTIN VE ZIMPARA

" ALETINDEKI MAKARA KABLOSUNU AGIP KAPATINIZ S
SAYFA 28/29 DEK1 3.4 LU KISMINDAKI 4.0 (-0.1) MM LIK OLCUTU

KONTROL EDINIZ. __J

GLCET UYMUYORSA DESTEK MAKARALARI YA YANLIS AYARLI YA

DA CALISIR DURUMDA DEGILDIR. :
ANACISMI (IZERINDEKL BESLEMETAKOZU VE ZIMPARAALETINDEKL
MAKARAKABLOSUNU ACIP KAFATINIZ. ‘. il '
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SAGA DOGRU CEVRILISTE OLCUT BUY(R
SOLADOGRU DONUSTEOLCUT KUCULDR

ANACISMI UZERINDEKT BESLEME TAKOZLARINI bWi}EI‘IN Vh
MAKARAKABLOSUNU ACIP I\\P”\l IN[/
14-15 'E BAKINIZ

41- 4,0 (-0,1 ) OLCUTUNU KONTROL EDINIZ

HER i}\] DESTEK MAKARSI CALISMALT VE H‘*R [Ki PARMAKLA -
AYNI GL (,U" DURDURULABILMELI . {

BANT OLCEGE CALISTIRMA CERCEVESININ DEGISTIRILMEST

BANTOLCEGINI CIKARTINIZ
TAKOZ CERCEVESINT KAPATINIZ VE MOTOR KISMINDAN Al INIZ.

DIKKAT ! KIRMIZISOMUNU HICBIR ZAMAN A(;MAmHz ~

47- HER IKI [CALTIKOSEGEN VIDALARI CIKARTINIZ .
YONLENDIRME VIDAST TORNAVIDA ILE ANA CISI\/IDEKI DELII\TEN

ULASMALIDIR.
DESTEK, VIDASI 1 ' | SADECE BU MUMKUN DEGILSE COZUNUZ, BAN‘T

DUZLUGUNUN DEPQ KISMINDAKI YONLENDIRME VlDASI\TI SADECF

TABAKYAYLARI KAPALIYKEN KAPATINIZ

BANT DUZLUKLERINI CIKARTIRKEN YAPI CERK,,EVESINI TUTUNUZ
VE TAKOZ CERCEVESINI INDIRINIZ . ,

48- TABAKYAYLARI AMA YINEDE DUSECEK OLURSA BUNLARIN
TEKRAR YERINE YERLESTIRILISINE BAKINIZ . ¢

YENI CERGEVEYI TAKINIZ VE PARGALARI TERS SIRALANISTA
TEKRAR TAKINIZ. SAYFA31 BOLUM 3,7 YE GORE TAKOZ
CERCEVELERINI YOKLEYINIZ . |

5.10 USTTEKI YONIENDIRME MAKARASININ DEGISTIRILMESI Vi
CALISTIRILMASI , |

GIRISI ACTIKTAN SONRA SOLDAKI KAPAGI KALDIRINIZ, PARMAK

KORUMASINI ALTI KOSE VIDASININ YARDIMIYLA SOKUNUZ .



ARALIGI ULASIM HALKASININ 4 UN CEVIKILMESIYLE 2 MM YE
AYARLAYINIZ. '

50- USTTEKI BILEK DALGASINI 14-17 YE KADAR OLAN
SIRALAMAYA GORE CIKARTINIZ VE YAPIDAKI SOL KAPLAMAYI
CIKARTINIZ. - :

39- KORDEL VIDALARINI 9 SAG VE SOLDAKI YAPIDAN COZUN(Z
VE MAKARAYI ONE DOGRU CIKARTINIZ . B Ko

VIDADISI KALEMI 7 Yi ALTI KOSE KALEM ANAHTARI iLE 2,5 ¥
GEVSETIN BIRLESTIRME KUTUSU 6 YI CIKARTIN VE PAS YAYINI 8
GIKARTINIZ . y g

TUTUNMA DESTEGI 12 VE CIKARTIC! 13 (' ALTI KOSEVIDALARL -

YARDIMIYIA M 5X8 I SOKUNTUIZ .

VIDA DISI DESTEGI 11 1 ALTI KOSE VIDALARINI M 5X8 1
SOKTUKTEN SONRA ARA HALKALARIYLA RIRLIKTE SOKUNUZ .

SAGDAKI VE SOLDAKT YUVAYI CIKARTINIZ .

IGNE DEPOSUNU TEMIZLEYINIZ VE TOPDTpPG YAGI iLE.DOLDURUN.UZ:-
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