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ARTICOLO | DESCRIZIONE TAVOLA
3303 VITE PER COLTELLO 2
3305 CHIAVETTA 2.5%4.5 2+3+5
3307 SPINA ELASTICA PER 3026 2
3311 CHIAVETTA 3%6,5 2
3312 VITE ESAGONALE 1+3+6
3315 SUPPORTO 3
3316 SPINA PER SUPPORTO 3
3317 DISCO FRIZIONE PER SUPPORTO 3
3320 CONTROPUNTA 6MA 4+6
3322 POMELLO REGOLAZIONE 6
3323 GRANO PER INGRANAGGI 3
3325 TAPPO PER SCATOLETTA 3
3327 RONDELLA D=6 1
3343 CINGHIA PIATTA MOLA 4+8
3348 SERIE CHIAVI ABRUGOLA 8
3349 PIETRA LEVAFILO ROSSA 8
3349 B PIETRA CARBORUNDUM 8
3349 C PIETRA CARBORUNDUM CON MANICO 8
3350 MOLLAATAZZA 27.7*17.3*0.4 4
3351 DADO SPECIALE 6
3355 COPRIPOLVERE GOMMA 3
3356 GUARNIZIONE SCATOLA INGRANAGGI 3
3359 ANELLO DI TENUTA12x 18 x 3 3
3360 COPERCHIO SCATOLA INGRANAGGI 3
3370 MANDRINO 2
3370 C MANDRINO COMPLETO 10
3371 BUSSOLA PER MANDRINO 2
3373 MOLLAATAZZA 31.720.4*0.4 2
3374 GRANO BUSSOLA MANDRINO 2
3501 MOLLAABALESTRA PER CARTER 1
3600 BRACCIO 1
3612 MOTORE MANDRINO 7
3613 PULEGGIA MOTORE 7
3619 INTERRUTTORE 7
3623 PULEGGIA 3
3627 SUPPORTO MOTORE MOLA 4
3628 MOBILE IN LAMIERA 7
3629 MOTORE MOLA 4
3642 PULSANTE ACCENSIONE 7
3643 PULSANTE STOP 7
3644 CINGHA MOTORE 7+8
3651 PERNO REGISTRAZIONE MOT.MOLA 4
3660 TRASFORMATORE 30 VA SCHEMA
4008 GRANI DI REGOLAZIONE 1
4015 VITE FISSAGGIO FLANGIA 2
4036 VITE PER MOLLA COPRILAMA 1
4038 MOLLA A BALESTRA PER COPRILAMA 1
4054 OLIATORE A SFERA D=10 1
4089 SPINA MOLATA 3
4407 REGOLATORE DI FLUSSO 7
4425 CERNIERA CARTER SINISTRO 1
4426 PERNO CERNIERA CARTER S. 1
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ARTICOLO | DESCRIZIONE TAVOLA
6001 2RS | CUSCINETTO 4
6002 27 CUSCINETTO 2
6003 2RS | CUSCINETTO 2
6203 2RS | CUSCINETTO 2+3

ACCESSORI PER LA SCARNITURA RIPORTATI NELLE TAVOLE

ARTICOLO

DESCRIZIONE

TAVOLA

318

PERNO PER RULLO MM.34

9
7318 PERNO RULLO 34MM. CON CUSC. 9
319 1 RULLO TRASP. MM.34 GRANA 1 9
3192 RULLO TRASP. MM.34 GRANA 2 9
3193 RULLO TRASP. MM.34 GRANA 3 9
320 1 RULLO 34MM 180D CON CUSCINETTI 9
3202 RULLO 34MM 120D _CON CUSCINETT 9
3203 RULLO 34MM 80D CON CUSCINETTI 9
320SE 2 |RULLO ACCIAIO 34MM D SEGA 9
328 SUPPORTO RULLO MM.34 9
801 1 RULLO TRASP.MM.50 GRANA 1 9
8012 RULLO TRASP.MM.50 GRANA 2 9
8013 RULLO TRASP.MM.50 GRANA 3 9
804 PERNO RULLO MM.50 9
7804 PERNO PER RULLO CON CUSCINETT! 9
856 1 RULLO ACCIAIO 180D CON CUSC. 9
856 2 RULLO ACCIAIO 120 D CON CUSC. 9
856 3 RULLO ACCIAIO 80D CON CUSC. 9
856SE 2 | RULLO DENTE SEGA 120 D 9
858 SUPPORTO RULLO MM.50 9
7858 PORTARULLO PER RASTRELLIERA 9
1583 RULLO ACCIAIO MM 24/50 9
71940 RULLO ACC. PER PETTINE MM50 9
71941 RASTRELLIERA PER Z1940 9
71942 SUPPORTO RASTRELLIERA 1941 9
3353 RULLO VULKOLLAN MM.34 9
3353S _ |RULLO VULK. / SMERIGLIO MM.34 9
3354 RULLO TRASP.VULKOLLAN MM.50 9
3502 1 RULLO ACCIAIO/SMERIGLIO 180 D 9
3502 2 RULLO ACCIAIO/SMERIGLIO 120 D 9
3509 RULLO VULKOLLAN 50MM CON SMER. 9
3548 1 RULLO ACCIAO MM.23-34 180D 9
3548 2 RULLO ACCIAIO MM.23-34 120D 9
4062 SUPPORTO RULLO 9
4070 1 RULLO ACCIAIO AV4 180D 9
4070 2 RULLO ACCIAIO AV4 120 D 9
4072 1 RULLO ACC. SMER. 180D 9
4072 2 RULLO ACC. SMER.120 D . 9
4075 RULLO TRASP. COMPLETO IN VULK. 9
4075S __ |RULLO VULKOLLAN CON SMERIGLIO 9
10750 F  |||RULLO ACCIAIO INCROCIATO MM.50 9
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320 1

RULLO ACCIAIO
DENTATURA FINE
(180 DENTI)

320 2

RULLO ACCIAIO
DENTATURA MEDIA
(120 DENTI)

328

320SE 2

RULLO ACCIAIO
DENTATURA MEDIA
(120 DENTI DI SEQA)

320 3
RULLO ACCIAIO
DENTATURA GROSSA

(80 DENTI)
> <
3t
10734

RULLO ACCIAIO
DENTATURA

MEDIA

DENTE INCROCIATO

3548 1

RULLO AGGIAIO

CORTO

DENTATURA FINE

(180 DENTI) 7804

3548 2

RULLO_ACCIAIO

GORTO @

DENTATURA MEDIA

(120 DENTI) -
4062

1554

RULLO ACCIAIO
DENTATURA MEDIA
(120 DENTI)

CON SMUSSO
PER SCARNITURA
45 GRADI

RULLI

DI TRASPORT

319 1

RULLO
SMERIGLIO
GRANA FINE

RUL
SMERIGLIO @
GRANA MEDIA

858

319 3

RULLO
SMERIGLIO
GRANA GROSSA

3363
RULLO
VULKOLLAN

3363 §

RULLO
VULKOLLAN
CON SMERIGLIO

40721 - 4072.2
RULLO ACCIAIO
E SMERIGLIO
DENTATURA

FINE E MEDIA
(180-120 DENTI)
27 mm. PER AV4

4070.1 - 4070.2
RULLO ACCIAIO
DENTATURA

FINE E MEDIA
(180-120 DENTI)
27 mm. PER AV4

4075 —4075 S
RULLO 7804
VOLKOLLAN &

+
SMERIGLIO 7858
27 mm. PER AV4

8566 1

RULLO ACCIAIO
DENTATURA FINE
(180 DENTI)

866 2

RULLO ACCIAIO
DENTATURA MEDIA
(120 DENTI)

858

866SE 2

RULLO ACCIAIO
DENTATURA MEDIA
(120 DENTI DI SEGA)

8566 3
RULLO ACCIAIO
DENTATURA GROSSA

(80 DENTI)
B

3502 1 804

RULLO ACCIAIO

CON SMERIGLIO

DENTATURA FINE
(180 DENTI)

3602 2

RULLO ACCIAIO
CON SMERIGLIO
DENTATURA MEDIA

E PORTARULLO Z8568
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21941 71942

801 1

RULLO
SMERIGLIO
GRANA FINE

801 2

RULLO
SMERIGLIO
GRANA MEDIA

801 3

RULLO
SMERIGLIO
GRANA GROSSA

33564
RULLO
VULKOLLAN

3354 P
RULLO GOMMA

3509

RULLO
VULKOLLAN
CON SMERIGLIO

(120 DENTI)
7804
10750 1683
RULLO ACCIAIO [::::::::m\ RULLO ACCIAIO
DENTATURA DENTATURA
MEDIA MEDIA
DENTE INCROCIATO (120 DENTI)
24 mm.
71940
' RULLO ACCIAO DENTATURA GROSSA
(80 DENTI DI SEGA) DA USARE CON:
H RASTRELLIERA 71941 SUPPORTO Z1942
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