
 
Düz dikiş makinelerinde dikiş oluşumları 

Titreşimli yarım devirli çağanoz 

  

Yarım devir çağanoz 

  
Yatay tam devir çağanoz 

  

Dikey tam devir çağanoz 
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Mekikli komple 

çağanoz 

(Mekik ile 

kullanılacak çağanoz) 
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KL 

Mekiksiz komple 

çağanoz (direkt 

takılan mekik) 

  

 
 



 
Çağanoz ucu ve iğne geçişin 

alanın ilişkisi 
Yatay Tam Devir çağanozlarda iki işlem olabilir 

Çağanoz ucu iğne geçiş alanın altı ile aynı seviyededir. 
 
FA  işlemi özelikle 70 numara dan 100’e kadar 

kalınlıkta olan iğneler için uygundur (metrik, 

Amerikan Singer numaraları 10 dan 16’ya eşittir) ve 
normal kumaşlarda yapılan tüm dikişlerde iğne 

ipliğin halkasına Çağanoz ucunun girmesine problem 
çıkartmayan tüm kumaşlar için kullanılır, genelde 

elastik kumaşlarda problem olabilir. Dikiş sırasında 
kullanılan kumaşlar ve iplikler üst ipliğinde halka 

oluşumu sağlar ve güvenli bir şekilde Çağanoz ucu 
tarafından bu iplik halkası yakalanır.  

 

Yandaki resim FA tip çağanozun işlemini gösterir. Üst iplik halkası iyi şekilde 
oluşur ve Çağanoz ucu problemsiz bir şekilde yakalar. Eğer dikiş oluşum 

sırasında iğne hareket ederse iğnenin koruyucu düzeyi kancanın ucu ile 
olabilecek çarpışmayı engeller.   

. 

FA 

 

 

 

 

Çağanoz ucu noktası iğne geçişin alt bölümünde daha yüksek olması. 
 

Herkes güncel malzemeler ile iyi dikiş oluşturmanın gittikçe artan 

yoruculuklarını bilir, özel ipliklerin ve kumaşların kullanımından dolayı devamlı 
genel yapıları ve yapılar değişmektedir. Bu evrim özelikle üretim bölümünde 

olan dikiş makine ve parça üretimden olan Cerliani gibi firmaların yeni özel 
kumaşlar fabrikalara gidene kadar dikiş çözümleri bulmalarına zorlar.   

FB işleminde olan çağanoz, eğer doğru iğne ile kullanılırsa çok esnek 
kumaşların esnekliklerinden veya yapılarından dolayı iplik halkanın kötü 

oluşumuna olanak verir ve boş dikişlerin oluşumuna izin verir. 
 

Bazı dikiş durumlarında sentetik veya lastik gibi özel kumaş kullanımından dolayı 

üst iplik halkası kolayca oluşmaz. Bu problem çözmek için FB çağanozun yanından 
derin oluklu veya çıkıntılı iğne kullanılır. 

 
Böylece FB işlemli çağanoz özellikle Singer MR, Schmetz .SERV 7 veya Groz-

Beckert SAN derin oluklu iğneler  ve 120 den 160 numara iğneler (metrik 
Amerikan Singer 19 dan 23 eşdeğerdir). 

 
Yandaki resim FB tip çağanozu çalışırken gösterir, iğne ipliğinin halka oluşturması 

problem olduğu zaman. Problem daha derin oluklu iğne ve FB çağanoz kullanarak 

çözülür. Bu işlem çağanozun ucunun iğne oluğunun alt bölümüne daha 
yakınlaşmasını sağlar iplik halkası çok az oluşmuş olsa bile. 

 
Ayrıca FB tip çağanozlarda eğer dikiş oluşumunda iğne hareket ederse iğne 

koruma düzeyi iğnenin Çağanoz ucu ile çarpışmasa durumunda korur. Ancak iğne 
düzey koruması yukarda bahsedilen iğneleri kapsamaktadır (derin oluklu veya 120 den 160 metrik 

olarak) normal ve ince iğnelerden (70 den 100 numara metrik olarak)  çok fazla etkili olamadığından FA 
işlem çağanozu kullanmak gerekir.  

. 
 

Tüm çağanozlar normalde FA Tiptir. Ancak isteğe bağlı olarak tüm çağanozlar FB 
olarak verilebilir. FB olarak standart olan çağanozlar katalogda FB harfler ile 

işaretlenmiştir. 

FB 

 

 

 



 

Tam devir çağanoz  
kapak türleri 

Yatay eksen tam devir çağanoz 
 
 

 
 

Kısa Kapaklı 

(A tipi): 
kalın kumaşları için. 

 
 

 
Tam Kapaklı 

(B tipi): 
genel dikiş için, hafif ve 

kalın kumaşlar için. 

 
 

 
 

Teyel Kapaklı 
(C tipi): 

normal ve ince kumaşlar 

için. 

 

İplik Sıkışmalarını Önleyen Kapak Türü:  
 
bu kapak iplik sıkışmalarına karşın çağanozlarımıza takılır (uzun 

sureli kullanım için en seçkin patentlerimizden biridir). Bu tırnak 
çağanoz üzerinde üç vida ve üç helezon yayla bağlıdır. Eğer iplik 

kanala sıkışmışsa özel mekanizma sayesinde çağanozu sökmeden 
ipliği kanalından kurtarma imkanı sağlar. 

Dikey eksen tam devir çağanoz 

 
 

Kısa Kapaklı (A tipi): 

kalın kumaşlar için. 

 

 
 

Tam Kapaklı (B tipi): 

genel dikiş için, hafif ve kalın kumaşlar 
için. 

 



 
Yüksek Hızlı Çağanozlar İçin Yağlama Sistemi 

Yatay tam devir çağanoz 
 

 
 

 
Manuel yağlama 

 
 

Bir yağlama kanalı ile 

Otomatik yağlama sistemi 

 
 

İki yağlama kanallı 

otomatik yağlama 
sistemi 

 
 

Otomatik yağlama 

sistemi kapalı 

 
 

Otomatik yağlama Açık 

sistem 

 
Yağlama ayarlamak için R 

vida ile otomatik yağlama 

Açık sistem 

Dikey tam devir çağanoz 
 

 

 
 

 
 
 
 

 
 

Manuel yağlama 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
Otomatik yağlama Açık 

sistem 

 

 

 
 

 
 
 

 
Deliğin kilitleme vidası 

ile otomatik yağlama 
sistemi yağlama 

sisteminin temizlenmesi 

için sağlanan 

 
Yağlama R ayarlama 
vidası ile ve yağlama 

sisteminin temizlenmesi 
için sağlanan delikli 
kilitleme vidası ile 

otomatik yağlama sistemi 

 
Otomatik yağlama sistemi 

 
Otomatik yağlama sistemi 

 



 

CM DİKEY ÇAĞANOZLAR 

İĞNE SİPERİNİN İNCE 

AYARI 
Bilindiği gibi kilit dikiş çağanoz ucunun iğneyi es geçmesi ve ipliğin oluşturduğu halkayı yakalaması ile 
oluşur. 

İĞNE SİPERİNİN FONKSİYONU 

 Dikiş işlemi devam ederken, dikey çağanozda monte olan iğne siperin vazifesi iğne ve çağanoz ucun 

fazla güç uygulamasından dolayı iğnenin eğilmesinden (örnek kumaştan, iğnenin kırılması ve çağanoz 
ucunun zarar görmesi) birbirleri ile çarpışmasını engellemektir. İğne siperi kemer şeklinde metalden 

oluşur ve çağanoz gövdesi ile döner. Kullanılan iğne büyüklüğüne göre iğne siperin çağanoza göre 
yarıçapsal pozisyonu ayarlanması gerekir. 

 Şimdiye kadar kullanılan iğne siperleri yapısal tiplerine göre 3 gruba ayrılabilir: 

 

 
 

1. “Flaşlı iğne siperleri”: L şeklinde 

metalden üretilir ve makineye eksen 

desteği ile çağanozun arasına düz 
tarafı ile yerleştirilir Ayar manuel 

deformasyon ile oluşur ve bu neden 

den de ayar sadece takribi olabilir. 

 
 

2. “Flaşa monte edilen iğne siperleri” 

Çağanozun arka tarafında monte edilir 

ve genelde eksantrik pim ve vida ile 

ayarlıdır. Ayar kompleks ve pahalı 

mekanik sistem sayesinde yapılır. 

  

3. “Periferik iğne siperleri” kemer 
şeklinde eğrilmiş metalden elde edilir 

ve çağanozun yan tarafından vidalar 

ile sabitlenir. 

GÜNCEL OLAN PERİFERİK İĞNE SİPERİ AYARI 
Çağanoz tipine göre üç ayar sistemleri vardır: 

 
a) Montaj sırasında iğne siperi el ile şekil verilir ve çağanoza iki vida ile sabitlenir. Ayarı ancak  takribi 

olabilir ve net olamaz. 
b) İğne siperi zaten doğal olarak dışa doğru eğiktir gereken ayara göre. Sabitleme vidası ve iğne 

siperin nokta (çağanozun ucu ile aynı hiza) arasında bulunan vida ile ayar yapılır: Bu ikinci  vidayı 
sıkınca iğne siperinin içe doğru gelmesini zorlar. Bu yöntemin  iğne siperi (yer problemlerinden 

dolayı her zaman imkan olmaz) pozisyolanmasına ve iğnenin sapmaları gibi dezavantajlarıda vardır 
ve %100 kullanım fonksiyonu sağlanamaz. 

c) İğne siperi zaten doğal olarak içe doğru eğiktir gereken ayara göre.  Çağanozun gövdesindeki 

üçüncü vida iğne siperi ile karşılıklıdır ve dışa doğru ayarı yapar. Aslında, bu vidayı gevşetmek, 
iğne siperine baskı yaparak deformasyonunu dışa doğru olmasını sağlar.  

Bu sistemin dezavantajı ise sınırlı yer olmasından dolayı çağanozun yan tarafına çağanoz ucunu 
yakınlaştırmak için üçüncü vida konulamaması demek her zaman kullanılamamasıdır. 

 



 

 

CM DİKEY ÇAĞANOZLAR 

İĞNE SİPERİNİN İNCE 

AYARI 
PERFERİK İĞNE SİPERLERİ İÇİN CM PATENTİ 

 
 

Patentin yenilikçi düşüncesi perferik iğne siperin sadece ayar fonksiyonu için üçüncü vida gerektirmeden 
sadece iki vida ile çağanoza sabitlenmesini ve ince ayar imkânı sağlar. 

Bu ayar yöntemin kullanım alanı çoktur ve dikey çağanozlar için enteresandır, çünkü bu tür çağanozlarda 
yer sıkıntısı vardır ve çağanoz ucuna yakın vida imkânı sağlamaz. 

Ayrıca patentli yöntem daha basit ve ekonomiktir çünkü bilinen sistemlerden bir adet daha az vida 
kullanıldığından. Patentli varyasyonlardan aralarından aşağıdaki yöntemler kullanıcılar tarafından 

beğenilecektir: 

 İğne siperin (iki vida ile sabitlenerek doğal olarak içe doğru eğiktir) sabitleme vidası ve çağanoz 

ucunun hizasına gelen iğne siperin arasında kalan ayar vidasını gevşeterek iğne siperi dışa doğru 

eğilir, böylece gereken ayar yapılır.  

Gerçek şu ki iki vida kullanılır: birisi pozisyonlama ve sabitleme için gömme vida ikinci ise 

pozisyonlama ve ayarlama görevini üstlenir ve bu vida itmeyle çalışır, özel şekli vardır kafa 
bölümünden silindir şeklinde pim vardır. Bu pim iğne siperindeki deliğe girer ve bu delikten 

gerekirse vida sıkılır ve gevşetilir gereken ayara göre. 

 

 

 
 
Bu patentle oluşturulan yenicilik sayesinde montajcılar ve teknisyenlerin ucuz ama etkili bir sistemle ayar 

yapmalarına imkân vermiştir.  Kalın iğneler için ayar vidası içeriye doğru sıkılmalıdır ki iğne siperi 
çağanozun iç tarafına doğru ayarlanması için.  

 
İnce iğneler için ayar vidası gevşetilmelidir iğne siperini çağanoz ucuna doğru ayarlamak için.    

Perferik iğne siperi her çağanoz tipi için çağanoz referans numarasına “R” ilave ederek patentli iğne siperli 

ile sipariş verilebilir: 

Örnek: 

standart patenli 
130.15.000 130.15.000R 

  
Italian Pat.: 1.338.887 / USA Pat.: 6.748.887 / China Pat.: ZL03100217.X / Germany Pat.: 10309316.8 / ... 

 



 

Cerliani’nin Özel Kaplamaları 

Uzun yıllardır Cerliani, yeni materyal ve kaplama araştırmaları yaptığından dolayı bu sayede 
çağanozların performanslarını artırdı. 

Bu nedenle özel test makineleri ve ölçüm cihazları, çeşitli malzemeleri test etmek için 

geliştirilmiştir. Özellikle, Cerliani Araştırma ve Tasarım Bölümü çağanoz çalışma koşullarının 

simülasyonu aracılığıyla aşağıdaki parametreleri sınamak test ekipmanları, tasarlanmış ve 

gerçekleştirmiştir: 

 Çağanozun servis ömrü 

 Tüm farklı çalışma koşulları altında çağanoz geçici sıcaklıklarda 

 Çağanozun sürtünme momenti 

 Kaplamanın kalınlığının ölçümsel denetlenmesi  

 Geometrik hataların ve düzey pürüzlerin denetlenmesi. 

 Kaplamanın düzeydeki eşitliğin denetimi 

 Malzemelerin yapısal denetimi 

 

Bu araştırmalar, uygun ve özel normlara göre düzenlenir ve sıkı bir test prosedüründe 

yürütülür, çözümlere yüzlerce test ve karşılaştırmalara sağlanır, çıkan sonuçlar özenle şirketin 

veri tabanına kaydedilir ve Cerliani know-how’ın bir parçasıdır. 
 

Bu araştırmalarda sayısı tedarikçi, uzmanlar ve bir kaç İtalyan üniversitesi de yabancı 

üniversiteler yer aldı. 
 

İyi sonuçların arasından ticaretleştirilmesi için en iyi performansı en iyi veren sonuçlar 

seçilmiştir. 

Ayrıca CERLIANI farklı market segmentlerine göre çeşitli çözümleri desteklemektedir. 

Bu nedenle kendi çağanozları için Cerliani tarafından önerilen kaplama gamları arasında, 
aşağıdaki teknik bilgi formunda sunulanlara dikkat çekiyor. 

 

Aşağıdaki bilgiler her tür çağanoz, kaplama ve üreticiler için geçerlidir: 

Dikiş makinelerinde düzenli temizlik, makine bileşenlerinin ömrünü uzatır, performansını artırır, 

makinenin ömrünü uzatır ve bakım maliyetlerini düşürür. 
 

İyi bir kural olarak en azında her vardiyanın sonunda masurayı çıkartarak çağanozu (örnek: 

tazzikli hava ile) ve çevresini temizlemek ürünün ömrünü uzatır. 

 

Mümkünse, aynı zamanda çağanozun içine bir damla yağ koyarak makine boşta iken 
maksimum hızda bir kaç saniye çalıştırma makine için iyi olacaktır. 

 

Bu işlemler çağanozda biriken çok yıpratıcı ve performansı olumsuz etkileyen tiftiklerin 

temizlenmelerini sağlar. 

 
Daha fazla iplik yoğun ve aşındırıcı olacağından, dikiş makinesinin hareketli parçalarının 

artıklarını temizlemek makine için daha iyi olacaktır. 

 



 

 

Cerliani’nin Özel Kaplamaları 

GÖRÜNÜM 
- KAPLAMA ISIM  

- UYGULAMA 

FİZİKSEL 

ÖZELLİKLER 
PERFORMANS YAĞLAMA  

UYGULAMA 

ALANLARI 

STANDART KAPLAMA 

- parlak 

SERT 

KROM 

 
- mekik yatağı 

- yüksek 

sertlik (1050 

HV) 

- Yüksek 

kaplama 

kalınlığı 

(0.02mm) 

- galvanize 

Krom 

kaplama 

- düşük sürtünme katsayısı 

- bir dakikada çok az 

yağlama ile kuru dikiş 

800÷1000 kadar 

- normal yağlama ile 

dakikada 6000 kadar dikiş 

- mekik yatağı ve çağanoz 

arasında sorunsuz dönme 

- kanıtlanmış güvenilirlik 

- gerekli değil, 

belirtilen 

sınırlar içinde 

gereklidir 

- Her Alanda: Aile 

dikiş makinelerinden 

yüksek devirli 

makinelere. 

İSTEĞE GÖRE ÖZEL KAPLAMALAR YAPILIR 

- mat siyah 

TS 

 
- mekik yatağı 

- düşük sertlik 

- Yüksek 

kaplama 

kalınlığı (0,2 

mm) 

- Krom alt 

tabaka 

üzerine PTFE 

yapı 

- düşük sürtünme katsayısı 

- bir dakikada çok az 

yağlama ile kuru dikiş 

800÷1000 kadar 

- mekik yatağı ve çağanoz 

arasında sorunsuz dönme 

- kanıtlanmış güvenilirlik 

- gerekli 

değildir 

- dikiş nitelikleri 

geliştirmek için nakış 

- hafif kuru dikiş 

düşük dikiş sayıları 

ve düşük iplik 

gerilimleri ile dikişler 

- Altın sarısı 

parlak 

TTN 

 
 

- mekik yatağı 

- yüksek 

sertlik (2500 

HV) 

- çok ince bir 

kaplama 

kalınlığı (4 

m) 

- TİN yapısı 

(Titanyum 

Nitriğe) 

- dakikada 3,500 dikişe 

kadar kuru dikim 

- azaltılmış yağlama ile 

dakikada 4,500 dikiş 

- normal yağlama ve az 

tansiyon ile dakikada 6,000 

dikiş 

- herhangi bir çalışma 

koşullarında düşük 

sürtünme katsayısı 

- mekiğin aşınma direnci 

- kanıtlanmış güvenilirlik 

- gerekli değil, 

belirtilen 

sınırlar içinde 

gereklidir. 

Ancak 8 

saatte bir 

yağlama 

performansını 

artırır 

- düşük iplik 

gerginliği ile yüksek 

dikiş kalitesi için 

hafif dikiş 

- Sentetik ipliklerle 

dikiş 

- korse alanında 

kullanım 

- çağanoz ısınma 

sorunlarında 

- parlak 
siyah 

DC20 

 
 

- mekik yatağı 

- aşırı yüksek 

serlik (3000 

HV) 

- çok ince bir 

kaplama 

kalınlığı (3 

m) 

- katmanlı 

yapısı 

- dakikada 3,500 dikişe 

kadar kuru dikim. Dakikada 

4,000 dikiş gibi yüksek 

seviyelerde mümkün. 

- düşük sürtünme katsayısı 

- çağanoz yatağı yüksek 

aşınma dayanımı 

- Hatta kuru dikiş ile uzun 

servis ömrü  

- güvenilirlik 

- belirtilen 

durumlarda 

gerekmez. 

Eğer yapılırsa 

dayanıklılığın 

ve rahat 

çalışmanın 

performansını 

arttırır 

- orta – kalın kumaş 

dikişlerindeki 

çağanoz aşınmaları 

ve hareketteki 

boşluk. 

- mekiği sıkça 

aşınmadan dolayı 

değiştirmek 

- çağanoz uzun bir 

servis ömrü için 

kuru dikiş nakış 

- parlak 

siyah 

DC10 

 
- çağanoz 

gövdesinde, 

göbekli kapak ve 
mekik yatağı 

- aşırı yüksek 

sertlik  

(3000 HV) 

- çok ince bir 

kaplama 

kalınlığı (3 

m) 

- tek tip yapı 

- dakikada 4000 dikişe 

kadar dikim 

- düşük sürtünme katsayısı 

- çağanozu ve çağanoz ucu 

kaplanarak tüm çağanozun 

yüksek seviyede aşınmaya 

karşı gelinir 

- çok uzun ömürlü (aşındırıcı 

maddelerde kullanıldığında 

etkisi daha belirgindir) 

- kanıtlanmış güvenirlik 

- belirtilen 

durumlarda 

gerekmez. 

Eğer yapılırsa 

dayanıklığın 

ve rahat 

çalışmanın 

performansını 

arttırır 

- çok aşındırıcı 

parçacıkların 

varlığında (çok ağır 

dikişlerde) 

- yüksek devirde 

kuru dikime 

gerektiğinde 

- yüksek derecede 

aşınma ayrıca 

çağanoz ucunda 

aşınma problemleri 

olduğunda 

 



 

Fren Yayı Türleri 

 
Tek bir mekik üç farklı şekilde uygulanabilir: 

 

• w/o NBL - NBL yayı olmayan mekik; 

• NBL - hiç bir tepki yayı olmadan; 

• MF -  ayarlanabilir NBL yaylı (paragraf bakınız) 

• Magnet – Masura fren mıknatısı 
 

Doğru mekik seçilmesine bağlıdır. 

 

 
 

NBL 

 

 

Tepki yayı olmayan mekik, NBL sistemi masuradan iplik 

kaçmasını ve otomatik iplik kesimlerinden ipliğin çekilme 

durumlarını engeller. Bu iplik kesme sistemli makineler için çok 

önemlidir. NBL aygıtı, bobin kasasının içinde altta bir yay 
setinden (1) oluşmaktadır. Yay masuranın üst flaşını mekiğin alt 

tabanına baskı yapmasını sağlar ve bir kırılma etkisine neden 

olur. Ayar yayı şeklini de monte edildiğinde farklı makaraya 

bağlanır. 
 

MF 

 

 

Ayarlanabilir tepki yayı olmayan mekik NBL’nin patentli 

versiyonunda önceki sistem ile karşılaştırıldığında bu sitem daha 

avantajlıdır, masuraya yaydan uygulanan baskıyı ayarlanabilir.  

Kullanılan ipliğin masurada yarattığı güçten ve iplik kesimlerinde 
iplik çekilmeleri göre mekiğin frenlemesini ayarlamak 

mümkündür. Böylece dikerken masura ipliğinin tansiyonun çok 

etkilemeden kalın ipliklerde üstün frenleme ve ince ipliklerde 

daha az frenleme sağlamak mümkündür. Bu tansiyon zaten 

sadece mekiğin üzerindeki tansiyon yayı tarafından 
ayarlamalıdır. Ayarlı NBL mekiğinde orak şeklinde yay (1) 

mekiğin iç tarafına sabitlenmiştir ve ince ayarla masuraya az 

baskı uygulaması ayarlanabilir. Masuraya uygulanacak baskı 

vida (3) ile ayarlanabilir. Dikim sırasında titreşimden vidanın 

gevşemesini engellemek için CERLIANI bir sistem oluşturup 
uygulamıştır. Bu işlemi ufak sentetik malzemeden oluşan bir 

tıpayı (4) mekiğin menteşesinin altında (5) bulunan baskı yayına 

vidanın girdiği yer böylece sıkıca vidayı yerinde tutar 

 



 

Tam Devirli Çağanoz Montajı 

Yeni Cerliani çağanozlarında üstün performans elde etmek için, çağanozu 

aşağıdaki gibi takınız: 
 

Çağanozu, çağanoz miline 

yerleştirin. İğne mili en düşük 
noktada olduğu zaman dikiş 

yönünde el ile Volant’ı çevirin. 
İğne mili (2 hat) üzerinde 

zamanlama işaretleri varsa, üst 

satırı aynen N konumu (Resim 
1A) düzeyi ile uyumlu 

olduğundan emin olun. Onlar 
uyuşmuyorsa, buna göre iğne 

milini ayarlayın. Zamanlama 
işaret çizgisinin alt bölümü N 

(resim 2A) konumuna gelene 
kadar Volantı çevirin.  

Eğer iğne 

milinde 
zamanlama işaret çizgileri yok ise o makineye uygun ölçüm aletini kullanın. 

Gereken kalınlıktaki ölçüm aletini pozisyona yerleştirin ve iğne milindeki özel bağı 
(resim 1B) kullanarak ölçüm ayarını N konumunda iğne miline kilitleyin.  

Ölçüm aletini çıkartın. Bağ konum N ye (resim 2B) gelene kadar Volant’ı çevirin. 
 

Makine bu pozisyondayken çağanozun ucu iğnenin orta 
pozisyonuna gelene kadar çağanozu şaftın üzerinde 

çevirin.  

Hafice çağanozun şaftındaki çağanoz ayar vidasını sıkın.  
Bu pozisyonda iğneyi kaldırın veya indirin (B de ise 

kullanılan bağı çıkartın) çağanoz ucu ve iğne deliğin üsttü (resim 3) ile 

arasındaki mesafe 0,5-1,5 mm olana kadar. 
 

Eğer çağanoza uç siperi takılı ise iğnenin saptırılması çağanoz ucuna doğru 
olmalıdır. İğneyi dizginleyerek çağanoz ucuna zarar verilmesini engellenir. 

 
Sonunda çağanoz ayar vidalarını sıkın.  

 
CERLIANI çağanozunuz artık sizin yüksek beklentilerinizi karşılamak için ve uzun ömürlü mükemmel 

düz dikiş işlemi için hazırdır.. 

 

 

 

Olası Zamanlama Değerleri 
Dikiş koşullarına bağlı olarak, aşağıdaki tablo değerleri gereğince nominal zamanlama ilerleme veya 

geciktirmek için mümkün olan değerler. 
 

Çağanoz Dikiş Malzemesi Çeşitleri 
 İNCE ORTA ORTA-KALIN KALIN 

Tip Gömlekler/iç giyim Takım elbise ve 
elbiseler 

Kot ve tulum Deri 

Yatay tam devir 
çağanoz 

1.6-1.8 mm 1.8-2 mm 2.0 mm 2.2 mm 

(0.06304-0.07092 “) (0.07092-0.07880 “) (0.07880 “) (0.08668 “) 

Büyük kapasiteli 
yatay tam devir 
çağanoz 

1.8-2 mm 2.0 mm 2-2.2 mm 2.2 mm 

(0.07092-0.07880 “) (0.07880 “) (0.08668 “) (0.08668 “) 

    

Dikey tam devir 
çağanoz 

1.8-2 mm 2.0 mm 2-2.2 mm 2.2 mm 

(0.07092-0.07880 “ ) (0.07880 “) (0.08668 “) (0.08668 “) 

Büyük kapasiteli 
dikey tam devir  
çağanoz 

 2.0 mm 2-2.2 mm 2.4 mm 

- (0.07880 “) (0.08668 “) (0.09456 “) 

    

Yatay tam devir 
Wheeler & Wilson 

tip çağanoz 

2.2-2.4 mm 2.4 mm 2.4 mm  

(0.08668-0.09456 “) (0.09456 “) (0.0945 “)  

 



 
DİKİŞ MAKİNE İÇİN ÇAĞANOZLAR 

MALİYETE KARŞI FİYAT: DAHA FAZLA ÖDEYEREK DAHA FAZLA PARA TASARUFU SAĞLAMAK 
 

Çağanoz dikiş makinenin kalbidir; her teknisyen bunu bilir. Dikişinin kalitesi ve dikiş makinesinin randımanı çağanoza bağlıdır. Kalitesiz 
çağanoz ile donatılmış en iyi marka dikiş makinesi bile iyi dikiş  dikemeyip  sıkça durmak zorunda kalacaktır. Tersine kötü kalitede veya eski 
dikiş makinesine birince kalite çağanoz takıldığında o makinenin performansı ciddi şekilde iyileşecektir.  
Bunun nedeni çok basit bir ilke, hatta dikiş makinelerde uzman  olmayan birisinin tarafından bile anlaşılacaktır: 
dikişin en hassas noktalarından biri dikiş makinenin çelik parçaları olmayıp ipliği kendisidir, özelikle hız 
artıtımlarında hasar görebilir veya kopabilir. İplik akışında çok az bir takılma bile ipliği sarılmasına, 
halkalaşmasına, boş dikişlerine, veya düzensiz dikişlerin oluşmasına ve dikişlerin deforme olmasına, kumaş 
buruşması, ipliğin dağlması gibi ve en kötü itimal ipliğin koparak makinenin durmasına neden olur. Dikiş işlemin  
en hassas bölümü ipliktir dolayısı ile ipliğin geçtiği her nokta da düzgün ve problemsiz akmasına çok dikkat etmek 
gerekmektedir. Temel olarak iplik iki önemli noktadan geçmektedir : bunlarda iğne ve çağanoz dur.  Bu iki 
noktanın ve bu noktaların düzgün ayarına dikiş kalitesi ve dikiş elemanların tümünün verimi dayanmaktadır.    

İğnenin deliğinin temizliği ipliğin aşınmasını belirler ve iğnenin şekili ise dikilecek kumaşında oluşan deliği, ancak çaganozda dikiş oluşumunu 
ve ipliklerin birbilerine düzgün şekilde kenetlenmesinde sorumludur. Bundan dolayı mühendislerinin hiç şüpesiz cağanozun dikiş 
makinesinin kalbi olduğunu düşünür.  
Kullanıcılar makinelerinin kalbinin önemini küçümsemesinler. Çağanoz seçerken tabiki maliyeti göz önüne bulundurmak gerekmektedir. Ancak 
maliyetin basir alım fiyatından çok farklı olduğu dikkate almak lazım. Şüpesiz satın alma fiyatı önemli bir konudur ama bazılarının hala 
inandığın tersine çağanozun son maliyet de çok büyük etkeni yoktur 

 

Kaliteli bir çağanoz dikiş makinenin verimliliğini artırrır ve aynı anda tüm üretim hattınında, üretim hatındaki ufak 
tefek hatları için çalışanların müdalesini azaltır (örnek; iplik kopma ve iplik tansiyonunu devamlı ayarlmak zorunda 
kalmak ve problemin meydanan geldiği pozisyona geriye dönüp dikiş tekrar o noktadan başlmak ..gibi), ayrıca 
teknisyenlerin sık mudalsesi (iğne kırılmaları, mekik hasarları, ve çağanozların ömürü kısaldığından daha sık çağanoz 
değişimileri). Tüm bu çeşitli müdaleler makinenin durmasını ve kaliteli bir çağanoz ile önlenecek kıymetli zaman 
kayıbıb demektir.  
Ayrıca, Kabul edilebilecek dikiş kalitesi ve makine durma zamanlarını en aza indirmek için dikiş hızını azaltmak 
gerekir, böylece çalışma zamanını yükselterek tekrar verimden ödün verilir. Dahası ucuz çağanoz kullanımı ve 
dengesiz dikiş kalitesi daha fazla dikilen malların görsel kontrolü demekdir ve buda tamir ve fire demektir.  

   Efficiency = Verim 
   Time        = Zaman 
 
Gerçi hiç bir zaman tam anlamında fire veya çöp olmaz (yüksek kaliteli deri dikimindeki parçalar hariç) ve çoğu ürünler tamir imkanı vardır. 
Ancak, tamir maliyeti çok yüksektir çünkü kötü dikilen parçalar dikişleri sökülmesi ve çok dikat ile tekrar düzgün şekilde dikilmesi 
gerekmektedir. Genelde tek bir çalışan yapar bu işlemi, ama kaybolan zaman ve üretim riskleri üretimde tıkanma yaratabilir. Kötü çağanoz 
kullanımından dolay kaybolan zaman ve parayı ifade etmek biraz zordur, çünkü çoğunlukla üretilen ürüne bağlıdır: gömlekten ayakabıya 
kadar zaman ve dikiş uzunlukları çok farklıdır.  
 



 

 
DİKİŞ MAKİNE İÇİN ÇAĞANOZLAR 

MALİYETE KARŞI FİYAT: DAHA FAZLA ÖDEYEREK DAHA FAZLA PARA TASARUFU SAĞLAMAK 
 

Özellikle sıra halinde üretim yapılan yerlerde bir makinenin durması tüm üretim hattın verimliliğini etkilemesi demektir, ama daha genel 
olarak verimlilik her yerde önemlidir çünkü zaman paradır.  
Aslında, tüm bu faktörler masraf oluşturur, bazen gizli ve zaman ve para olarak göstermeleri zor olur, ama iyi kalitede bir çağanoz kullanımı 
ile ile bu tür maliyetlerden kaçınılır, çağanozun alım fiyatı yüsek olsa bile.  
Sonuç olarak, mükemmel dikiş kaliteli ürünlerin üreticilerinin daha yükesek Pazar segmenlerine ulaşmalarını sağlayacaktır ve bu pazarlar daha 
kaarlı olup ciroları daha yüksektir tir moda ve otomotive sectorler gibi.  
Çağanozun toplam maliyetini hesaplarken diğer bir önemli konu ise çağanozun hizmet süresidir:  bu nedenle  kaliteli bir çağanoz düşük 
kalitede bir çağanozdan  2 veya 3 kat daha uzun ömürlüyse o zaman karşılaştırıldığında kalite çağanozun fiyatı düşük kalite çağanozdan 2 
veya 3 kat daha palı olması gerekmektedir. Hizmet süresine ilave olarak çağanozun normal kullanımdan ipranması eşit kullanım durumların 
da kaliteli çağanozun ömrü 2 veya 3 kat daha fazladır ucuz çağanozdan. Ayrıca ucuz cağanozlarda bazı zaman gözle görülemeyen ama ileri 
zamanlarda makine takıldığında sürekli iplik kopartacak üretim hataları görülecektir . Bu durumda çağanoz derhal değiştirelecektir ve buda 
fimaya bir külfettir, kaybedilen zaman ve çağanozun masarıfı olarak. Ayrıca çağanoz nerdeyse hıç bir zaman garantinın altında cağanoz 
değiştirillmez, özellikle uzun zamandır müşterinin veya bayinin stokta beklediyse. 

 

Tersine,  
 çağanozları sabit ve saygın kalitede olmasında alt kalitedeki bir 

çağanozon montajı ile zaman kayıbı oluşturmaz.  

Ayrıca,  
 ürünleri her zaman üretici garantisini altında dır ve her hange 

üretim hatta durumunda (her ne kadar stokta bekledise bile)  
  tarafından o 

çağanoz ücretsiz olarak değştirilecektir.  Cağanozun hizmet ömürüne bakıldığında    

 tarafından  kullanılan yükesek güçlü Alman çeliği çağanozun uzun ömürüne 
katkıda bulunmuştur ve kötü kaliteli çağanozlara mukaysen yüksek teknoloji ile ısı ile 
işlenmiştir yüksek kalitediki çağnozlarımız. Yukarıdaki bahsedilen büyük yıpmanların  
yanında birde çanozon hızmet ömürünü azalatan kazarlar, örnek; iğnenin çağanoza 
çarpması gibi hususlar göz önünde bullundurmak lazım. 

Aslında, dikiş sırasında, kullanıcı dikiş malzemenin hareketini zorlayarak iğnenin bükülmesine neden olabilir. 
Eğer ( tam devir yatay çağanozlarda) göbeğin kancası  ve iğne siperi ile ilgili yüksek kaliteli değilse veya 

 tarafından patentli olan dikey çağanozun iğne siperinin ince aya imkanı yok ise veya çağanoz 
makineye düzgün takılmadıysa veya üretim hatasından; örnek 100 numara iğnenden 120 iğneye değişerek 
çağanoza gereken ayar yapmadan çalışmaya devam edilirse yulkarda bahsedilen iğne çarpmaları meydana 
gelir. 
 
 
 
 

 



 

 
DİKİŞ MAKİNE İÇİN ÇAĞANOZLAR 

MALİYETE KARŞI FİYAT: DAHA FAZLA ÖDEYEREK DAHA FAZLA PARA TASARUFU SAĞLAMAK 
 

Eğer kanca sert değilse ve çelik dayanıklı değilse sadece iğne kırılmayacak, kolyaca çağanozun kancasınada zara verilecektir. Bu durumda, 
teknisyen çağanozu makineden sökücek, taşlayacak ve kancanın şekilini tekrar ayarlayacaktır ve son olarak makineye geri takacaktır. Eğer 
teknisyen beçerikliyse tüm işlem en az 30 dakika alacaktır, aksi taktirde kancayı cope atıp yenisini takacaktır. Ancak kancanın tamiri sadece 
özel aletler ile mümkündür. Sonuç olarak, çelik kalitesi ve ısı işlemi çok önemlidir çağanozun servis ömürüne biçmeye gelince ve sadec 
ipranma payı ve farklı sebeplerden değil.  

Ne yazık ki son kullanıcının çağanozun kalitesini kolayca anlayamaz, performans olarak ve ömür olarak, çok tecrübe ve zaman gerekir. 
Aslında zaman gerekir aylar ve yıllar kalite farkın görmek ve hizmet süresini analiz etmek için. Sadece çok büyük firmaların bu çağanozların 
hizmet ömürü ve performansı ile ilgili analizli raporlar tutmaya paraları ve zamanları yeter. Ufak ve orta boy firmalar ise sadece mekanik  
hisslerine dayanabilir. Ne yazık ki  hisler davranmak çok da sağlık değil, çünkü bir bilimsel metdo değildir, ama çok faktörden etkilenir 
firmaların satın alma müdürlerinin hemen almaların fiyatlarınıın düşük olması ve aynı zamanda toplam maliyeti düşürerek firmaya daha 
tasaruflu olmasını unutmaları. Büyük uluslararası çalışan firmalarının en üst kaliteli çağanoz almalarının sebepi çağanozun  kalitesi ile üretimin 
toplam maliyeti doğrulamak ve sadece satın alma fiyatıni dikkat etmekle bitmemekte olduğunu anlamaktadırlar. 
 
Sadece çağanozlar için değil, aynı zamanda mekik durumları için de temel önem taşımaktadır. Birinci sınıf 
mekikte mükemmel kilit dikiş ve ipliğin drvamlı sağlıklı şekilde salınması için mekik te iplik taniyon yayı 
mevcuttur.  Dahası, NBL yayın olması kaza ile ipliğin masuradan boşalmasını, ipliğin kopmasını ve dikiş 
sorunlarını engeller.  

  
’nin ilave MF versyonuda frenleme etkisini ayarlama imkanı sağlar ve NBL yayını mekiğe vida ile 

takılması yayın kaybolmasını engeller.  
 

Dünya çapında dikiş makinesinden ekmeğini kazanan firmaların çoğunu   çağanozunu 
seçmektedir.  
Kaliteli çağanozlar üretmek için çok iyi çağanoz jiometri ve makinelerede devamlı mükemmel doğrulukta 
aynı hareketi teklaması için ve çağanozu üretiminden son haline getirmek için tecrübe ve büyük yatırımlar 

gerekmektedir pazarda ön taraflarda kalmak için.   tecrübesini 80 yıldan fazla sürede üretici ve 

son kullanıcılar ile çalışarak kazanmıştır. Bu nedenden dolayı  çağanozlarının özelliği ve eşsizdir. 

Onun için  tüm dünyanın çağanoz pazarında liderdir ve müşterileri memnundur ve sadıktır  

  kmarkasına karşı ve her zaman  ürününde en yüksek seviyede teknoloji ve kalteyi 
bullacaklarına eminlerdir, sadece İtalya da üretilmektedir. 
 
 

 
 

 



 

TARAFINDAN ÜRETİLEN CAĞANOZ İLE ALT KALİTE ÇAĞANOZ İLE MUKAYESE 
 

 
Yüksek kaliteli bir çağanoz "A" ile düşük kaliteli bir çağanoz "B" nin toplam maliyetinin değerlendirilmesi. 

Buradaki tahminler bilinçli tutumlu oluşturulmuştur cağanoz “B”nin çağanoz “A” ya değerlendirildiğinde. (Çağanoz "B" çokta kötü kalite bir 
çağanoz olmadığını var sayarsak) birde çok düşük üretim maliyeti, sadece ayda 150.00 $. 

Ayrıca çağanoz “B” nin alım fiyatı çok az olarak ayarlanmıştır (sadece 5.00 $), ama aşağıdaki hesaplamalardan görüldüğü gibi çağanozun 
toplam maliyetinde alım fiyatın çok as etkilediği görülür. Nitekim , çağanozun kalite eksikliği tarafından oluşturulan maliyet genel maliyetinin 

etkileyen asıl önemli faktörlerdir. 

Çağanozun ilk fiyatı 5.00 $ Alt kalitede olan çağanozun fiyatının 5.00 $ olduğunu var sayılırsa. 

 

Kısa hizmet 
ömüründen 
kaynaklanan 
masraflar. 

X 2 

“A” çağanozun hizmet ömürü bir iki yıl sürer iken çağanoz “B”nin, bir yıl 
süreceğini varsayalım. Çağanoz “A” iki misli uzun dayandığından dolayı 

çağanoz”A”nın hizmet süresini eşit olmak için  iki adet çağanoz “B” lazım 
olacaktır.  

 = 10.00 $   

Makine’nin verimsiz 
çalışmasından, 
durmalarından,  

doğan masaraflar. 

+ 19.25 $ 

“B” çağanozu kullanımında iplik kopmalarından veya ayar ihtiyacından 
ortalama en az saate bir  den fazla durma olduğunu “A” çağanoza 

mukayese olarak varsayarsak ortalama her duruşta 21 saniye kayıptır 
(Geçek hayatda makineyi kullanan kişi teksnisyen den daha yavaş 

olduğundan daha zaman kayıbı daha fazladır). 2  senede, 220 gün ve 
günde 8 saat çalışma dan sonra 1,232 dakika zaman kayıbına eşittir (bud 
a 2.5 güne eşitir). Böylece dakikada masraf 0,016$/dak. dır (buda ayda 

150.00$ dır) ve 2 yıl sonunda masrafınız 19.25 $ olacaktır. 
 

 = 29.25 $   

Sık tekrar dikişten 
doğan masraflar + 13.75 $ 

“B” çağanozu kullanımında hatalı dikimden dolay ortalama en az günde bir  
den fazla hatalı dikiş olduğunu “A” çağanoza mukayese olarak 

varsayarsak. 2  senede, 220 gün ve günde 8 saat çalışma dan sonra 880 
dakika zaman kayıbına eşittir (buda 1.8 güne eşitir). Böylece dakikada 

masraf 0,016$/dak. dır (buda ayda 150.00$ dır) ve 2 yıl sonunda 
masrafınız 13.75 $ olacaktır. 

 

 

 = 43.00 $   



 

TARAFINDAN ÜRETİLEN CAĞANOZ İLE ALT KALİTE ÇAĞANOZ İLE MUKAYESE  
 

Teknisyenin sık 
müdalesinden doğan 

masraflar 
+ 21.38 $ 

“B” çağanozu kullanımında teknisiyen müdalelerin ayda ortalama 19 
dakika olduğunu “A” çağanoza mukayese olarak varsayarsak, Yılda 12 

ayadan 2 yılda 456 dakika zarar oluşur (1 çalışma gününe eşit). Böylece 
dakikada 0,094$ maliyet (Buda demektir ki teknisyen için ayda 300.00 $ 
ve üretim kayıbından dolayı deikiş makinese de ayda 150.00$). 2 yılın 

sonunda maliyet 21.38 $’dır. 

 
 = 64.38 $   

Makine’nin yavaş 
çalışmasından doğan 

masraflar 
+ 165.00 $ 

“A” çağanozun yerine “B” çağanoz kullanımında makine de %10 hız 
düşümünü varsayılırsa ve makine işelmin %50 zamanı çalışırsa neticesi 

üretim süresinin  %5 artması veya hesaplama kolaylığı için (her bir 
ürünün üretim zamanın bilinmediği) dakikada %5 masara artış.   

Dakikada maliyet 0,016$ (buda ayda $150.00 eder), 8 saat için %5 artış 
ise 0,0008$/dakika, 2 yılda her yıl için 220 iş günün neticesi 165.00$’dir. 

 

 = 229.38 $ İKİ ÇALIŞMA YILINDA ÇAĞANOZUN TOPLAM MALİYET  

Hesaplamada üretim maliyeti ikiye katlandığını göz önünde bullundurursak, ayrıca çağanoz “B”nin fiyatı iki katlanır; örnek ayda 300$  üretim 
olunca çağanoz “B”nin son fiyatı 448.75$ olacaktır. Böylece “A” çağanoz gibi kaliteli çağanoz alımı daha olumlu bakımaktadır”B” çağanoza 

mukayesen “A” çağanozun fiyatı çarpı dörtten fazla olabile avantajlarını artık herekes görebilir. 

Ayrıca meraktan dolayı düşük kalitede ürün üretiminden dolay daha düşük Pazar segmenine girilmesi varsayılırsa işte gelişen durum: 

Düşük kalitede ürün 
üretiminden dolay 
daha düşük pazar 

segmenine girilmesi 

+ 2,112.00 $ 

8 saate saatlik 60 ürün üretimi, sene başı 220 gün ve 2 sene sonunda toplam 211,200 ürün oluşur. 
Eğer kaliteli çağanoz “A” yerine düşük kalitedeki çağanoz “B” kullanımından dolayı daha düşük kaarlı bir 

pazar segmentini kabul etmek gerekir. Sadece ürün başına 0,01$ zarar olabilir, böylece gelir kayıbı 
veya 2 sene sonunda maliyet 2,112.00 $ dır. 

 = 2,341.38 $  İKİ ÇALIŞMA YILINDA TOPLAM ZARAR 

Artık kim   gibi kaliteli bir çağanozun kullanımı uygun olup olmadığından şüpelenebilir ki? 
 

 



 MASURALI MI veya MEKİKLİ Mİ ÇAĞANOZ SİSTEMLERİ ? 
 

Makine teknisyenlerin ve bu tür işlerle uğraşan insanların bildiği gibi masurayı dikek akslı tam devir çağanozlarda bağrındırmak için iki farklı sistem 
geliştirilmiştir: Masuralı sistem ve Mekikli sistem. Diğer tarafta , yatay akslı  tam devir  çağanozlarda  sadece tek çalışan sistem geleneksel mekik dir ve 
örnek olarak tüm silindir yataklı, tek iğneli düz dikiş makinelerine ve buna dahil ilk, z,g-zag ve nakiş makineler dahil.  
 
Aşağıdakiler dikey aks tam devir çağanozların iki sistemlerin arasındaki farkı açıklamaktadır:  

MEKİKLİ SİSTEM MASURALI SİSTEM 
ÇAĞANOZUN YAPISI VE ÇAĞANOZDA MASURANIN YERLEŞTİRLMESİ 

 

Çağanoz üç ana elemandan 
oluşmaktadır: çağanoz gövdesi, göbek ve 
mekik. 
 
Masura mekikde yerleştirilir, masura 
ipliği mekiğe takılı olan tansiyon ayar 
yayın altından geçirilir. 

 

 

Çağanoz iki ana elemandan 
oluşmaktadır: çağanoz gövdesi 
ve göbek. Mekik yoktur. 
 
Masura direkt göbeye 
yerleştirilir. Masura ipliği göbeye  
takılı olan tansiyon ayar yayın 
altından geçirilir. 
 

İPLİK BİTİNCE İPLİK DEĞİŞİM İŞLEMİ 
Masurayı değiştirmek için kullanıcı yapması gerekenler: 
1 – Mekikdeki masura tutucusunu açmak. 
2 – Göbekten çekerek mekiği ve boş masurayı çıkartılmasıı.   
3 – Mekikten boş masurayı çıkartmak.  
4 – Mekiği ve tansyon yaylarını fırça ile araya sıkışmış toz ve tiftikleri  
      temizlemek. 
5 – Yeni masurayı mekiğe takın ve masura ipliğini ilk mekikteki iplik 
rehberlerinden geçirerek iplik tansiyon yayların altından ipliği geçirin.  
6 – -- 
7 – Masura ipliğin tansiyonun control edin.  
8 –Dolu masurayı mekiğiye yerleştirin ve mekiği göbeğye takın. 

Masurayı değiştirmek için kullanıcı yapması gerekenler: 
1 – Göbekteki masura tutucusunu açın. 
2 – Göbekten boş masurayı çıkartın.   
3 –  -- 
4 – Göbeği ve tansyon yaylarını fırça ile araya sıkışmış toz ve tiftikleri  
      temizlemek. 
5 – Yeni masurayı göbeğye takın ve masura ipliğini ilk rehberlerinden  
      geçirerek iplik tansiyon yayların altından ipliği geçirin.  
6 – Göbeğin üzerindeki masura tutucusunu kapatın.  
7 –  Masura ipliğin tansiyonun kontrol edin. 
8 – -- 



 

 MASURALI MI veya MEKİKLİ Mİ ÇAĞANOZ SİSTEMLERİ ? 
 

GÖBEKLİ SİSTEM MEKİKLİ SİSTEM 
AVANTAJLAR 

+ Tansiyon ayarını makinenin içindeki çağanozun göbeğindeki yayların vidaları ile 
yapılacağına kullanıcı göbeği elle tutulabildiği için tansiyonu daha kolay kontrol 
edebilir  
+ Masura değişim sırasında kullanıcı gobeği tutarken aynı anda ipliği çekerek 
ipliği çıkmasını ve daha iyi tansiyon yaylardaki tiftiği ve tozu temizleyebilr ve 
ayarıca iplik tansiyonunu kontrol edebilir.  
+ Kullanıcı önceden ayarlanmış göbekler hazır tutarak farklı ve çeşitli kullanımlara 
karşı hazır olunur ve her değşimde tansiyon ayarı ve test dikiş adımlarına gerek 
kalmaz.  
+ Eğer göbek hasar görürse veya ipliğn geçtiği bölgelerde aşınma olursa (özellikle 
kalın ve aşınmaya meyili ipliklerde) bu durumularda çağanozun tamamını  
değiştireceğine gövdeyi değiştirmeden (daha zaman alır ve daha pahalı dır) 
sadece göbeği değiştirebilir 
+ Sadece göbek sistemi  özel durumlar için iplik geçiş noktalarına izn verir; 
Örnek, çift iğne köşe dikişlerinde ipliği geri alma yayı  cözümü gibi.  

+ Masura değişimi daha hızlı. 
+ Göbek olmadığından, daha az yöneticek parçanın olması. Göbek 
kaybolabilir, hazar görebilir veya çalınabilir çünkü çağanoz alet ihtiyacı 
duymadan herkes çıkartabilir.   
 

 

 



 

 MEKİKLİ Mİ veya GÖBEKLİ Mİ DİKEY ÇAĞANOZ SİSTEMİ ? 
 

GÖBEKLİ SİSTEM MEKİK SİSTEMİ 
TERCİH EDİLEN UYGULAMA ALANLARI 

- Moda tarasım evleri 
- Dikiş atölyeleri 
- Az adet ve üretici nümüneleri üreten atölyeleri. 
- Deri dikişi, seçili yüksek kalite bayan el çantların dikişi. 
- Korse dikişi 
- Özel uygulamaları (örnek;köşeler için çift iğne makinelers) 
 
Genel olarak, göbekli sistem yüksek seviyede dikiş gerektiğinde istenmektedir, 
ayrıca çok sıklıkta masura ipliğin değişimi gerektiğinde ve her tür dikkatli iş 
uygulamaları için. 

- Kot 
-Otomotiv iç ve koltuk dikişlerinde. 
- Orta kalın ve kalın ipliklerde. 
- Az durma gerektiren uygulmalar ve tansiyon yayın altında çok temizlik  
gerektirmeyen uygulamalarda.  
 
Mekik sistemi genelde büyük üretimler için ve güvenilir uygulamalarda 
kullanılır, örnek kalite problemleri çıkarmayan vede çok sık  iplik 
tansiyon ayarı gerekrirmeyen durumlarda. 

Önemli nokta belirtmek gerekirse teknik ve fonksiyon açısından gerçek dikiş ile ilgili her iki sistemde eşit olarak iyi çalışırlar. Farklılıklar işlem yönetimi, 
temizlik ve bakım işlemlerinin seviyesi ile alakalıdır.  

Önceki karşılaştırmada görüldüğü gibi bir sistemin diğer sistemden daha iyi olduğu söylenemez. Kullanıcılar bir sistemi tercih ederken bazı kullanıcılar diğer 
sistemi terchih etmekteler. Her iki kullanıcıların geçerli sebebler var ve bunlar teknik uygulamalarına bağlı olup uygulmayı nasıl yaptıklarına bağlıdır. Her iki 

sistemin güçlü ve zayıf yanları mevcuttur. İki sisteminden birinin kullanımı kararı kullanıcıya aittir.   inanıyor ki çağanoz üreticinin vazifesi her 
iki alternatifi kullanıclara sunmak olduğunu.  

Aslında, sadece çok nadir durumlarda dikiş makine üreticilerinin makineleri için her iki sistemide sunmaları olması: Göbekli ve Mekikli Sistem. Hemen hemen 
tüm dürümlarda sunulan tek çağanoz üreticinin seçtiği çağanozdur.  

Sadece Mekikli versyon olduğu durumlarda    Göbekli versyon geliştir olduğun bir kaç örnek aşağıdak bakabilirsiniz, tabiki iki sistemi aynı 
makinede değiş tokuş edilerek kullanilabilir.  

DİKİŞ MAKİNE 
ÜRETİCİ Dikiş Makine Sınıfı 

MEKİK SİSTEMİ    
tarafından 
tasarlanan 

göbekli çağanoz 
Orijinal Numarası  

Numarası 

Dürkopp Adler 467, 767 0467 150094 130.13.251 130.13.294 
Dürkopp Adler 467, 767 modified for heavy material 0467 150094 kalın kumaş için 130.13.386 130.13.306 
Dürkopp Adler 867-190020, 868-290322, 887-160020, 888 0667 155604 130.13.350 130.13.398 
Dürkopp Adler 867-190020, 868-290322, 868-390322 0868 150434 130.13.350DC10 130.13.398DC10 
Dürkopp Adler 869-180020, 869-280132 ;869-280322 0869 150214 açmasız ile 130.13.375 130.13.390 
Juki LS-1342-7 214-35458 130.22.034R 130.08.816R 
Juki LU-2210, LU-2260 107-22551 130.13.251 130.13.294 
Pfaff 2545, 2546, 2595, 2596 91-501 017-91 130.13.350 130.13.398 
Sunstar KM-1070BL-7 CHK-HA 107026 130.13.251 130.13.294 
Sunstar KM-1070BLX; KM-1070BLX-7; KM-1072BLX CHK-HA001100 130.13.350 130.13.398 



 

 MEKİKLİ Mİ veya GÖBEKLİ Mİ DİKEY ÇAĞANOZ SİSTEMİ ? 
 

Aşağıda birkaç daha çağanoz örnekleri Sadece Göbekli versyon olduğu durumlarda    Mekikli versyon geliştir olduğun bir kaç örnek aşağıdak 
bakabilirsiniz, tabiki iki sistemi aynı makinede değiş tokuş edilerek kullanilabilir. 

DİKİŞ MAKİNE 
ÜRETİCİ Dikiş Makine Sınıfı 

GÖBEKLİ ÇAĞANOZ   
TARAFINDAN 
TASARLANAN 

MEKİK SİSTEMİ 

Original 
Number 

 
Article 

Dürkopp Adler 167, 168, 267, 268 0167 001814 130.08.240 130.22.000R 
Dürkopp Adler 268FA 0268 150174 130.08.658 130.22.010R 
Dürkopp Adler 169, 269 0269 151814 130.08.662 130.22.044R 
Juki PLC-1660L, PLC-1760L 230-28053 130.08.240 130.22.000R 
Pfaff 541 C/D, 542 C, 543 C, 544-944/01 C/D, 545-H3 C/D; 546-H3 

C/D, 591 C/D old model, 593-944/01 C, 594-720/02, 594-
944/01, 595-H3, 596-H3, 1240/1290 CD, 1244 D, 1245-706/47, 
1291 C, 1293, 1294, 1295 C/D, 1296 C/D 

91-018 340-91 130.08.100 130.22.526 

Pfaff 594-900/01, 594-900/56, 1290-900 CD, 1291-900/.. C, 1293-
900/.. C, 1294-900/.., 1294-944/01 C, 1295-900/.. C, 1296-
900/.. C 

91-018 285-91 130.08.697 130.22.527 

İlgili çağanoz ile ilgili katalog da alternatif var olmasını kontrol etmek için kullanıcı WWW.CERLIANI.IT, sitesindeki data sayfalarında numarasını olup 
olmadığını kontrol edilebilir. Bunu benzer ürünlerde ("Similar products") Mekikli veya Göbekli sistem olup olmadığını kontrol edilebilir.  

Alternatif olarak   ’nin  veya Demirbilek Makinan’nın satış departmanı ile irtibata geçilebilir 

’nin filosofisinin her uygulama için tek bir çağanozun olmaması ancak her uygulama için en iyi çağanoz gerektiği dir. Bu sebepten dolayı  

 kataloğun çok geniş alan kapsayarak  firma her müşterinin problem için en iyi çözümü bulmak ve müşterilerinin tek bir çağanoza bağlı 
kalmalarını yerine kendi ihtiyaçlarına en iyi cevap veren çağanozu buldurmaktır ve müşterilerine terzi gibi müşterisine üretmektedir. Esneklik  

dfirmasını en güçlü noktalarından biri olup müşterilerinin ihtiyaçlarını karşılayacak mükemmel çağnozlar sunmaktadır.  

Ayrıca Mekik veya Göbekli  tam devirli dikey çağanoz durumlarında,  her iki sistemide gerçekleştirerek müşterilerine kendi çalışma sistemine 
uyum sağlama seçeneğini sunmuştur.  

 
 

http://www.cerliani.it/


 KALIN İPLİKLER İÇİN ÇAĞANOZ 
  

Belki el dikim havası vermek için, belki de dikiş tasarımını fonksiyonel dikiş stilinden dekoratif hale getirmek veya dikişlere daha güçlü görünüm katmak için de 
olabir, son yıllarda moda sectöründe oluşturulan moda akımı ise daha kalın ipliklerin kullanımıdır.  Özellikle deri  üzerinde dikiş, mobilya kaplama  ve araç 
koltuk dikişlerinde üreticilerin 1mm den daha kalın iplik kullanımı taleb etmesidir.  

Tabi ki sadece ipliği değiştirerek standart dikiş makinesi kullanımı böyle kalın iplikler ile mümkün değildir. Makineye ve kullanılacak ipliğe göre bir kaç işlem 
gerekmektedir.  

İhtiyaçlara dorultunda iğne ve çağanoz değişmesi gerekir ama çoğu zaman horoz ve plaka da değişmesi gerekmektedir. Bazı durumlarda makinenin kafa 
bölümü ağır modifikasyondan geçmesi gerekir ve bu işlemi sadece makinelere detaylı işlem yapan atöyleler tarafından yapılabilir. Ancak, her durumnda kalın 
iplik için tasarlanmış çağanoz gerekmektedir.   

Bu sebepten dolayı  firması çoğu durumlarda eksik olanları geliştirmektedir.   

Yılların tecrubesinden dolayı ve üreticler, kullanıcılar ve üst düzey firmalar ile işbirliklerin sayesinde kalın iplikler için olan çağanozungereken  çok modifikasyon 

detayları ve özellikler  tarafından geliştirilmiş .  

Kalın iplikler için olan çağanozların modifikasyonları iğne koruyucusunun seklinden, mekik ucundan, boyutlar dan ve ipliklerin geçme bölümlerinden ve diğer 
parçalar bile arasında değişiklikler olabilir. Bazı durumlarda iplik rehberinde iplik rehberi iplik halka açıcısının dışındadır.  

Aşağıda   fimasının geliştirme uyguladığı bazı kalın iplik versiyonları,  tabiki değiş tokuş derek kullaınlabilirler: 

STANDART ÇAĞANOZ TARAFINDAN 
TASARLANAN KALIN İPLİK ÇAĞAN  

 

 
 

 

 



 

 KALIN İPLİK İÇİN ÇAĞANOZ 
  

Çoğu farklar çıplak göz ile fark edilemez ve çoğu farklar  yıllara dayanan tecrubesi ile geliştirmelerdir. 

Aşağıda   kalın iplik için geliştirdiği çağanozların örnekleri ve tabiki tamamen değişlilerdir 

DİKİŞ 
MAKİNE 

MARKASI 
DİKİŞ MAKİNE SINIFI 

MAKİNENİN ÜZERİNDEKİ 
ÇAĞANOZ  TARAFINDAN 

GELİŞTİRİLEN KALIN 
İPKİK İÇİN CAĞANOZ 

Orijinal 
Numarası  

Numarası 
Dürkopp Adler 167, 168, 267, 268 0167 001814 130.08.240 130.08.690R 
Dürkopp Adler 167, 168, 267, 268 0268 151814 130.22.000 130.22.052R 
Dürkopp Adler 268FA, 268-FAP-273-1, 268-FAP-73-1 0268 151834 130.22.010 130.22.049R 
Dürkopp Adler 169, 269 0269 151814 130.08.662 130.08.801R 
Dürkopp Adler 467, 767 0467 150094 130.13.251 130.13.386 
Dürkopp Adler 467, 767  Göbekli Sistem 130.13.294 130.13.306 
Dürkopp Adler 867-190020, 867-190322, 867-290122, 867-290322, 887-160020, 887-160122, 888 0667 155604 130.13.350 130.13.370 

Dürkopp Adler 867-190040, 867-290040-70, 867-290142, 867-290342, 867-290342-70,  
887-160142 0667 155634 130.13.550 130.13.582 

Juki LU-2210, LU-2260 107-22551 130.13.251 130.13.386 
Juki PLC-1660L, PLC-1760L 230-28053 130.22.000 130.22.052R 
Juki PLC-1660L, PLC-1760L 230-28053 130.08.240R 130.08.690R 

Mitsubishi LT2-250-A/B, LT2-2220-BOB, LT2-2250-A1T, LT2-2250-B1T, PLY-7191, PLY-7203, MN62E0120 w/o Cap 130.19.030 130.19.065R 
Pfaff 340, 341-6A, 341-6B, 345-H3, 345-6 91-014 192-91 130.08.560 130.08.912 
Pfaff 1245 91-140 539-91 130.08.280 130.08.294 
Pfaff 2545, 2546, 2595, 2596 91-501 017-91 130.13.350 130.13.370 
Pfaff 2545, 2546 91-501 015-91 130.13.550 130.13.582 

Seiko LHPW-8B-1, LHPW-28BL, LHPWN-8B-1-SF-LP 14119 W/Cap; 
14175 W/Cap 130.08.904 130.08.919 

Seiko LPW-6, LPW-6B, LPW-7, LPW-7B, LPW-8, LPW-8B, PW-6-1, PW-6B-1 12032 130.11.075 130.11.205 
İlgili çağanoz ile ilgili katalog da alternatif var olmasını kontrol etmek için kullanıcı WWW.CERLIANI.IT, sitesindeki data sayfalarında numarasını olup 
olmadığını kontrol edilebilir. Bunu benzer ürünlerde ("Similar products") HEAVY MATERIAL (KALIN KUMAŞ) veya 1mm DEN KALIN İPLİKLER İÇİN  
gibi başlıkların altına bakılabilir. 
Ayrıca satış departmanımızla irtibata geçmeye çekinmeyin.  

’nin filosofisinin her uygulama için tek bir çağanozun olmaması ancak her uygulama için en iyi çağanoz gerektiği dir. Bu sebepten dolayı  

 kataloğun çok geniş alan kapsayarak  firma her müşterinin problem için en iyi çözümü bulmak ve müşterilerinin tek bir çağanoza bağlı 
kalmalarını yerine kendi ihtiyaçlarına en iyi cevap veren çağanozu buldurmaktır ve müşterilerine terzi gibi müşterisine üretmektedir. Esneklik  

dfirmasını en güçlü noktalarından biri olup müşterilerinin ihtiyaçlarını karşılayacak mükemmel çağnozlar sunmaktadır.  

Ayrıca Mekik veya Göbekli  tam devirli dikey çağanoz durumlarında,  her iki sistemide gerçekleştirerek müşterilerine kendi çalışma sistemine 
uyum sağlama seçeneğini sunmuştur. 

 

http://www.cerliani.it/


 
Masuralar 

 

 
Her çaçanoz ve mekik belirtilen sadece ölçümlerde olan masuraları barındırabilirler.  
Ancak, çok masuralar değiş tokuş edilebilir ama farklı malzemelerden (çelik, alüminyum , polimerler) ve ağırlıklarda, yüzeylerde (düz veya parlak) ve 
kaplamalarda (çelik masuralar cilalı veya  nitrürlenmiştir olabilir), alüminum olanlar ise kazınmış ve / veya anodize edilerek çeşitli renkler olabilir ve en 
popular olan renkler ise bronz ve altın rengi olmaktadır. Ayrıca masuranın kenarları ve göbeği farklılıklar gösterebilir, kenarlarda delikler veya oluklar 
olabilir. Her masuranın avantajı ve dezavantajları vardır. Bazı örnekler:  
- aluminum masuralar çelik masuralardan daha hafif  ve daha ucuzdur, ancak kullanım ömürler  daha az ve daha kolay hasar görürler.   
- Masuranın kenarlarındaki delikler masurayı daha hafif olmasını sağlar ama daha pahalı olmasın ve masura frenleme yayları (NBL ve MF) ile kullanılmaz  
  hale getirir;  
- Masuranın mıknatıs ile frenleme etkisi çelik masura ve mıknatıs kullanımı gerekmktedir.   
- İplik varlığının sensor sistemleri masuranın kenarlarındfa belirli özel delikler veya göbek geniliğinin çapı farklı ölçümlerde gerekir.  
Pazarda bir de hazır sarılmış masuralar mevcuttur, genelde bu tür masuralarda ipliğin kağıt veya plastic göbeğe iplik sarılır ve kenarları ince cartondan 
oluşur veya o bile yoktur. Bu masuralar iplik bitiğnden çöp atılır ama daha fazla iplik hacimleri olabilr, çünkü daha kompakty olmalarından ve masuranın 
göbeğinin ve kenarların ölçümlerinin azamasında dolayı.  

 

Pazarda göbeksiz masuralarda mevcuttur. Bu masuralar çok özeldir, çünkü iplik göbeğin dış çapından başlayacağına ortadan aks şeklinde başlayarak sadece iplikden oluşmaktadırlar. Bu 
masuraların daha fazla iplik barındırma avantajı vardır çünkü yerkapan göbek ve kenarlar olmadığından. Ancak göbeksiz masuralar özel çağanoz ve mekiklerin kullanımı gerekmetedi: 
çağanoz gövdesi ve mekiğin orta şaftı yoktur ve ipliğin masuranın ortadan çıkması için tasarlanmıştır. Masuranın dönmediği için, masuradan istenmeyen iplik salınımlar olmamakatadır, 
dikişn sonundaki her anı duruşlarda   atalet dönüşümden dolayı (geleneksel masuraların NBL ve MF masuraları kullanarak problem çzüm sunarlar). Görüldüğü gibi bir çok çeşit masura 
mevcuttur ama çağanoz ile kullanılmaları için diş çapın ölçüsüne, toplam ağırlığa ve  orta deliğin çapı ile kesinlikle uyumlu olmaları gerekmektedir. Bu nedenden dolayı masuralar boyut 
gruplarına ayrılabilirler. Tabi ki her masura boyut gubu ne kadar iplik alması değişmektedir.  
İplik hacimi (mm³ olarak ifade edilir) masuraya sarılan ipliğe (metre olarak ifade edilir) bağlıdır, buda tabiki ipliği çapına ve masura asılırken ipliğin tansiyonu ve sarılma sıklığına bağlıdır. 
Masura iplik miktarı masura değişimler arası makinenin yapısına balıdır. Böylece sarılmış iplik mikatarın masuradan masuraya fark ederek dikiş makinenin bünyesine bağlıdır.   Bu 
nedenden masura ne kadar büyük ise makşnenin gövdesinin daha uzun olması demektir. Ancak büyük masuralara büyük mekikler gerekmektedir ve böylece yavaş hız ve yüksek iplik 
tansiyonu gibi dizavantanjlar vardır. Bu nedenden dolayı dikiş makineler özel olarak o spesifik çağanoz için tasarlanır ve tüm masuraları kullanılmaz. Her zamanki gibi her uygulama doğru 
cözüm gerekir ve çeşitli gerekenlerin arasında uzlaşma gerekir.  
 

 

Her çağanoz ve her masura için   data sayfaları tüm ölçüleri milimetre olarak gösterir ( “outside diameter” (dış çap) x “total 
heigh” (toplam yükseklik") ilgili masura ailesinin.  

Aşağıdaki tablo çeşitli  masura büyüklük ailelerini ile yüzde ne kadar iplik sarılabilirliği karşılaştırılmaktadır.  sadece yüksek 
kalite ve istek üzerine özel masuralar üretmektedir. Bu nedenden dolayı her zaman en az 500 parça  vardır ve teslimat için stok tutulmaz. 

Eğer ilgilenirseniz lütfen  ’nin satış departmanı ile irtibata geçip size göre teklif alın.  
 
 



 
Masuralar 

 
YÜZÜKLÜ ÇAĞANOZLAR 

 
 
 
 
 
 
 

 

Kullanım 

Masura 
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 

 
 

113.00.0.. 20.00 31.30 7.50 27.30 5.80 7,370 100% KK 112.00.025/.031 standart 

113.00.5.. 24.40 29.00 7.50 25.60 5.80 10,839 147% KK 112.00.050  büyük 

CB ÇAĞANOZLAR  

Masura 
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 

 
 

116.00.0.. 20.60 11.90 8.10 9.50 6.00 2,677 100% KH 115.00…; KP 115.00… standart 

116.11.0.. 23.40 14.10 8.30 12.00 6.30 4,511 169% KH 115.10… büyük 

116.11.5.. 23.60 11.70 8.00 9.30 6.30 3,601 135% KH 115.10.008/.009 sadece Juki AMS-205 serisi için. 

YATAY AKSLI TAM DEVİR ÇAĞANOZLAR 
 

Masura  
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

131.06… 21.20 9.20 8.00 7.60 6.00 2,301 100% KH 130.05…; KP 130.06… standart 

131.02.4.. 21.20 9.20 9.20 7.40 6.00 2,120 92% KH 130.02…; KP 130.06…406-408  Bernina ev tipi dikiş makine için çağanoz. 

131.02.5.. 21.75 8.90 7.60 7.50 5.80 2,446 106% KH 130.02.500; KP 130.06.390 PFAFF ev tipi dikiş makine için çağanoz  

131.03.0.. 22.00 8.90 7.60 7.50 5.80 2,511 109% KH 130.03-04…; KP 130.06… PFAFF makineler için standart çağanoz 

131.03.5.. 22.00 12.70 8.30 11.00 5.90 3,586 156% 
KH 130.03.057/070-130.04.075/093; KP 130.06.373 PFAFF G-serisi için standart 
çağanoz. 

131.04.5.. 22.00 12.80 8.00 11.40 6.00 3,760 163% 
KH 130.04.029/035/050/055; KP 130.06.264/273/356 Durkopp makineler için "Dickbauch” 
çağanoz. 

131.24.0.. 23.60 8.80 7.50 7.10 5.95 2,792 121% KH 130.23.000/009/013; KP 130.24.000/005 PFAFF 418-serisi için büyük çağanoz. 

131.24.5.. 24.00 12.30 8.00 10.40 5.90 4,182 182% KH 130.23.050/052/054; KP 130.24.050 PFAFF 418-G-serisi için Ekstra Büyük çağanoz 

131.10.0.. 25.80 11.00 8.00 8.70 6.00 4,111 179% 100% 

  

 
KH 130.09…; KP 130.10…büyük çağanoz "CENTURION" 

131.10.2.. 
131.13.2.. 

26.00 11.20 9.50 9.00 6.00 4,140 180% 101% 

  

 
KH 130.09…; KP 130.10 for Durkopp & Pfaff makineleri için büyük "CENTURION" 
çağanoz. 

131.10.3.. 25.80 11.00 8.00 9.30 6.00 4,395 191% 107% 

  

 
KH 130.09.168DC20; KP 130.10.061 KSM makineler için büyük "CENTURION" çağanoz. 

131.10.5.. 30.00 11.60 9.55 9.40 7.55 5,971 260% 145% 100% 

 

 
KH 130.09.5…; KP 130.10.5… 3-kat  daha büyük çağanoz. 

131.10.8.. 
131.13.5.. 

32.00 11.80 9.57 9.40 7.00 6,883 299% 167% 115% 

 

 
 KH 130.09.8…; KP 130.10.8… 4-kat  daha büyük çağanoz. 

131.10.520 30.30 11.90 
 

11.90 
 

8,581 373% 209% 144% 

 

 
 

KH 130.09.521/534/537/545; KP 130.10.520/535  3-kat göbeksiz 3 kat daha büyük 
çağanoz. 

 



 

Masuralar 

 

WHEELER & WILSON TİP ÇAĞANOZLAR 

 
 
 
 
 
 
 

 

Kullanım 

Masura  
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 

 
 

131.14.0.. 25.20 7.60 7.50 5.40 5.65 2,455 100% KH 130.12…; KP 130.14… WW çağanoz Pfaff makineler için. 

131.14.1.. 25.20 7.60 8,00 6.00 5.72 2,691 110% KH 130.12…; KP 130.14… WW çağanoz Singer ve Japon makineler için.  

131.14.5.. 22.00 7.40 7.40 6.20 6.00 2,090 85% KH 130.12.500; KP 130.14.500 WW çağanoz Bernina ve Refrey makineler için. 

ÇEŞİTLİ ÇAĞANOZLAR  

Masura  
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 

 
 

131.30.10.. 20.70 8.30 8.50 7.10 7.20 1,987 100% KH 130.30.101; KP 130.30.120  Baratto makineler için çağanoz. 

131.30.15.. 22.00 7.45 7.60 6.00 6.00 2,009 101% KL 130.30.150/.163/.174   Strobel makineler için çağanoz 

131.30.01.. 33.00 12.50 9,00 10.10 7.00 7,996 403% KH 130.30.016; KP 130.30.021 Mammut makineler için çağanoz. 

131.30.05.. 34.50 15.00 9.50 12.30 7.00 10,626 535% KL 130.30.050 Singer 132K makneler için çağanoz. 

131.30.00.. 35.50 15.00 9,00 12.00 6.55 11,114 559% KL 130.30.000 Resta makineler için çağanoz. 

DİKEY ÇAĞANOZLAR  

Masura  
grubu 

D1 
[mm] 

H1 
[mm] 

D2 
[mm] 

H2 
[mm] 

D3 
[mm] 

Hacim 
[mm³] 

Hacim  
Karşılaştırma 

 
 
 
 
 

 
 

 
 

131.08.0.. 22.00 10.30 7.75 8.10 5.90 2,697 100% KH 130.08…; KP 130.08… Pfaff makineleri için standart dikey çağanoz. 

131.13.1.. 22.00 10.20 7.75 8.10 6.00 2,697 100% KH 130.13.1…; KP 130.13.1… Durkopp 380-serisi için dikey çağanoz. 

131.08.1.. 26.00 11.20 9.50 9.00 6.00 4,140 154% KH 130.08…; KP 130.08… Pfaff makineler içn büyük çağanoz.  

131.11.0.. 21.80 10.40 7.80 8.65 6.05 2,815 104% 
KL 130.11... / KH 130.16... / KP 130.17... / KK 130.18… Singer ve Japon  makineler için 
standart dikey çağanoz. 

131.11.2.. 21.90 10.30 7.00 8.70 6.00 2,942 109% KL 130.11.170/190   Minerva machines R190; R290 makineler için dikey çağanoz. 

131.13.2.. 26.00 11.20 8.00 9.40 6.00 4,518 168% 100% 

 

KH 130.08…; KP 130.08… Durkopp serisi 167; 268;269 için büyük dikey çağanoz. 
KH 130.13.0…; KP 130.13.0…  Durkopp serisi 491;294;295 için büyük dikey çağanoz. 
KL 130.13.2…; 130.13.3...  Durkopp serisi   467; 667 için büyük dikey çağanoz. 

131.13.5.. 32.00 11.80 9.572 9.40 7.00 6,883 255% 152% 

 

KL 130.13.5… Durkopp serisi 767; 867 için ekstra büyük dikey çağanoz. 

131.15.0.. 28.00 11.70 8.05 9.20 6.10 5,197 193% 115% 100% 

 

KL 130.15... / KH 130.19... / KP 130.20... / KK 130.21…Singer ve Japon makineler için 
büyük dikey çağanoz.  

131.15.5.. 28.90 12.00 7.90 9.30 6.05 5,645 209% 125% 109% 

 

KL 130.15.050/061. / KH 130.19.035/040 / KP 130.20.020 / KK 130.21.035/040   Singer ve 
Japon makineler için ekstra büyük dikey çağanoz. 

 

 



 
SESSİZ ÇAĞANOZ 

 

Kuruluşunda beri  her zaman müşteri hizmetini bir ticari filosofisi edinmiştir; dunya çapında geçmiş yıllarda çoğu üreticitici ve son kullanıcı özel 

istekleri  mühendislik departman tarafından tasarlanımıştır.  
 
Çağanoz sessi yüksek kalite karşılaştırma yaparken hep önemli bir factor olmuştur, ancak bazı özel alanlarda bir gereksim olmaktadır. Dünyadaki kapitone 

makine üreticilerin özel isteği  pözel çağanoz takımı geliştirmesine yol açarak :  

SESSİZ ÇAĞANOZUN PATENTİ ALINMIŞTIR 
Sonuç çağanoz gövdesi ve göbeğin, göbeğin ve mekiğin arasındaki sesi azaltmak amaclı değişik detaylarlar elde edilir.  

Uygulamanın ilk bölümü özel mıjnatıslar çağanoz göbeğinin çağanozun içinde dönme titresimini azaltarak ana sesi nedenini azaltmış olunur.  
 

Farklı çağanoz boyutlarına göre çeşitli şekilde ve büyüklükte mıknatılar kullanarak     geliştirerek ve patentinş alarak farklı tasarımlarımlar ve 
teknşkler geliştirmiştir. Ençok kullanılan çözüm ise yüzük şeklindek mıknatısın çaüanoz gövdesinin iç altkısmına gömülerek elde edilmiştir.  

Mıknatıs göbeği veya mekiği hafifce çekerek dikiş sırasındaki titreşimi yoğun bir şekilde azaltmaktadır.   
Lugano, İsviçre, Üniversitesi tarafından yapılan titiz bir istatistiksel analiz rastgele (ulaşılan neticelerin 
üzerinde% 99 güven düzeyi oluşturmak için yeterince büyük miktar örnek kullanılmıştır) numuneleri, 
hiç şüphesiz, patentin ses azaltılmasnıı gösterir ve her çağanoz tarafından yayılan gürültü, CERLIANI 
patent olmayan çağanoz ve piyasada diğer kalite çağanozlar ile karşılaştırıldığnda. 
 
Örnek, kapitone makinelerinde kullanılan iyi bilinen yüksek kalitede büyük çağanozlarda ses seviyesi 
49dB ile 64dB arasındadı (çağanoz 3.000 devirde döndüğünü varsayarsak) ortalaması 59dB (görülen 
ortalama ise 60dB buda test edilen çağanozların %50’nın ses seviyesi 60dB den yüksek olduğunu 

gösterir).  sessiz patently çağanozların üst seviyesi 51.9dB ye azaltılmış olup ortalama 
49.5db ve ana ortalam ise 51.5 db ye inmektedir) ve bu da demektir ki test edilen      çağanozların 
%50’si 51.5dB den daha az sese seviye olmasıdır.  
 
Lugano Üniversitesi tarafından istatistiksel analiz sonucu ortalama gürültü seviyesi 9.5 dB düşürülmüş 

ve  tarafından "sessiz patenti sürekli ve istikrarlı bir şekilde mevcut tüm diğer 
yüksek kaliteli çağanoz göre ses seviyesini azaltır olduğu olmasıdır uluslararası pazarda ve 
bu analizde dikkate alınmıştır.”  



 

 
SESSİZ ÇAĞANOZ 

 

 

Uydulamanın  ikinci böllümünde özel contaların sayesinde çağanozgövdesi ve mekiğin arasındaki boşluktan oluşan 
sesi yok eder, bu indirektir ama dikiş sırasında ses seviyesine etkiler.  

, türüne ve farklı çağanoz genel boyutları ile ilgili olarak, farklı şekil ve büyüklükte contaların kullanımı 
yoluyla, bu tekniğin çeşitli uygulamalarını geliştirilmiş ve patentini almıştır. En uygulanan çözelti, uygun şekilde, bu 
amaç için modifiye çağanozun gövdesinin iç çapı, oyuk bir O-ring olmasıdır. Conta hafif bir basınç uygular ve dikiş 
yaparken, dikiş sırasında sepete karşı çarpma tarafından üretilen gürültüyü ortadan kaldırarak titreşimi azaltır. Sıkı 
test ve sonuçları sonraki analizi bu patent tamamen mekik ve çağanoz gövdesinin arasındaki çarpışmalar tarafından 
üretilen ikincil gürültü kaynağını nötralize olduğunu göstermektedir. Pratikte, çağanoz tarafından üretilen genel 
gürültüyü yaklaşık 2 dB azaltır! Düşük dikiş makinesinin tarafından üretilen sesler, bazı da  (o kapitone makineleri ve 
nakış makineleri ile olduğu gibi) çok daha belirgindir dikiş makinesinin düşük çalışma hızında olduğunu mekik sistemi 
karakteristik titreşim frekansları birine yakındır. 

Gürültü azaltması özellikle sessiz ortamlarda çalışmak ve sadece bir veya bir kaç dikiş makineleri, tipik olarak ev kullanıcıları, profesyoneller, esnaf ve küçük 
işletme sahipleri ile son kullanıcılar tarafından takdir edilmektedir. 

Mıktanıs sistemini dahil etmek için çağanozun tasarımı modifiye edilmesi gerektiği için  satış departmanına danışarak “Noiseless” (Sessiz) 
verssiyonu olup olamdığını sorun. 

Patentli Sessiz çağanoz versiyonun herbirinin kodu vardır, çağanozun  standart numarasının sonunda “L” harfi bulunmaktadır.  

ÖÖrrnneekk:: Standart çağanoz 113300..0099..553399 Sessiz patentli çağanoz 113300..0099..553399LL 

 

Bu özellik için  “L” versiyonlu çağanozu isteğin 

 

SSeessssiizz  ççaağğaannoozz……......sseessssiizz  ddiikkiişş  iiççiinn..  

1st part of the implementation (magnet): Italian Pat. MI2008A002105 / European Pat. 2189565 / US Pat. 8,342,110 / China Pat. ZL200910226595.1 / etc. 
2nd part of the implementation (spring): Italian Pat. MI2013A000324/ US Pat. 14/196,248 / China Pat. 201410075689.4 / Deutschland Pat. 10 2014 102 756 A1 / etc. 

 



 
Amblajlar 

 
KARTON KUTUNUN İÇİNDE TEK ÜRÜN 

(Standart Amblaj)  PLATİK KUTU İÇİNDE TEK ÜRÜN 
(İsteğe Bağlı) 

 

 

 

 

POLİSTİRENİN BLİSTER AMBALAJ             
(Dikiş makine üreticileri için 

)  

 

 

 

 



 
ÇAĞANOZUN HİZMET ÖMRÜ NE KADAR DIR? 

 

Bir çağanoz ne kadar dayanır? Hizmet ömrü nedir? Kaç kere bu soruyu duymuşuzdur ve kaç kere konuştuğumuz kişiye cevapsız bırakmışızdır halbuki 
onlar bizden net kaç ay belirten cevap beklerlerken. Bunun yerine biz gerçekten kesin bir cevap olmadığından  ve sadece baz tiyorik datalar olduğundan 
uzun teknik mantıklar yürütmy başladık.  

Ampül üreticileri ampülün ortalama ömürünü bin saatler olarak garanti eder, arabalar için ise binlerce kiometere olarak ve dikiş makine çağanozu için 
belkide hiç kimse cevap veremez. Çağanoz üreticilerin çağanozlarının ne kadar dayandığını bilmemeleri mümkünmü? 

Bir çağanozun ömürünü bilinmemsini anlamak için önce çabuk aşınma ve yıpranma faktörlerini analiz etmemiz 
gerekmektedir.  

Dikiş konuları ile ilgilenmeyen kişiye bile mantık olarak bazı faktörlerin sadece üreticinin  çağanozuna bağlı olduğunu 
bilinir.Ancak , başka eşit öneml taşıyan faktörler olup kullanım şekline dayanan ve kullanım uygulaması çağanozun 
ömürünü etkiler, bu arada kullanıcının kendiside bir faktördür.   

Bu nedenle faktörleri 3 kategoriye ayırdık. 

 

ÇAĞANOZ ÜRETİCİSİNE BAĞLI OLAN FAKTÖRLER 
1 – Çağanozun üretiminde kullanılan ham maddeler : çağanozun parçalarını üretmek için kullanılan çeşitli 
metallar. Kullanılan çeliğin özellikleri tasarım aşamasında tanımlanan ve seçimi doğrudan üretim şirketi nitel 
stratejisine bağlıdır. Sert metallar aşınmaya daha karşılık veren çağanozlar içindir ancak makine zorluklarına masraf 

olarak negatif etkiye yol açar.   nin uzun yılar tecrubesine ve her zaman en kaliteli çağanozları sunmak ve 
çağanozlarında çeşitli metal seçimleri ve en çok baskı olan bölgelerde en sert çelik kullanımı ile her zamanki kalite 
anlayışlarını sunmaktadır. Ayrıca başka üreticilerin sentetik (polmer) malzemeler kullandığı bazı parçalarda, örnek ev 

tip dikiş makineleri için çağanoz  veya (yağlama gerektirmeyen) mekikler yerine  firması bunların yerine 
daha pahalı çözümler, ama özel kaplamalar kullanarak ve her zaman çelik kullanarak ürünlerin uzun ömürlü olmalarını 
sağlamışlardır.  

 

2 – Ham madenin kalitesi : dünyada çok çelik tedarikcisi vardır, ancak 
hepsinin çeliği aynı değildir. Yüksek kaliteli ürünler en saft malzemeleri 
kullanarak ve uygulamalar kullnarak çeliği her zaman kaltilei ve güçü yapılı 
çelik elde edilir ve tabiki daha pahalıdır ama daha fazla aşınmaya karşı 

dirençlidirler uzun zamanlar.  en iyi Avrupa çelik 
tedarikcilerinden çelk  ve her zaman beraberinde kalıp, kimyasal ve metal 
analizi için sertifika alınmaktadır. Ayrıca ultrasound ve dalgalanma için 
kontrol ederek en iyi kalite ham madeler elde etmek için ve en kaliteli 
ürünler üretmek için gayret içindedir etmektedir.   

 

 

 



 

 
ÇAĞANOZUN HİZMET ÖMRÜ NE KADAR DIR? 

 

3 – Isı İşlemleri: çeliği çevirerek çapak kaldırma,freze, delme, kılavuz çekme, taşlama ve parlatma dan 
sonra yarı bitmiş çağanozlar ısı işlemine tabi tutularak ürünün sertliğini sağlayarak ürünün son haline 
ulaşılır.  Çağanozun hizmet ömürü için sertlik ve düzey yapısı temeldir, ilaveten sertleme tabaka kalınlığı 
(ürün düzeyin sert tabakası nekadar kalın olursa o kadar daha dayanıklı olacaktır ve merkez sertliği 
düzey sertliğinden daha az olarak çağanozon kırılgan olmasını engeller. Bu işlemler çok kiritik olup çok 
tecrube ve pahalı ekipma gerekerek ürünün en yüksek kalitede performanslı olmasını ve uzun ömürlü 

okmasını sağlar. , hiç bir noktayı şansa bırakmadan uzun yıllar Italyada ünlü olan havacılık 
sektörleri ve Formula 1de hizmet veren en kaliteli ıs işlem tedarikciler ile çalışamaktadır.  

    
 

4 – Düzey kaplamaları: çağanozun bazı parçaları sertliğini 
artırmak için, parçanın ömürünü artırmak ve aşınmaya daha 
dayanıklı olması için veya daha kaygan veya basitce 
paslanmasından korunmak için kaplanır.  Tüm bu kaplamanın 

uygulanması üreticinin kararıdır. , örnek olarak yıllar 
önce sert krom kaplamyı tüm üretiği çağanozların göbeklerinde 
uygulanmasını başlamıştır ve sadece yüksek devirli makinelerde 
kullanılan çağanozlarda değil.   

 

Ayrıca, çağanozlara en iyi persformansı sağlayan yüksek kalite kaplamaları elde etmek için yüksek teknoloj, ve 

tecrübe gerekmektedir.  kendi fabrikasında sert krom kaplama işlemi için çok ağır yatırımlar 
yapmıştır. Birince sınıf uzun yorucu araştırmalar ve karşılaştırmalar sonunda düzey kaplama alanında özel 
kaplamalarıngeliştirlmesine yol açmıştır (TS, TTN, DC10, DC20). Çoğu çağanoz üreticileri düzey kapladıklarını idda 
eder ama İtalya da dendiği gibi “ her parlayan şey altın değildir”. Böyle bir kaliteli çağanozun arkasında olarak 
kalitedeki bir kaplamanın teknolojisi kolayca taklit edilebilir değildir. 
 
5 – Ölçümsel mükemmelik ve düzey dokusu: Bu özellikler (özellikle mekik ve çağanoz gövdesindeki arasındaki 
hareket) karşılıklı hareketlerde çağanozun bileşenleri arasındaki sürtünme katsayısını belirlemekte katkıda olur. 
Sürtünme ne kadar az olursa aşınma o kadar yavaş olur ve çağanozun hizmet ömürü uzar. Makine işlemlerdeki bu 
özellikler ileri teknoloji ve pahalı yüksek teknolojik makineler ile elde edilir ve buda büyük yatarım ve tecrube 

demektir.   de çağanozların üretiminde kullanılan çoğu makine kendileri tarafından tasarlanır ve 
üretilir. Böylece yüksek otmasyon seviyesi ve maksimum mükemmelik elde edilmektedir.  
 



 

 
ÇAĞANOZUN HİZMET ÖMRÜ NE KADAR DIR? 

 

GEREKEN UYGULMAYA DAYANAN FAKTÖRLER (örnek, kullanım durumları) 
6 – İplik ve kumaş tipleri : kullanılan iplikler kalın ve aşındırıcı olabilirler ve dikilen kumaşlar çok tiftik oluşturup çağanoz bölgesine kaçarak aşınmaya 
sebe olur.  

7 – Dikiş hızı : dikiş hızını ne kadar hızlı ise ağanozun deviri o kadar daha yüksek olup aşınmada daha fazla olacaktır.  

8 – Dikiş türü ve dikiş makinenin verimliği: makinenin çalışma saatlerinde çağanozun gerçek dönmesi çok değişken olabilir. Bazı örnekler: 

a) eğer makine usta tarafında kullanılırsa veya doğrusal üretim hatına eklenirse. 
b) eğer üretim hattında hat ile aynı zaman sarfında işlem yaparsa, hattı yavaşlatırsa veya daha kısa zamanlar ile bklemeler oluşturursa.  
c) eğer dikişler uzun süreler ile dikilrse  (örnek pantalon baçak dikimi gibi) veya kısa süreler ile çok durmalar ile.  
d)eğer nakış veya kapitone gibi otomasyon sistemler veya cep diken makineler  var ise. 

9 – Makinenin günlük çalışma saatleri ve aylık ve yılık çalışma günleri :  Eğer dikiş makinesi 2 veya 3 vardiya çalışırsa açıkça çağanozun 
kullanımı tek vardiya diker bir makineye göre çift veya üç kat dahafazla kullanılcaktır.  

10 – Çağanızun yağlanması: Dikiş makinelerindeki bulunan yağlama sistemleri çağanozun parçaların arasındaki sürtünmeyi ve aşınmayı azaltır. 
Böylece çağanozun hizmet ömürü arttar.  

KULLANICIYA VE MAKİNEYE DAYANAN FAKTÖRLER  

 

11 – Çağanozun düzgün bakımı 
yapılması:  tüm teksnisyenler çağanozun 
düzgün bakımla bir çağanozun ömürünü 
uzatır ve hatta ikiye katladığını bilmez.  
Normal ve aralıklı bakımlar çağanozdan 
tiftik ve tozları temizlemektir (temizlik 
aralıkları yukardaki belirtilen uygulamalara 
bağlıdır) ve çömert yağlama ve çağanozun 
sabit hızda dönmesi çaağnozun okside 
olmasını engeler. Aralık bakımların 

açıklamaları için . ‘nin data 
sayfaların bakabilirsiniz. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
ÇAĞANOZUN HİZMET ÖMRÜ NE KADAR DIR? 

 

12 – Yağlamanın düzgün ayarı: çağanozun uzun ömürü için düzgün yağlama temeldir. Eğer dikiş 
makinesinin otomatik yağlama sistem yok ise o zaman aralıklı yağalama sağlamak gerekir ve bu yağlamanın 
aralığı yukarıda bahsedilen uygulama durumlarına bağlıdır. Eüer dikiş makinesi otomatik yağlama sistemi ile 
donatılmışsa o zaman çaçağnoza giden yağ miktarın sürekli ve uygun miktarda olduğu garanti edilmesi gerekir 
ve aynı zaman makinenin yağa tankın içindek, yağa sevisyesi her zaman uygun seviyede olmasını ve yağ 
deliklerin tiftik tıkanmalarından temizlenerek iy çalışması sağlanması gerkmektedir.  Yertersiz yağlama bir 
çağanzun ömürünü yarıya indirebilir veya çağanoz sıkışarak kullanılmaz hale gelebilir. Çağanozun temizlik ve 
yağlanma aralıkları özel kapşamalar ile azaltılabilir. Çünkü DC10 ve DC20 özellikle kuru dikiş için  veya çok az 
yağlama tavisye edilir ve çok iptatıcı kumaş dikiminde (DC10). 

 

13 – Çağanozun düzgün takılması:  çağanozun erken ömürün bitimesini ve kazaları engeller, aşınmadan 
değilde hasardan dolayı. Düzgün takılmayan çağanozun en çok gürülen neticesi çağanozun zamanlaması, iğne 
ile kazalar ayrıca iğne kırılmaları ve hasarları ve çağanozun kendisine hasar görmesi. Hasara en çok açık olan 
parça çağanozun tırnağıdır, eğer hasar görürse çağanozu kullanılmas hale getirir.   

 

 
  

 



 

 
ÇAĞANOZUN HİZMET ÖMRÜ NE KADAR DIR? 

 

14 – Doğru çağanoz seçimi: her dikiş makinesi spesifik çağanoz ile kullanım için tasarlanır, dolayısı ile çağanoz 

seçimi çok dikatli edilmelidir. Çoğu dikiş makinesi için    daha fazla imkan sağlar çağanoz tipne, 
uygulama, iplik ve iğne faktörlerine göre. Tam devirli çağanozlardoğru iğne siperi işlevini kullanmak için ve 
kazarları önlemek için kullanılan iğne sistemine göre çağanozu seçmek önemli, örenk iğne ile çağanoz tırnağın 
çarpışmsı:  

 

Ayrıca   teknik data sayfalarına bakarak çağanozların "FA" 
veya "FB" uygulamalarına bakılabilir. Dikey çağanozların durumunda 
çağanozun takıldığında iğne siper ayarı teknisyen tarafından  yapılır : daha 

doğru güvenilir ayar için   patentli özel iğne siper ayar sitemi 

geliştirmiştir: Lütfen   teknik data sayfalarında “R” 
uygulamasına bakılabilir.   

 

15 – Doğru çağanoz üreticisi seçimi: Söylemeye gerek yok, doğru 

seçim  gibi birinci sınıf kalite çağanoz ürün garantisi olabilir. 
 

SON OLARAK 
 

Sadece çağanozunu ömürünü belirleyen faktörlerin üçte biri çağanozun üreticiine bağlıdır. Diğer üçte bir ise gereken kullanımı ve buda ürün özellikleri ve 
son kullanıcının ihtiyacları ve onların tasarımcıları belirlemektedir. Son üçte bir ise eninde sonunda çağanozun kullanıcısı ve dikiş makinesi belirler:  
kullanıcı, teknisiyen, yapılan bakım ve satın alım departmanı, çünkü onla her zaman kaliteli çağanoz seçmeleri gerekmektedir.   
Tüm bu nedenlerden dolayı bir üretici önceden bir çağanozun ne kadar çalışabileceğini söyleyemez, ancak uygulamaya ve kullanıcıya göre sadece 3 
aydan 3 yılla kadar bir tahminde bullunabilir.  
Bunun yerine sizin yapabileceğiniz bazı karşılaştırmalardır:  

- Kaliteli bir çağanoz ortalama kalite bir çağanoza karşın 2 veya 3  kat daha uzun dayanacaktır.  
- Bazı özel istek uygulamalarda  DC10 kaplaması çağanozunun hizmet ömürünü 2.5 ile 3 kat arttırır.  
- Doğru ve sabit bakım programı uygulaması ile çağanozun hizmet ömürünü 2 katta çıkartılabilir.  
- Yetersiz yağlama sebebinden dolayı çağanozun hizmet ömürü yarıya veya sıkışırsa tamamen kullanılmaz hale gelebilmesine neden olabilir.  
Çağanozun kesin ne kadar dayanabileceğini  söylenemez, ancak eşit şartların altında çağanozun ömürü bir yüzde olarak arttar veya düşer.  

Ne yazık ki, son kullanıcı için karşılaştırma yapmak kolay değildir, çünkü bu zaman ve çok hasas kayıtlar ve istatistik analiz gerekir ve bunlar sadece 
büyük firmalar tarafından sağlanabilir. Ancak, bu sebepten dolayı büyük uluslararası firmalar sadece en kaliteli çağanozları fabrikalarında isterler ve 

çoğuda   makasına güvenir. 
Onlar kaliteli bir çağanozun çok daha uzun süre dayandığını ve fiyat farkını çok çabuk geriye ödediğini onaylamışlardır.   

Birdahki çağanoz alımınızda  istemye unutmayınız. 

 



 

Tam Devirli Çağanozların 
Mekiklerideki İplik Rehberleri 

  
 

Bazı mekikler yatay akslı tam devir çağanozlar için olup masurada çıkan ipliğinin rahat akması için bir iplik rehber sistemi ile donatılmışlardır. Bu sistemler 
farklı yollarda gerçekleştirlebilir, aşağıdaki resimlerdeki gibi ama fonksiyonları her zaman aynıdır. İplik rehberleir özellikle nakış, kapitone, zig zag 
makinelerinde ve kumaşın çok hareket etiği durumlarda (nakış ve kapitone makinelerinde olduğu gibi) veya mekik ile iğnenin bir birine karşın 
pozisyonlarına göre , örenk zig-zag). 
 

 İPLİK REHBER TELİYLE UYGULAMA  
 (pigtail (kıvırık)) 

 
 İPLİK TAKMA DELİĞİLE UYGULAMA  

 

 

 

 

IPLİK REHBER TELİYLE ORTASIZ UYGULAMA   
 

 İPLİK REHBER TELLİYLE DELİKSİZ VE ÇENTİK 
UYGULAMASI 

 

 

 

 
 



 
Dikey Çağanozlar için Tansyon Yay Tipleri 

 
 

Dikey aks tam devir çağanozların gövdesne (direk takılan = KL) veya göbeğe (gbekli çağanozlar = KK) takılan tansiyon yayların çeşitli uygulamaları vardır.  
Bu tip tansiyon yayları şekil olarak değişir ve uclarından iplik geçer. Yay masura ipliğinin doğru tansiyonda ilerlemesini sağşayarak iğne ipliğine uyum 
sağlaması gerekip iplik ve kumaş kalınlığına göre simetrik usulunda dikiş sağlar. Yılardır tansiyon ve şekilleri geliştirerek farklı tür ipliklere uyum sağlaması 
sağlanmıştır, resimlerde görüldüğü gibi. Yayları üretmek için kullanılan malzeme kalitesi önem taşır ve yayın eğilmesi de önemlidir böylece ince ayar yapılır 
ve yayın minimum ve maksimum tansiyon ayarlarını belirtirerek uzun zaman sabit performans sağlar. Bu nedenlerden dolayı CM CERLIANI® sadece kaliteli 
ürünler üretiğine güvenilebilir. 
Üstelik, farklı sistemler olup dikiş sırasında istenmiyen ayar vida sıkmalarını ve gevşetmelerini ortadan kaldırılır.  İlk gevşemeye karşın vida sistemi vidanın 
dişli bölgesinde oluşturulur ve bu biraz deformasyona neden olur ve kavramayı arttırır. Bir diğer gevşemeye karşı sistem ise daha geliştirlmiş olup alt 
kenarlu ayar vidası tansyon yayındaki derin karşılıkla çalışır. Nasıl olursa olsun ayar vidanın en önemli husuru her zaman kalite ve düzgünluktür. Aşaüıdaki 
detaylarda da görüleceği gibi CM CERLIANI® üsttün kalitesi görülür. 
 

TANSİYON YAYA UYGULAMALARIS AYR VİDA TANSYON YAYLAR İÇİN GEVŞMEYE 
KARŞI VİDA SİSTEMLERİG SCREW 

PLATE SPRING (PLAKA YAY) 
(kalın iplikler için) 

HALF-MOON SHAPED SPRING  
(YARIM AY ŞEKŞLİ YAY) 

(orta kalınlıktaki iplikler için) 
SCREW WITH SLOT IN THE THREADED AREA 

  
 

BİR GÖMÜLÜ TIRNAKLI YAY  
(ince iplikler için) 

İKİ EĞRİ TIRNAKLI YAY 
(ince şplşkler için) ALTI KENARLI KAFA VİDASI 
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Yeni CM – Patentli Tansiyon Yayı 

 
SANAT ESERİ TANSİYON YAYI 

 
Tansiyon yayı ince metal levhadan oluşup ve şeklinden dolayı çağanozun çıkıntısında ipliğe baskı yaparak (veya “KL” çağanoz 
durumunda göbek) dikiş sırasında masura ipliğine baskı uygulamaktadır. Bu ayar ayar vidası ile olur.   
 
 

Tansiyon için önemli olan tansiyon yayıyla masura ipliğinin arasındaki temas noktasıdır. İşlem sırasında temas noktası tansiyon 
yayını oluşturan metalın kenarında bulunmaktadır. 
 
 

Birinci dezavantaj: dikiş sırasında tansiyon titresimlere maruz kallacaktır ve ipliğin düzensizliğine direkt bağlı olduğundan ipliği 
elle çekere takıyormuş gibi bir his vermektedir. Bu etki kaba ve düşük kaliteli ipliklerde daha fazla hisedilir. Ayrıca masura 
ipliğinde az tansiyon gereken dikişlerde ve dikiş kapmalarında bozukluklar oluşturması nedeniyle rahatsız edicidir. İkinci bir 
engel: masura ipliği değişince tansiyon yayı tarafından oluşan baskı değişecektir.      
 

Bu nedenle, her masura ipliğinin değişiminde tansiyonun ayarlanması gerekmektedr. 
 

 
 

Bir başka dezanvantaj ise kullanıcı tarafından masura ipliği bitmeden çıkartılırken ipliğin tansyon yayından çekerek  
kıvırılmasıdır.. 
 

   
 

Iplik tansiyonundaki istikrar, düzenlilik ve dikiş genel kalitesi için çok önemli olduğundan kullanılan masura ve iplik kalitesi 
sonuncu doğrudan etkiler. 
Aşağıda yüksek kaliteli mekik ve kötü kaliteli mekik (CM mekiği değil) arasındaki karşılaştırma gösterilmiştir.  
 

            
 
1.  Kötü kaliteli mekik ve standart tansiyon yayı kullanım ile                        2. Yüksek kaliteli mekik (CM veya  eşit) ve standart tansiyon yayı        
     ipliğin titresimi.                                                                                                        kullanım ile ipliğin titresimi.          
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Yeni CM – Patentli Tansiyon Yayı 

 
DAHA SABİT TANSİYON VE MASURA İPLİK TÜRÜNE DAHA AZ HASSASLIK İÇİN YENİ CM-PATENTLİ 

TANSİYON YAYI 
 

 
CM devrim yaratan patentli tansiyon yayını icat ederek dikişte eknomik yaklaşımla beraber masura ipliğine daha çok sabit baskı 
uygulanmasını (çok daha az titreşim) sağlayarak ipliği düzensizliğine çözüm getirmektedir. İpliği elle çekerek ipliğin üzerindeki 
tansiyonun çok “düzgün” olduğu hissedilir. İkinci avantaj ise masura ipliğini değiştirdikten sonra hiç veya çok az tansiyon farkı 
oluşturmasdır. 
 

Bu nedenle, masura iplik türünün değişiminde ayar yapılmasını gerektirmez. Bir başka avantaj ise kullanıcı tarafından iplik 
bitmeden masurayı çıkartırken ipliği geriye doğru çekerek  artık iplikte kıvırm oluşmamasıdır.   
 

Bu özellikler, genellikle masura ipliğinin çeşidini değiştirmek için kullanılan olduğu uygulamalarda nakış ve kapitone 
alanlarında ve ev tipi dikiş makineleri ve el sanatları laboratuvarlarında özellikle popülerdir. 
 

TANSİYON YAY DEVRİMİ!!!! 
 

Böylece dışarı doğru gerilme yayı ekstremite bükülmesiyle daha stabil bir gerilim elde edilmektedir. Basınç noktası germe yayı 
kenarı olmayıp teğet olduğu nokta ilave edilerek bükülmüştür. 
Bunun yanı sıra, mevcut olan mekik ve masura tamamen bu patentli tansiyon yayı başka bir müdahale yapılmasına gerek 
kalmadan, tüm mevcut dikiş makinelerine uygulanabilir. 
 

CM müşterileri için hiçbir ek ücret ödemeden yenilikçi patentli gerilim yayı ile mekiklerdeki standart gerilim yayını 
değiştirmektedir !!! 

    
Aşağıda yüksek kaliteli mekikte standart tansiyon yayı ve CM patentli yayın arasındaki karşılaştırma yer almaktadır. 
 

 

            
 

3. Standart yaylı yüksek kaliteli mekiğin (CM veya eşit)masura                     4. Patentli tansiyon yaylı CM mekiğinin masura iplik titresimi 
    iplik titreşimi. 

Patent no. MI2014A001430, vs. … 
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