MceRLIANI Duz dikis makinelerinde dikis olusumlari

o Hooks & Bobbin Cases
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@CERLIANI

., Hooks & Bobbin Cases

KH

Mekiksiz caganoz
(Mekik ile
kullanilacak caganoz)

KK

Mekikli komple
caganoz

(Mekik ile
kullanilacak caganoz)

KL

Mekiksiz komple
caganoz (direkt
takilan mekik)

Uriin listesi




NICERLIANI  Gagdanoz ucu ve igne gegigin

®Hooks&BobbinCases alanln lll lel

Cadanoz ucu igne gecis alanin alti ile ayni seviyededir.

FA islemi 6zelikle 70 numara dan 100’e kadar
kalinlikta olan igneler icin uygundur (metrik,
Amerikan Singer numaralari 10 dan 16‘ya esittir) ve
normal kumaslarda yapilan tim dikislerde igne
ipligin halkasina Caganoz ucunun girmesine problem
¢ikartmayan tim kumaslar igin kullanilir, genelde
elastik kumaglarda problem olabilir. Dikis sirasinda
kullanilan kumaslar ve iplikler st ipliginde halka
olusumu sadlar ve glivenli bir sekilde Caganoz ucu
tarafindan bu iplik halkasi yakalanir.

Yandaki resim FA tip caganozun islemini gosterir. Ust iplik halkasi iyi sekilde
olusur ve Caganoz ucu problemsiz bir sekilde yakalar. Eger dikis olusum
sirasinda igne hareket ederse ignenin koruyucu dizeyi kancanin ucu ile

' olabilecek garpismayi engeller.

Cadanoz ucu noktasi igne gecisin alt bélimiinde daha yiksek olmasi.

FB
Herkes glincel malzemeler ile iyi dikis olusturmanin gittikge artan
yoruculuklarini bilir, 6zel ipliklerin ve kumaslarin kullanimindan dolay! devamli
genel yapilari ve yapilar dedismektedir. Bu evrim Ozelikle tretim bélimunde
olan dikis makine ve parca Uretimden olan Cerliani gibi firmalarin yeni 6zel
kumaslar fabrikalara gidene kadar dikis ¢éztimleri bulmalarina zorlar.
FB isleminde olan caganoz, eder dogru igne ile kullanilirsa gok esnek
kumaslarin esnekliklerinden veya yapilarindan dolayi iplik halkanin koétd
olusumuna olanak verir ve bos dikislerin olusumuna izin verir.

Bazi dikis durumlarinda sentetik veya lastik gibi 6zel kumas kullanimindan dolayi
st iplik halkasi kolayca olusmaz. Bu problem gézmek igin FB gaganozun yanindan
derin oluklu veya cikintili igne kullanilir.

Boylece FB islemli gaganoz 6zellikle Singer MR, Schmetz .SERV 7 veya Groz-
Beckert SAN derin oluklu igneler ve 120 den 160 numara igneler (metrik
Amerikan Singer 19 dan 23 esdederdir).

Yandaki resim FB tip caganozu calisirken gosterir, igne ipliginin halka olusturmasi
problem oldugu zaman. Problem daha derin oluklu igne ve FB gaganoz kullanarak
¢6zulur. Bu islem caganozun ucunun igne olugunun alt bélimune daha
yakinlasmasini saglar iplik halkasi cok az olusmus olsa bile.

Ayrica FB tip caganozlarda eder dikis olusumunda igne hareket ederse igne
il el ~_koruma duzeyi ignenin Caganoz ucu ile carpismasa durumunda korur. Ancak igne
dizey korumasi yukarda bahsedilen igneleri kapsamaktadir (derin oluklu veya 120 den 160 metrik
olarak) normal ve ince ignelerden (70 den 100 numara metrik olarak) cok fazla etkili olamadigindan FA
islem gaganozu kullanmak gerekir.

TUm cadanozlar normalde FA Tiptir. Ancak istede badli olarak tim cadanozlar FB
olarak verilebilir. FB olarak standart olan caganozlar katalogda FB harfler ile
isaretlenmistir.




@CERLIANI Tam devir caganoz
®Hooks&Bobbincases ka ak t-L-IrIeri

®
®® ®

Kisa Kapakh Tam Kapakh Teyel Kapaklh
(A tipi): (B tipi): (C tipi):
kalin kumaslari igin. genel dikis icin, hafif ve normal ve ince kumaslar
kalin kumaslar igin. igin.

Iplik Sikismalarini Onleyen Kapak Tiirii:

bu kapak iplik sikismalarina karsin caganozlarimiza takilir (uzun
sureli kullanim igin en seckin patentlerimizden biridir). Bu tirnak
caganoz lizerinde Ug vida ve (g helezon yayla baglidir. Eger iplik
kanala sikismissa 6zel mekanizma sayesinde ¢aganozu sékmeden
ipligi kanalindan kurtarma imkani saglar.

Y

N\

Kisa Kapakl (A tipi): Tam Kapakh (B tipi):
kalin kumaslar igin. genel dikis igin, hafif ve kalin kumaslar

N




scerLiant Yitksek Hizli Caganozlar Icin Yaglama Sistemi

e Hooks & Bobbin Cases

Manuel yaglama

Bir yaglama kanali ile
Otomatik yaglama sistemi

Manuel yaglama

Otomatik yaglama Acik
sistem

iki yaglama kanall
otomatik yaglama
sistemi

|

Closure screw of the hole available
for cleaning the lubrication system

Deligin kilitleme vidasi
ile otomatik yaglama
sistemi yaglama
sisteminin temizlenmesi
icin saglanan

Otomatik yaglama
sistemi kapali

Closure screw of the hole available
for cleaning the lubrication system

Lubrication regulating
SCrew

Yaglama R ayarlama
vidasi ile ve yaglama
sisteminin temizlenmesi
icin saglanan delikli
kilitleme vidasi ile
otomatik yaglama sistemi

Otomatik yaglama Acik
sistem

Otomatik yaglama sistemi

Yaglama ayarlamak icin R
vida ile otomatik yaglama
Acik sistem

Otomatik yaglama sistemi




CM DIKEY CAGANOZLAR
MICERLIANI  IGNE SIPERININ INCE
AYARI

Bilindigi gibi kilit dikis caganoz ucunun igneyi es gegcmesi ve ipligin olusturdugu halkayi yakalamasi ile
olusur.

Dikis islemi devam ederken, dikey caganozda monte olan igne siperin vazifesi igne ve gaganoz ucun
fazla glic uygulamasindan dolayi ignenin edilmesinden (6rnek kumastan, ignenin kirilmasi ve caganoz
ucunun zarar gérmesi) birbirleri ile garpismasini engellemektir. igne siperi kemer seklinde metalden
olusur ve caganoz govdesi ile doner. Kullanilan igne buayukligine gore igne siperin caganoza gore
yarigapsal pozisyonu ayarlanmasi gerekir.

> Simdiye kadar kullanilan igne siperleri yapisal tiplerine gore 3 gruba ayrilabilir:

1. “Flasgh igne siperleri”: L seklinde
metalden Uretilir ve makineye eksen
destedi ile caganozun arasina diz
tarafi ile yerlestirilir Ayar manuel
deformasyon ile olusur ve bu neden
den de ayar sadece takribi olabilir.

. “Flasa monte edilen igne siperleri”
Cadanozun arka tarafinda monte edilir
ve genelde eksantrik pim ve vida ile
ayarhdir. Ayar kompleks ve pahali
mekanik sistem sayesinde yaplilir.

. “Periferik igne siperleri” kemer
seklinde egrilmis metalden elde edilir
ve caganozun yan tarafindan vidalar
ile sabitlenir.

Caganoz tipine gore iic ayar sistemleri vardir:

a) Montaj sirasinda igne siperi el ile sekil verilir ve caganoza iki vida ile sabitlenir. Ayari ancak takribi
olabilir ve net olamaz.
Igne siperi zaten dodal olarak disa dogru egiktir gereken ayara gore. Sabitleme vidasi ve igne
siperin nokta (cadanozun ucu ile ayni hiza) arasinda bulunan vida ile ayar yapilir: Bu ikinci vidayi
sikinca igne siperinin ice dogru gelmesini zorlar. Bu yéntemin igne siperi (yer problemlerinden
dolayi her zaman imkan olmaz) pozisyolanmasina ve ignenin sapmalari gibi dezavantajlarida vardir
ve %100 kullanim fonksiyonu saglanamaz.
Igne siperi zaten dogal olarak ice dogru egiktir gereken ayara gére. Caganozun gdvdesindeki
Uglincl vida igne siperi ile karsiliklidir ve disa dogru ayari yapar. Aslinda, bu vidayl gevsetmek,
igne siperine baski yaparak deformasyonunu disa dogru olmasini saglar.
Bu sistemin dezavantaji ise sinirl yer olmasindan dolayl ¢aganozun yan tarafina ¢aganoz ucunu
yakinlastirmak igin Ggincl vida konulamamasi demek her zaman kullanilamamasidir.




CM DIKEY CAGANOZLAR
(\ICERLIANI iGNE SiPERININ INCE

e Hooks & Bobbin Cases

AYARI

Patentin yenilikci duslncesi perferik igne siperin sadece ayar fonksiyonu igin Uglincl vida gerektirmeden
sadece iki vida ile gaganoza sabitlenmesini ve ince ayar imkani saglar.
Bu ayar yontemin kullanim alani coktur ve dikey caganozlar igin enteresandir, ¢linkl bu tir caganozlarda
yer sikintisi vardir ve gaganoz ucuna yakin vida imkani saglamaz.
Ayrica patentli yéntem daha basit ve ekonomiktir ¢link bilinen sistemlerden bir adet daha az vida
kullanildigindan. Patentli varyasyonlardan aralarindan asagidaki yontemler kullanicilar tarafindan
bedenilecektir:
> 1gne siperin (iki vida ile sabitlenerek dogal olarak ice dogru egiktir) sabitleme vidasi ve caganoz
ucunun hizasina gelen igne siperin arasinda kalan ayar vidasini gevseterek igne siperi disa dogru
egilir, béylece gereken ayar yaplilir.
Gergek su ki iki vida kullanilir: birisi pozisyonlama ve sabitleme igin gbmme vida ikinci ise
pozisyonlama ve ayarlama gorevini Ustlenir ve bu vida itmeyle calisir, 6zel sekli vardir kafa
béliminden silindir seklinde pim vardir. Bu pim igne siperindeki delige girer ve bu delikten
gerekirse vida sikilir ve gevsetilir gereken ayara goére.

FASTENING ‘ PATENTED

SCREW \ ADJUSTING SCREW =
= =

Bu patentle olusturulan yenicilik sayesinde montajcilar ve teknisyenlerin ucuz ama etkili bir sistemle ayar
yapmalarina imkan vermistir. Kalin igneler igin ayar vidasi igeriye dogru sikilmalidir ki igne siperi
gadanozun ig tarafina dogru ayarlanmasi igin.

Ince igneler icin ayar vidasi gevsetilmelidir igne siperini caganoz ucuna dogru ayarlamak igin.

Perferik igne siperi her caganoz tipi icin caganoz referans humarasina “R” ilave ederek patentli igne siperli
ile siparis verilebilir:

Ornek:

standart patenli
130.15.000 130.15.000R

Italian Pat.: 1.338.887 / USA Pat.: 6.748.887 / China Pat.: ZL03100217.X / Germany Pat.: 10309316.8 / ...




N\ CERLIANI Cerliani’‘'nin Ozel Kaplamalari

& Hooks & Bobbin Cases

Uzun vyillardir Cerliani, yeni materyal ve kaplama arastirmalari yaptigindan dolay! bu sayede
caganozlarin performanslarini artirdi.

Bu nedenle 06zel test makineleri ve 06lgim cihazlar, cesitli malzemeleri test etmek igin
gelistirilmistir. Ozellikle, Cerliani Arastirma ve Tasarim Boélimi ¢adanoz calisma kosullarinin
similasyonu araciliiyla asadidaki parametreleri sinamak test ekipmanlari, tasarlanmis ve
gerceklestirmistir:

Caganozun servis omri

Tiim farkh calisma kosullar altinda caganoz gegici sicakliklarda
Caganozun siirtiinme momenti

Kaplamanin kalinhginin dlgiimsel denetlenmesi

Geometrik hatalarin ve diizey piiriizlerin denetlenmesi.
Kaplamanin diizeydeki esitligin denetimi

Malzemelerin yapisal denetimi

Bu arastirmalar, uygun ve 06zel normlara goére dizenlenir ve siki bir test prosedirinde
yuratdlir, cozimlere yluzlerce test ve karsilastirmalara saglanir, ¢ikan sonuclar 6zenle sirketin
veri tabanina kaydedilir ve Cerliani know-how'in bir parcasidir.

Bu arastirmalarda sayisi tedarikgi, uzmanlar ve bir kag Italyan tUniversitesi de yabanci
Universiteler yer aldi.

Iyi sonuclarin arasindan ticaretlestiriimesi igin en iyi performansi en iyi veren sonugclar
secilmistir.

Ayrica CERLIANI farkll market segmentlerine gére gesitli cozimleri desteklemektedir.

Bu nedenle kendi cadanozlar icin Cerliani tarafindan onerilen kaplama gamlar arasinda,
asagdidaki teknik bilgi formunda sunulanlara dikkat cekiyor.

Asadidaki bilgiler her tlr caganoz, kaplama ve Ureticiler igin gecerlidir:
Dikis makinelerinde duizenli temizlik, makine bilesenlerinin 6mrinU uzatir, performansini artirir,
makinenin 6mrind uzatir ve bakim maliyetlerini dasurar.

Iyi bir kural olarak en azinda her vardiyanin sonunda masurayi cikartarak caganozu (érnek:
tazzikli hava ile) ve cevresini temizlemek GrGnidn émrint uzatir.

Mamkinse, ayni zamanda cadanozun icine bir damla yag koyarak makine bosta iken
maksimum hizda bir kag saniye calistirma makine igin iyi olacaktir.

Bu islemler caganozda biriken c¢ok vyipratici ve performansi olumsuz etkileyen tiftiklerin
temizlenmelerini saglar.

Daha fazla iplik yogun ve asindirici olacagindan, dikis makinesinin hareketli pargalarinin
artiklarini temizlemek makine igin daha iyi olacaktir.




N\/ICERLIANI

® Hooks & Bobbin Cases

Cerliani’'nin Ozel Kaplamalari

GORUNUM

- mat siyah

- KAPLAMA ISIM
- UYGULAMA

- mekik yatadi

_FIZIKSEL
OZELLIKLER

- yluksek
sertlik (1050
HV)

- Yiksek
kaplama
kalinhgi
(0.02mm)

- galvanize
Krom
kaplama

- duslk sertlik

- Yiksek
kaplama
kalinhg (0,2
mm)

- Krom alt
tabaka
lzerine PTFE
yapl

PERFORMANS

- dislik sGrtiinme katsayisi
- bir dakikada gok az
yaglama ile kuru dikis
800-+1000 kadar

- normal yaglama ile
dakikada 6000 kadar dikis
- mekik yatadi ve caganoz
arasinda sorunsuz donme
- kanitlanmis givenilirlik

- dislik slrtiinme katsayisi
- bir dakikada gok az
yaglama ile kuru dikis
800+1000 kadar

- mekik yatagi ve gcaganoz
arasinda sorunsuz dénme
- kanitlanmig glvenilirlik

YAGLAMA

- gerekli degil,
belirtilen
sinirlar iginde
gereklidir

- gerekli
degdildir

UYGULAMA
ALANLARI

- Her Alanda: Aile
dikis makinelerinden
yluksek devirli
makinelere.

- dikis nitelikleri
gelistirmek igin nakis
- hafif kuru dikis
dislk dikis sayilari
ve dusuk iplik
gerilimleri ile dikigler

- Altin sarisi
parlak

TTN

- mekik yatadi

- ylksek
sertlik (2500
HV)

- gok ince bir
kaplama
kalinhgi (4
pm)

- TIN yapisi
(Titanyum
Nitrige)

- dakikada 3,500 dikise
kadar kuru dikim

- azaltilmis yaglama ile
dakikada 4,500 dikis

- normal yaglama ve az
tansiyon ile dakikada 6,000
dikis

- herhangi bir galisma
kosullarinda disik
surtiinme katsayisi

- mekigin asinma direnci

- kanitlanmig givenilirlik

- gerekli degil,
belirtilen
sinirlar iginde
gereklidir.
Ancak 8
saatte bir
yaglama
performansini
artirir

- disuk iplik
gerginligi ile yuksek
dikis kalitesi igin
hafif dikis

- Sentetik ipliklerle
dikis

- korse alaninda
kullanim

- gadanoz i1sinma
sorunlarinda

DC20

- mekik yatadi

- asirl yuksek
serlik (3000
HV)

- gok ince bir
kaplama
kalinhgi (3
pm)

- katmanli
yapisl

- dakikada 3,500 dikise
kadar kuru dikim. Dakikada
4,000 dikis gibi ylksek
seviyelerde mimkun.

- dislik srtiinme katsayisi

- gaganoz yatadi yuksek
asinma dayanimi

- Hatta kuru dikis ile uzun
servis 6mru

- glvenilirlik

- belirtilen
durumlarda
gerekmez.
Eder yapilirsa
dayaniklihgin
ve rahat
calismanin
performansini
arttirir

- orta - kalin kumas
dikislerindeki
caganoz asinmalari
ve hareketteki
bosluk.

- mekigi sikga
asinmadan dolayi
degistirmek

- gadanoz uzun bir
servis 6mru igin
kuru dikis nakis

DC10

- caganoz
gdvdesinde,
gobekli kapak ve
mekik yatag

- asir yuksek
sertlik

(3000 HV)

- gok ince bir
kaplama
kalinhgi (3
pm)

- tek tip yapi

- dakikada 4000 dikise
kadar dikim

- dislik srtiinme katsayisi

- gaganozu ve gaganoz ucu
kaplanarak tim caganozun
ylksek seviyede asinmaya
karsi gelinir

- gok uzun dmdrld (asindirici
maddelerde kullanildiginda
etkisi daha belirgindir)

- kanitlanmig givenirlik

- belirtilen
durumlarda
gerekmez.
Eder yaplilirsa
dayanikhgin
ve rahat
calismanin
performansini
arttirir

- gok asindirici
parcaciklarin
varhiginda (cok agir
dikislerde)

- ylksek devirde
kuru dikime
gerektiginde

- ylUksek derecede
asinma ayrica
caganoz ucunda
asinma problemleri
oldugunda




\/ICERLIANI Fren Yayi Tiirleri

o Hooks & Bobbin Cases

Tek bir mekik tg farkh sekilde uygulanabilir:

w/o NBL - NBL yayi olmayan mekik;

NBL - hig bir tepki yay! olmadan;

MF - ayarlanabilir NBL yayli (paragraf bakiniz)
Magnet — Masura fren miknatisi

Dogru mekik secilmesine baghdir.

Tepki yayl olmayan mekik, NBL sistemi masuradan iplik
kacmasini ve otomatik iplik kesimlerinden ipligin cekilme
durumlarini engeller. Bu iplik kesme sistemli makineler igin gok
6nemlidir. NBL aygiti, bobin kasasinin icinde altta bir yay
setinden (1) olusmaktadir. Yay masuranin Ust flasini mekigin alt
tabanina baski yapmasini saglar ve bir kirillma etkisine neden
olur. Ayar yayi seklini de monte edildiginde farkli makaraya
baglanir.

Ayarlanabilir tepki yayl olmayan mekik NBL'nin patentli
versiyonunda dnceki sistem ile karsilastirildiginda bu sitem daha
avantajlidir, masuraya yaydan uygulanan baskiy! ayarlanabilir.
Kullanilan ipligin masurada yarattigi gigcten ve iplik kesimlerinde
iplik cekilmeleri gére mekigin frenlemesini ayarlamak
mumkundir. Béylece dikerken masura ipliginin tansiyonun ¢ok
etkilemeden kalin ipliklerde Ustin frenleme ve ince ipliklerde
daha az frenleme saglamak mimkindir. Bu tansiyon zaten
sadece mekigin Gzerindeki tansiyon yayi tarafindan
ayarlamalidir. Ayarli NBL mekiginde orak seklinde yay (1)
mekidin ic tarafina sabitlenmistir ve ince ayarla masuraya az
baski uygulamasi ayarlanabilir. Masuraya uygulanacak baski
vida (3) ile ayarlanabilir. Dikim sirasinda titresimden vidanin
gevsemesini engellemek igin CERLIANI bir sistem olusturup
uygulamistir. Bu islemi ufak sentetik malzemeden olusan bir
tipay! (4) mekigin mentesesinin altinda (5) bulunan baski yayina
vidanin girdigi yer bdylece sikica vidayi yerinde tutar




N\/ICERLIANI Tam Devirli Caganoz Montaji

. Hooks & Bobbin Cases

Yeni Cerliani caganozlarinda iistiin performans elde etmek icin, caganozu
asadqidaki gibi takiniz:

Cadanozu, c¢adganoz miline
yerlestirin. Igne mili en disik
noktada oldugu zaman dikis
yoninde el ile Volant'i gevirin.
igne mili (2 hat) Uzerinde
zamanlama isaretleri varsa, Ust
satin aynen N konumu (Resim
1A) dizeyi ile uyumlu
oldugundan emin olun. Onlar
uyusmuyorsa, buna gore igne
milini ayarlayin. Zamanlama
isaret cizgisinin alt bdlimu N
(resim 2A) konumuna gelene
kadar Volanti gevirin.
Eder igne

milinde
zamanlama isaret gizgileri yok ise o makineye uygun Olgim aletini kullanin.
Gereken kalinlhktaki 6lgim aletini pozisyona yerlestirin ve igne milindeki 6zel bagi
(resim 1B) kullanarak 6lgiim ayarini N konumunda igne miline kilitleyin.
Olciim aletini gikartin. Bag konum N ye (resim 2B) gelene kadar Volant'i gevirin.

0.05-0.10 > "w\ \
.U>-0. mm
= Makine bu pozisyondayken gaganozun ucu ignenin orta
pozisyonuna gelene kadar caganozu saftin tizerinde @
cevirin. l
| Fig.3 1]

Hafice caganozun saftindaki gaganoz ayar vidasini sikin.

Bu pozisyonda igneyi kaldirin veya indirin (B de ise

kullanilan bagi cikartin) caganoz ucu ve igne deligin Gsttl (resim 3) ile
arasindaki mesafe 0,5-1,5 mm olana kadar.

Eger caganoza ug siperi takil ise ignenin saptiriimasi caganoz ucuna dogru
olmalidir. Igneyi dizginleyerek caganoz ucuna zarar verilmesini engellenir.

Sonunda gaganoz ayar vidalarini sikin.

CERLIANI caganozunuz artik sizin yiksek beklentilerinizi karsilamak icin ve uzun émurli mikemmel
diz dikis islemi icin hazirdir..

Dikis kosullarina bagh olarak, asadidaki tablo dederleri geregince nominal zamanlama ilerleme veya
geciktirmek icin mimkuin olan degerler.

INCE ORTA ORTA-KALIN KALIN
Tip Gomlekler/ig giyim Takim elbise ve Kot ve tulum Deri
elbiseler
Yatay tam devir 1.6-1.8 mm 1.8-2 mm 2.0 mm 2.2 mm
caganoz (0.06304-0.07092 ) (0.07092-0.07880 %) (0.07880 %) (0.08668 *)
Blylk kapasiteli 1.8-2 mm 2.0 mm 2-2.2 mm 2.2 mm
yatay tam devir (0.07092-0.07880 ") (0.07880 %) (0.08668 ™) (0.08668 )
caganoz
Dikey tam devir 1.8-2 mm 2.0 mm 2-2.2 mm 2.2 mm
caganoz (0.07092-0.07880 ) (0.07880 %) (0.08668 *) (0.08668 *)
Blylk kapasiteli 2.0 mm 2-2.2 mm 2.4 mm
dikey tam devir - (0.07880 %) (0.08668 ™) (0.09456 %)
caganoz
Yatay tam devir 2.2-2.4 mm 2.4 mm 2.4 mm
Wheeler & Wilson (0.08668-0.09456 ) (0.09456 %) (0.0945 %)

tip
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Cadganoz dikis makinenin kalbidir; her teknisyen bunu bilir. Dikisinin kalitesi ve dikis makinesinin randimani caganoza baghdir. Kalitesiz
caganoz ile donatilmis en iyi marka dikis makinesi bile iyi dikis dikemeyip sikca durmak zorunda kalacaktir. Tersine kotu kalitede veya eski
dikis makinesine birince kalite caganoz takildiginda o makinenin performansi ciddi sekilde iyilesecektir.

Bunun nedeni ¢ok basit bir ilke, hatta dikis makinelerde uzman olmayan birisinin tarafindan bile anlasilacaktir:

dikisin en hassas noktalarindan biri dikis makinenin celik parcalari olmayip ipligi kendisidir, 6zelikle hiz

artitimlarinda hasar gérebilir veya kopabilir. Iplik akisinda ¢ok az bir takilma bile ipligi sariimasina,

halkalasmasina, bos dikislerine, veya dlizensiz dikislerin olusmasina ve dikislerin deforme olmasina, kumas

burusmasi, ipligin daglmasi gibi ve en kétu itimal ipligin koparak makinenin durmasina neden olur. Dikis islemin

en hassas bolumu ipliktir dolayisi ile ipligin gectigi her nokta da diizgin ve problemsiz akmasina cok dikkat etmek

gerekmektedir. Temel olarak iplik iki 6nemli noktadan gegmektedir : bunlarda igne ve gaganoz dur. Bu iki

noktanin ve bu noktalarin diizgln ayarina dikis kalitesi ve dikis elemanlarin timudndn verimi dayanmaktadir.

Ignenin deliginin temizligi ipligin aginmasini belirler ve ignenin sekili ise dikilecek kumasinda olusan delidi, ancak caganozda dikis olusumunu
ve ipliklerin birbilerine dliizglin sekilde kenetlenmesinde sorumludur. Bundan dolayr mihendislerinin hig stipesiz caganozun dikis
makinesinin kalbi oldugunu diisiiniir.
Kullanicilar makinelerinin kalbinin énemini kligimsemesinler. Caganoz secerken tabiki maliyeti géz 6ntine bulundurmak gerekmektedir. Ancak
maliyetin basir alim fiyatindan cok farkli oldugu dikkate almak lazim. Slpesiz satin alma fiyati 6nemli bir konudur ama bazilarinin hala
inandidin tersine caganozun son maliyet de ¢ok biylk etkeni yoktur
Kaliteli bir caganoz dikis makinenin verimliligini artirrir ve ayni anda tim Uretim hattininda, Gretim hatindaki ufak
@‘.?EB.I;LAGHI tefek hatlari igin calisanlarin mudalesini azaltir (6rnek; iplik kopma ve iplik tansiyonunu devamli ayarlmak zorunda
\ kalmak ve problemin meydanan geldigi pozisyona geriye donip dikis tekrar o noktadan baslmak ..gibi), ayrica
teknisyenlerin sik mudalsesi (igne kirilmalari, mekik hasarlari, ve caganozlarin 6murid kisaldigindan daha sik caganoz
degisimileri). Tum bu gesitli midaleler makinenin durmasini ve kaliteli bir caganoz ile 6nlenecek kiymetli zaman
kayibib demektir.
Ayrica, Kabul edilebilecek dikis kalitesi ve makine durma zamanlarini en aza indirmek igin dikis hizini azaltmak
gerekir, boylece calisma zamanini ylkselterek tekrar verimden 6din verilir. Dahasi ucuz gaganoz kullanimi ve
dengesiz dikis kalitesi daha fazla dikilen mallarin gérsel kontroli demekdir ve buda tamir ve fire demektir.

Efficiency

Time
Efficiency = Verim
Time = Zaman

Gergi hic bir zaman tam anlaminda fire veya ¢op olmaz (yiksek kaliteli deri dikimindeki pargalar harig) ve ¢ogu UGrinler tamir imkani vardir.
Ancak, tamir maliyeti cok ylksektir ginkl koétl dikilen parcalar dikisleri séklilmesi ve ¢ok dikat ile tekrar dizgun sekilde dikilmesi
gerekmektedir. Genelde tek bir calisan yapar bu islemi, ama kaybolan zaman ve Uretim riskleri Gretimde tikanma yaratabilir. Kéti caganoz
kullanimindan dolay kaybolan zaman ve parayi ifade etmek biraz zordur, ¢liinki codunlukla Uretilen Grtine baglidir: gdmlekten ayakabiya
kadar zaman ve dikis uzunluklari gok farklidir.
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Ozellikle sira halinde Uretim yapilan yerlerde bir makinenin durmasi tim lretim hattin verimliligini etkilemesi demektir, ama daha genel
olarak verimlilik her yerde énemlidir ¢iinkl zaman paradir.

Aslinda, tim bu faktoérler masraf olusturur, bazen gizli ve zaman ve para olarak géstermeleri zor olur, ama iyi kalitede bir gaganoz kullanimi
ile ile bu tar maliyetlerden kacinilir, caganozun alm fiyati ylsek olsa bile.

Sonug olarak, mikemmel dikis kaliteli Grtnlerin Ureticilerinin daha ylkesek Pazar segmenlerine ulasmalarini saglayacaktir ve bu pazarlar daha
kaarl olup cirolari daha yUksektir tir moda ve otomotive sectorler gibi.

Gagdanozun toplam maliyetini hesaplarken diger bir 6nemli konu ise gaganozun hizmet siresidir: _bu nedenle kaliteli bir gaganoz diistk
kalitede bir caganozdan 2 veya 3 kat daha uzun 6miurliyse o zaman karsilastirildiginda kalite caganozun fiyati disik kalite caganozdan 2
veya 3 kat daha pali olmasi gerekmektedir. Hizmet sliresine ilave olarak caganozun normal kullanimdan ipranmasi esit kullanim durumlarin
da kaliteli gaganozun 6mri 2 veya 3 kat daha fazladir ucuz gaganozdan. Ayrica ucuz caganozlarda bazi zaman gozle gorilemeyen ama ileri
zamanlarda makine takildiginda strekli iplik kopartacak tretim hatalari goérilecektir . Bu durumda ¢aganoz derhal degistirelecektir ve buda
fimaya bir kulfettir, kaybedilen zaman ve caganozun masarifi olarak. Ayrica caganoz nerdeyse hi¢ bir zaman garantinin altinda caganoz
degistirillmez, 6zellikle uzun zamandir misterinin veya bayinin stokta beklediyse.

Tersine, \MICERLIANI caganozlari sabit ve saygin kalitede olmasinda alt kalitedeki bir

7~ ~ ¢aganozon montaji ile zaman kayibi olusturmaz.

‘MCERL'AN'  Ayrica, @?.Ef‘.';fh‘i.'.'.! trtinleri her zaman Uretici garantisini altinda dir ve her hange

. Hooks & Bobbin Case:
% o ,F;,?"' - Uretim hatta durumunda (her ne kadar stokta bekledise bile) @ﬁEf‘-‘:Jﬁﬂ! tarafindan o

g

caganoz (cretsiz olarak dedstirilecektir. Caganozun hizmet émiurine bakildiginda

@?.EB&L&.’.‘.! tarafindan kullanilan yiikesek giiglii Alman celi§i caganozun uzun émiiriine

katkida bulunmustur ve kot kaliteli caganozlara mukaysen ylksek teknoloji ile 1si ile
islenmistir ylksek kalitediki gagnozlarimiz. Yukaridaki bahsedilen bliylk yipmanlarin
yaninda birde ¢canozon hizmet émurinid azalatan kazarlar, 6rnek; ignenin caganoza
garpmasi gibi hususlar géz éninde bullundurmak lazim.

Aslinda, dikis sirasinda, kullanici dikis malzemenin hareketini zorlayarak ignenin bukilmesine neden olabilir.

Eder ( tam devir yatay caganozlarda) gobedin kancasi ve igne siperi ile ilgili yliiksek kaliteli degilse veya

@&Ef‘.‘:ﬁ.’.‘.‘ tarafindan patentli olan dikey caganozun igne siperinin ince aya imkani yok ise veya caganoz

makineye dlizgin takilmadiysa veya lretim hatasindan; 6érnek 100 numara ignenden 120 igneye degdiserek
caganoza gereken ayar yapmadan calismaya devam edilirse yulkarda bahsedilen igne carpmalari meydana
gelir. STANDARD DC10
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Eder kanca sert dedilse ve celik dayanikli degilse sadece igne kirilmayacak, kolyaca caganozun kancasinada zara verilecektir. Bu durumda,
teknisyen caganozu makineden soklicek, taslayacak ve kancanin sekilini tekrar ayarlayacaktir ve son olarak makineye geri takacaktir. EGer
teknisyen begerikliyse tim islem en az 30 dakika alacaktir, aksi taktirde kancay! cope atip yenisini takacaktir. Ancak kancanin tamiri sadece
Ozel aletler ile mimkundur. Sonug olarak, celik kalitesi ve isi islemi cok 6nemlidir caganozun servis 6miriine bicmeye gelince ve sadec
ipranma payi ve farkli sebeplerden degil.

Ne yazik ki son kullanicinin caganozun kalitesini kolayca anlayamaz, performans olarak ve 6mir olarak, cok tecriibe ve zaman gerekir.
Aslinda zaman gerekir aylar ve yillar kalite farkin gérmek ve hizmet suresini analiz etmek icin. Sadece ¢ok buyuk firmalarin bu ¢caganozlarin
hizmet 6murl ve performansi ile ilgili analizli raporlar tutmaya paralari ve zamanlari yeter. Ufak ve orta boy firmalar ise sadece mekanik
hisslerine dayanabilir. Ne yazik ki hisler davranmak gok da saglik degil, ciinki bir bilimsel metdo degildir, ama gok faktérden etkilenir
firmalarin satin alma mudurlerinin hemen almalarin fiyatlarinun distk olmasi ve ayni zamanda toplam maliyeti dlstrerek firmaya daha
tasaruflu olmasini unutmalari. Blyilk uluslararasi calisan firmalarinin en Ust kaliteli caganoz almalarinin sebepi caganozun Kkalitesi ile Gretimin
toplam maliyeti dogrulamak ve sadece satin alma fiyatini dikkat etmekle bitmemekte oldugunu anlamaktadirlar.

Sadece ¢aganozlar icin degdil, ayni zamanda mekik durumlari icin de temel 6nem tasimaktadir. Birinci sinif
mekikte mikemmel kilit dikis ve ipligin drvamli saglikl sekilde salinmasi icin mekik te iplik taniyon yayi
mevcuttur. Dahasi, NBL yayin olmasi kaza ile ipligin masuradan bosalmasini, ipligin kopmasini ve dikis
sorunlarini engeller.

@ﬁEf‘&Lﬁ.ﬁ! 'nin ilave MF versyonuda frenleme etkisini ayarlama imkani saglar ve NBL yayini mekige vida ile

takilmasi yayin kaybolmasini engeller.

Diinya ¢apinda dikis makinesinden ekmegini kazanan firmalarin cogunu @ﬁE?&L‘L’.‘J caganozunu
secmektedir.

Kaliteli caganozlar tGretmek icin cok iyi caganoz jiometri ve makinelerede devamli mikemmel dogrulukta
ayni hareketi teklamasi icin ve gaganozu Uretiminden son haline getirmek icin tecriibe ve blyik yatirimlar

gerekmektedir pazarda 6n taraflarda kalmak icin. @ﬁEf‘.‘;L‘L'!! tecriibesini 80 yildan fazla siirede iretici ve
son kullanicilar ile calisarak kazanmistir. Bu nedenden dolayi @‘..E..E.?.':Jﬁ..".! caganozlarinin ézelligi ve essizdir.

onun igin \MEERLIAN! tiim dunyanin caganoz pazarinda liderdir ve miisterileri memnundur ve sadiktir

@ﬁEf‘.';LAe.'!! kmarkasina karsi ve her zaman @QEE‘.';L‘L'!! urinunde en yuksek seviyede teknoloji ve kalteyi
bullacaklarina eminlerdir, sadece Italya da Uretilmektedir.




GANOZ iILE MUKAYESE

(MCERLIANI - . " _ '
« Hooks & Bobbin cases TARAFINDAN URETILEN CAGANOZ ILE ALT KALITE

Yuksek kaliteli bir gaganoz "A" ile distk kaliteli bir gaganoz "B" nin toplam maliyetinin dederlendirilmesi.

Buradaki tahminler bilingli tutumlu olusturulmustur caganoz “B”nin caganoz “A” ya dederlendirildiginde. (Caganoz "B" cokta kotu kalite bir
c¢aganoz olmadigini var sayarsak) birde ¢ok distk tretim maliyeti, sadece ayda 150.00 $.

Ayrica caganoz “B” nin alim fiyati cok az olarak ayarlanmistir (sadece 5.00 $), ama asadidaki hesaplamalardan goérildigi gibi caganozun
toplam maliyetinde alim fiyatin cok as etkiledigi goéralir. Nitekim , caganozun kalite eksikligi tarafindan olusturulan maliyet genel maliyetinin

etkileyen asil 6nemli faktorlerdir.

Caganozun ilk fiyati

Alt kalitede olan ¢aganozun fiyatinin 5.00 $ oldugunu var sayllirsa.

Kisa hizmet
omuirinden

kaynaklanan
masraflar.

“A"” caganozun hizmet émuri bir iki yil stirer iken caganoz “B”nin, bir yil
strecedini varsayalim. Caganoz “A” iki misli uzun dayandigindan dolay:i
caganoz”A”nin hizmet siresini esit olmak igin iki adet caganoz “B” lazim
olacaktir.

Makine’nin verimsiz
calismasindan,
durmalarindan,

dogan masaraflar.

+19.25%

“B” caganozu kullaniminda iplik kopmalarindan veya ayar ihtiyacindan
ortalama en az saate bir den fazla durma oldugunu “A” caganoza
mukayese olarak varsayarsak ortalama her durusta 21 saniye kayiptir
(Gegek hayatda makineyi kullanan kisi teksnisyen den daha yavas
oldugundan daha zaman kayibi daha fazladir). 2 senede, 220 glin ve
gunde 8 saat calisma dan sonra 1,232 dakika zaman kayibina esittir (bud
a 2.5 gline esitir). Boylece dakikada masraf 0,016$/dak. dir (buda ayda
150.00% dir) ve 2 yil sonunda masrafiniz 19.25 $ olacaktir.

Efficiency

&

CERLIANI

Hooks & Bobbin Cases

Sik tekrar dikisten
dogan masraflar

+ 13.75 $

“B” caganozu kullaniminda hatali dikimden dolay ortalama en az gunde bir
den fazla hatali dikis oldugunu “A” caganoza mukayese olarak
varsayarsak. 2 senede, 220 glin ve glinde 8 saat calisma dan sonra 880
dakika zaman kayibina esittir (buda 1.8 glne esitir). Boylece dakikada
masraf 0,016%$/dak. dir (buda ayda 150.00$ dir) ve 2 yil sonunda
masrafiniz 13.75 $ olacaktir.
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“B” gaganozu kullaniminda teknisiyen midalelerin ayda ortalama 19
dakika oldugunu “A” caganoza mukayese olarak varsayarsak, Yilda 12
ayadan 2 yilda 456 dakika zarar olusur (1 calisma gunine esit). Boylece
dakikada 0,094% maliyet (Buda demektir ki teknisyen i¢cin ayda 300.00 $
ve Uretim kayibindan dolay! deikis makinese de ayda 150.00%). 2 yilin
sonunda maliyet 21.38 $'dir.

Teknisyenin sik
mudalesinden dogan +21.38 %
masraflar

“A” gaganozun yerine “B” gaganoz kullaniminda makine de %10 hiz _ -

disimini varsayilirsa ve makine iselmin %50 zamani galisirsa neticesi D€ 29399 23
Uretim siresinin %5 artmasi veya hesaplama kolayligi igin (her bir = : (ceRLIAN
Grdnn Gretim zamanin bilinmedigi) dakikada %5 masara artis.

Dakikada maliyet 0,016% (buda ayda $150.00 eder), 8 saat icin %5 artis

ise 0,0008%/dakika, 2 yilda her yil icin 220 is gunin neticesi 165.00$'dir.

Makine'nin yavas
calismasindan dogan | + 165.00 $
masraflar

=229.38 $ | IKI CALISMA YILINDA CAGANOZUN TOPLAM MALIYET

Hesaplamada Uretim maliyeti ikiye katlandigini géz éntinde bullundurursak, ayrica gcaganoz “B”nin fiyati iki katlanir; 6rnek ayda 300$ uretim
olunca caganoz “B”nin son fiyati 448.75$ olacaktir. Béylece “A” caganoz gibi kaliteli caganoz alimi daha olumlu bakimaktadir”B” caganoza
mukayesen “A” caganozun fiyati carpi dortten fazla olabile avantajlarini artik herekes gorebilir.

Ayrica meraktan dolayi disik kalitede drin Uretiminden dolay daha dlislk Pazar segmenine girilmesi varsayilirsa iste gelisen durum:

Disuk kalitede trin 8 saate saatlik 60 urtin Uretimi, sene basi 220 giin ve 2 sene sonunda toplam 211,200 urun olusur.
Uretiminden dolay +9412.00 $ Eder kaliteli caganoz “A” yerine distk kalitedeki caganoz “B” kullanimindan dolayi daha disik kaarli bir
daha dusuk pazar L " pazar segmentini kabul etmek gerekir. Sadece Grin basina 0,01$ zarar olabilir, bdylece gelir kayibi

segmenine girilmesi veya 2 sene sonunda maliyet 2,112.00 $ dir.

= 2,341.38 $ |IKI CALISMA YILINDA TOPLAM ZARAR

Artik kim @gzruan gibi kaliteli bir caganozun kullanimi uygun olup olmadigindan stipelenebilir ki?
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o Hooks & Bobbin Cases

Makine teknisyenlerin ve bu tlr islerle ugrasan insanlarin bildigi gibi masurayi dikek aksli tam devir gaganozlarda bagrindirmak igin iki farkl sistem
gelistirilmistir: Masurali sistem ve Mekikli sistem. Diger tarafta , yatay aksli tam devir caganozlarda sadece tek calisan sistem geleneksel mekik dir ve
ornek olarak tiim silindir yatakli, tek igneli diz dikis makinelerine ve buna dahil ilk, z,g-zag ve nakis makineler dahil.

Asadidakiler dikey aks tam devir caganozlarin iki sistemlerin arasindaki farki aciklamaktadir:

MEKIKLI SISTEM

MASURALI SISTEM

CAGANOZUN YAPISI VE CAGANOZDA

MASURANIN YERLESTIRLMESI

Cadanoz ¢ ana elemandan
olusmaktadir: caganoz govdesi, gobek ve
mekik.

Masura mekikde yerlestirilir, masura
ipligi mekige takili olan tansiyon ayar
yayin altindan gecirilir.

Cadanoz iki ana elemandan
olusmaktadir: caganoz govdesi
ve gobek. Mekik yoktur.

Masura direkt gébeye
yerlestirilir. Masura ipligi gobeye
takili olan tansiyon ayar yayin
altindan gegirilir.

IPLIK BITINCE IPLIK DEGISIM ISLEMI

Masuray! degistirmek icin kullanici yapmasi gerekenler:

1 — Mekikdeki masura tutucusunu agmak.

2 — Gobekten gekerek mekigi ve bos masurayi cikartilmasii.

3 — Mekikten bos masurayi gikartmak.

4 — Mekigdi ve tansyon yaylarini firga ile araya sikismis toz ve tiftikleri
temizlemek.

5 — Yeni masurayl mekige takin ve masura ipligini ilk mekikteki iplik

rehberlerinden gecirerek iplik tansiyon yaylarin altindan ipligi gecirin.

6 — -

7 — Masura ipligin tansiyonun control edin.

8 —Dolu masurayl mekigiye yerlestirin ve mekigi

Masurayi degistirmek icin kullanici yapmasi gerekenler:
1 — Gébekteki masura tutucusunu agin.
2 — GObekten bos masurayi gikartin.

3 &__

4 — GObegi ve tansyon yaylarini firga ile araya sikismis toz ve tiftikleri

temizlemek.

5 — Yeni masurayi gobegye takin ve masura ipligini ilk rehberlerinden
gecirerek iplik tansiyon yaylarin altindan ipligi gecirin.

6 — GObedin Uzerindeki masura tutucusunu kapatin.

7 — Masura ipligin tansiyonun kontrol edin.

gr N




@)cenmm MASURALI MI veya MEKIKLI MI CAGANOZ SISTEMLERI ?

o Hooks & Bobbin Cases

GOBEKLI SISTEM

MEKIKLI SISTEM

AVANTAJLAR

+ Tansiyon ayarini makinenin igindeki gaganozun goébegindeki yaylarin vidalari ile
yapilacagina kullanici gobegi elle tutulabildigi igin tansiyonu daha kolay kontrol
edebilir

+ Masura degisim sirasinda kullanici gobegi tutarken ayni anda ipligi cekerek
ipligi citkmasini ve daha iyi tansiyon yaylardaki tiftigi ve tozu temizleyebilr ve
ayarica iplik tansiyonunu kontrol edebilir.

+ Kullanicl 6nceden ayarlanmis gobekler hazir tutarak farkl ve gesitli kullanimlara
karsi hazir olunur ve her dedsimde tansiyon ayari ve test dikis adimlarina gerek
kalmaz.

+ EJer gobek hasar gorirse veya iplign gectigi bolgelerde asinma olursa (6zellikle
kalin ve asinmaya meyili ipliklerde) bu durumularda ¢aganozun tamamini
degistirecegine govdeyi dedistirmeden (daha zaman alir ve daha pahali dir)
sadece gobedi degistirebilir

+ Sadece gbbek sistemi 6zel durumlar igin iplik gegis noktalarina izn verir;
Ornek, cift igne kdse dikislerinde ipligi geri alma yayr céziimi gibi.

+ Masura degisimi daha hizli.

+ Gobek olmadigindan, daha az ydneticek parganin olmasi. Gobek
kaybolabilir, hazar gorebilir veya galinabilir ciinkli gaganoz alet ihtiyaci
duymadan herkes cikartabilir.




(MicerLan MEKIKLI Mi veya GOBEKLI Mi DIKEY GAGANOZ SISTEMI »

- Hooks & Bobbin Cases

GOBEKLI SISTEM MEKIK SISTEMI

TERCIH EDILEN UYGULAMA ALANLARI

- Moda tarasim evleri

- Dikis atdlyeleri

- Az adet ve Uretici nUmuneleri Ureten atolyeleri.

- Deri dikisi, segili ylksek kalite bayan el cantlarin dikisi.

- Korse dikisi

- Ozel uygulamalar (6rnek;kdseler icin cift igne makinelers)

- Kot

-Otomotiv ig ve koltuk dikislerinde.

- Orta kalin ve kalin ipliklerde.

- Az durma gerektiren uygulmalar ve tansiyon yayin altinda ¢ok temizlik
gerektirmeyen uygulamalarda.

Mekik sistemi genelde buyuk tretimler icin ve guvenilir uygulamalarda
kullanilir, 6rnek kalite problemleri gikarmayan vede cok sik iplik
tansiyon ayari gerekrirmeyen durumlarda.

Genel olarak, gobekli sistem ylksek seviyede dikis gerektiginde istenmektedir,
ayrica gok siklikta masura ipligin degisimi gerektiginde ve her tir dikkatli is
uygulamalari igin.

Onemli nokta belirtmek gerekirse teknik ve fonksiyon agisindan gercek dikis ile ilgili her iki sistemde esit olarak iyi calisirlar. Farkliliklar islem yénetimi,
temizlik ve bakim islemlerinin seviyesi ile alakalidir.

Onceki karsilastirmada goriuldiigu gibi bir sistemin diger sistemden daha iyi oldugu sdylenemez. Kullanicilar bir sistemi tercih ederken bazi kullanicilar diger
sistemi terchih etmekteler. Her iki kullanicilarin gecerli sebebler var ve bunlar teknik uygulamalarina bagli olup uygulmay!i nasil yaptiklarina baglidir. Her iki

(\VICERLIANI

sistemin glicli ve zayif yanlari mevcuttur. Iki sisteminden birinin kullanimi karari kullaniciya aittir. C_m.mc.... inaniyor ki caganoz Ureticinin vazifesi her
iki alternatifi kullaniclara sunmak oldugunu.

Aslinda, sadece ¢ok nadir durumlarda dikis makine Ureticilerinin makineleri icin her iki sistemide sunmalari olmasi: Gébekli ve Mekikli Sistem. Hemen hemen

tim dirimlarda sunulan tek caganoz Ureticinin sectigi caganozdur.
Sadece Mekikli versyon oldugu durumlarda @ﬁﬁf‘k&.“cﬁ! Gobekli versyon gelistir oldugun bir kag 6rnek asagidak bakabilirsiniz, tabiki iki sistemi ayni

makinede dedis tokus edilerek kullanilabilir.

Dirkopp Adler 467, 767 0467 150094 130.13.251 130.13.294

Durkopp Adler 467, 767 modified for heavy material 0467 150094 kalin kumas icin 130.13.386 130.13.306

Durkopp Adler 867-190020, 868-290322, 887-160020, 888 | 0667 155604 130.13.350 130.13.398

Dirkopp Adler 867-190020, 868-290322, 868-390322 0868 150434 130.13.350DC10 | 130.13.398DC10

Dirkopp Adler 869-180020, 869-280132 ;869-280322 0869 150214 agmasiz ile 130.13.375 130.13.390

Juki LS-1342-7 214-35458 130.22.034R 130.08.816R

Juki LU-2210, LU-2260 107-22551 130.13.251 130.13.294

Pfaff 2545, 2546, 2595, 2596 91-501 017-91 130.13.350 130.13.398

Sunstar KM-1070BL-7 CHK-HA 107026 130.13.251 130.13.294

Sunstar KM-1070BLX; KM-1070BLX-7; KM-1072BLX CHK-HA001100 130.13.350 130.13.398
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Asadida birkac daha ¢aganoz 6rnekleri Sadece Gobekli versyon oldugu durumlarda @‘..EEB.!:&A;.'.‘.! Mekikli versyon gelistir oldugun bir kag 6rnek asagidak

bakabilirsiniz, tabiki iki sistemi ayni makinede degis tokus edilerek kullanilabilir.

Durkopp Adler 167, 168, 267, 268 0167 001814 130.08.240 130.22.000R

Dirkopp Adler 268FA 0268 150174 130.08.658 130.22.010R

Dirkopp Adler 169, 269 0269 151814 130.08.662 130.22.044R

Juki PLC-1660L, PLC-1760L 230-28053 130.08.240 130.22.000R

Pfaff 541 C/D, 542 C, 543 C, 544-944/01 C/D, 545-H3 C/D; 546-H3 91-018 340-91 130.08.100 130.22.526
C/D, 591 C/D old model, 593-944/01 C, 594-720/02, 594-
944/01, 595-H3, 596-H3, 1240/1290 CD, 1244 D, 1245-706/47,
1291 C, 1293, 1294, 1295 C/D, 1296 C/D

594-900/01, 594-900/56, 1290-900 CD, 1291-900/.. C, 1293- 91-018 285-91 130.08.697 130.22.527
900/.. C, 1294-900/.., 1294-944/01 C, 1295-900/.. C, 1296-
900/.. C

Ilgili caganoz ile ilgili katalog da alternatif var olmasini kontrol etmek igin kullanicc WWW.CERLIANLI.IT, sitesindeki data sayfalarinda numarasini olup
olmadigini kontrol edilebilir. Bunu benzer triinlerde ("Similar products") Mekikli veya Gobekli sistem olup olmadigini kontrol edilebilir.

Alternatif olarak M?..Ef‘.l.;!..“c.'.'.! 'nin veya Demirbilek Makinan’nin satis departmani ile irtibata gecilebilir

@%B&L‘%ﬁ!’nin filosofisinin her uygulama igin tek bir gaganozun olmamasi ancak her uygulama igin en iyi gaganoz gerektigi dir. Bu sebepten dolayi

@cmﬁf‘.l;!.&.'.'.! katalogun c¢ok genis alan kapsayarak firma her musterinin problem igin en iyi ¢6zimU bulmak ve musterilerinin tek bir caganoza bagl

kalmalarini yerine kendi ihtiyaglarina en iyi cevap veren ¢aganozu buldurmaktir ve misterilerine terzi gibi musterisine tGretmektedir. Esneklik

@ﬁ%?&!ﬁﬂ!dﬁrmasml en glgcli noktalarindan biri olup musterilerinin ihtiyaglarini karsilayacak mikemmel cagnozlar sunmaktadir.

Ayrica Mekik veya Gobekli tam devirli dikey gcaganoz durumlarinda, M‘..E,.E.B.':.!.,Ae.'.‘.! her iki sistemide gergeklestirerek misterilerine kendi calisma sistemine
glama secenedini
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Belki el dikim havasi vermek igin, belki de dikis tasarimini fonksiyonel dikis stilinden dekoratif hale getirmek veya dikislere daha gug¢li gérinum katmak igin de
olabir, son yillarda moda sectériinde olusturulan moda akimi ise daha kalin ipliklerin kullanimidir. Ozellikle deri (zerinde dikis, mobilya kaplama ve arag
koltuk dikislerinde Ureticilerin 1mm den daha kalin iplik kullanimi taleb etmesidir.

Tabi ki sadece ipligi degistirerek standart dikis makinesi kullanimi boyle kalin iplikler ile mimkin dedildir. Makineye ve kullanilacak iplige gore bir kag islem
gerekmektedir.

Ihtiyaclara dorultunda igne ve caganoz dedismesi gerekir ama ¢ogu zaman horoz ve plaka da dedismesi gerekmektedir. Bazi durumlarda makinenin kafa
bolimu agir modifikasyondan gecmesi gerekir ve bu islemi sadece makinelere detayl islem yapan atdyleler tarafindan yapilabilir. Ancak, her durumnda kalin
iplik icin tasarlanmis caganoz gerekmektedir.

Bu sebepten dolayi @ﬁﬁf‘ﬁ.&ﬂ! firmasi cogu durumlarda eksik olanlar gelistirmektedir.
Yillarin tecrubesinden dolay!i ve ureticler, kullanicilar ve Ust diizey firmalar ile isbirliklerin sayesinde kalin iplikler icin olan caganozungereken c¢ok modifikasyon

detaylar ve é')zellikler@‘..i.e.'.‘.&!ﬁ_".! tarafindan gelistirilmis .

Kalin iplikler icin olan ¢aganozlarin modifikasyonlari igne koruyucusunun seklinden, mekik ucundan, boyutlar dan ve ipliklerin gegme bdlimlerinden ve diger
parcalar bile arasinda degisiklikler olabilir. Bazi durumlarda iplik rehberinde iplik rehberi iplik halka acicisinin disindadir.

Asadida @‘.ﬁf.ﬁ':.!ﬁ..".! fimasinin gelistirme uyguladigi bazi kalin iplik versiyonlari, tabiki degis tokus derek kullainlabilirler:
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Cogdu farklar ciplak goz ile fark edilemez ve gogu farklar C,M.we.-. yillara dayanan tecrubesi ile gelistirmelerdir.

@‘,E,.E.B.!:L‘t!.!! kaln iplik icin

Durkopp Adler

167, 168, 267, 268

anozlarin 6rnekleri ve tabiki tamamen deg

islilerdir

0167 001814

130.08.240

KALIN IPLIK ICIN CAGANOZ

130.08.690R

Dirkopp Adler

167, 168, 267, 268

0268 151814

130.22.000

130.22.052R

Dirkopp Adler

268FA, 268-FAP-273-1, 268-FAP-73-1

0268 151834

130.22.010

130.22.049R

Durkopp Adler

169, 269

0269 151814

130.08.662

130.08.801R

Durkopp Adler

467, 767

0467 150094

130.13.251

130.13.386

Dirkopp Adler

467, 767

Gobekli Sistem

130.13.294

130.13.306

Dirkopp Adler

867-190020, 867-190322, 867-290122, 867-290322, 887-160020, 887-160122, 888

0667 155604

130.13.350

130.13.370

Durkopp Adler

867-190040, 867-290040-70, 867-290142, 867-290342, 867-290342-70,
887-160142

0667 155634

130.13.550

130.13.582

Juki

LU-2210, LU-2260

107-22551

130.13.251

130.13.386

Juki

PLC-1660L, PLC-1760L

230-28053

130.22.000

130.22.052R

Juki

PLC-1660L, PLC-1760L

230-28053

130.08.240R

130.08.690R

Mitsubishi

LT2-250-A/B, LT2-2220-BOB, LT2-2250-A1T, LT2-2250-B1T, PLY-7191, PLY-7203,

MNG62E0120 w/o Cap

130.19.030

130.19.065R

Pfaff

340, 341-6A, 341-6B, 345-H3, 345-6

91-014 192-91

130.08.560

130.08.912

Pfaff

1245

91-140 539-91

130.08.280

130.08.294

Pfaff

2545, 2546, 2595, 2596

91-501 017-91

130.13.350

130.13.370

Pfaff

2545, 2546

91-501 015-91

130.13.550

130.13.582

Seiko

LHPW-8B-1, LHPW-28BL, LHPWN-8B-1-SF-LP

14119 W/Cap;
14175 W/Cap

130.08.904

130.08.919

Seiko

LPW-6, LPW-6B, LPW-7, LPW-7B, LPW-8, LPW-8B, PW-6-1, PW-6B-1

12032

130.11.075

130.11.205

Ilgili caganoz ile ilgili katalog da alternatif var olmasini kontrol etmek icin kullanicc WWW.CERLIANI.IT, sitesindeki data sayfalarinda numarasini olup

olmadigini kontrol edilebilir. Bunu benzer iriinlerde ("Similar products™) HEAVY MATERIAL (KALIN KUMAS) veya 1mm DEN KALIN IPLIKLER ICIN

gibi bagliklarin altina bakilabilir.
Ayrica satis departmanimizla irtibata gecmeye ¢ekinmeyin.

@ﬁﬁf‘.‘:ﬁ.’.‘.l’nin filosofisinin her uygulama igin tek bir caganozun olmamasi ancak her uygulama igin en iyi caganoz gerektigi dir. Bu sebepten dolayi

@ﬁEB.':Jﬁ.’.‘.! katalogun cok genis alan kapsayarak firma her musterinin problem igin en iyi ¢6zUm( bulmak ve musterilerinin tek bir gaganoza bagh
kalmalarini yerine kendi ihtiyaglarina en iyi cevap veren ¢aganozu buldurmaktir ve musterilerine terzi gibi misterisine tretmektedir. Esneklik

@ﬁﬁf‘.‘:ﬁﬁ!dﬁrmasml en glgla noktalarindan biri olup musterilerinin ihtiyaclarini karsilayacak mikemmel gagnozlar sunmaktadir.

(\ICERLIANI

Ayrica Mekik veya Gobekli tam devirli dikey caganoz durumlarinda, C_.......me.... her iki sistemide gergeklestirerek musterilerine kendi ¢alisma sistemine
glama secenegini
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Her caganoz ve mekik belirtilen sadece dlgiimlerde olan masuralari barindirabilirler.

Ancak, ¢cok masuralar degis tokus edilebilir ama farkli malzemelerden (gelik, aliminyum , polimerler) ve agirliklarda, ylizeylerde (diiz veya parlak) ve

kaplamalarda (celik masuralar cilali veya nitrirlenmistir olabilir), aliminum olanlar ise kazinmis ve / veya anodize edilerek gesitli renkler olabilir ve en

popular olan renkler ise bronz ve altin rengi olmaktadir. Ayrica masuranin kenarlari ve gébegi farkliliklar gésterebilir, kenarlarda delikler veya oluklar

olabilir. Her masuranin avantaji ve dezavantajlari vardir. Bazi érnekler:

- aluminum masuralar ¢elik masuralardan daha hafif ve daha ucuzdur, ancak kullanim émtirler daha az ve daha kolay hasar gordrler.

- Masuranin kenarlarindaki delikler masurayi daha hafif olmasini saglar ama daha pahali olmasin ve masura frenleme yaylari (NBL ve MF) ile kullaniimaz
hale getirir;

- Masuranin miknatis ile frenleme etkisi ¢elik masura ve miknatis kullanimi gerekmktedir.

- iplik varhiginin sensor sistemleri masuranin kenarlarindfa belirli dzel delikler veya gébek geniliginin gapi farkli élglimlerde gerekir.

Pazarda bir de hazir sarilmis masuralar mevcuttur, genelde bu tir masuralarda ipligin kagit veya plastic gébege iplik sarilir ve kenarlari ince cartondan

olusur veya o bile yoktur. Bu masuralar iplik bitignden ¢dp atilir ama daha fazla iplik hacimleri olabilr, ¢linkii daha kompakty olmalarindan ve masuranin

gObeginin ve kenarlarin élgiimlerinin azamasinda dolay!.

Pazarda gobeksiz masuralarda mevcuttur. Bu masuralar ¢ok 6zeldir, ¢tinki iplik gébegin dis ¢capindan baglayacagina ortadan aks seklinde baslayarak sadece iplikden olusmaktadirlar. Bu
masuralarin daha fazla iplik barindirma avantaji vardir ¢linkl yerkapan goébek ve kenarlar olmadigindan. Ancak gébeksiz masuralar 6zel gaganoz ve mekiklerin kullanimi gerekmetedi:
c¢aganoz govdesi ve mekigin orta safti yoktur ve ipligin masuranin ortadan ¢ikmasi igin tasarlanmistir. Masuranin donmedigi igin, masuradan istenmeyen iplik salinimlar olmamakatadir,
dikisn sonundaki her ani duruglarda atalet dénlisiimden dolayi (geleneksel masuralarin NBL ve MF masuralari kullanarak problem ¢ziim sunarlar). Gorildigu gibi bir cok ¢esit masura
mevcuttur ama ¢aganoz ile kullaniimalari igin dis ¢apin dlgusune, toplam agirliga ve orta deligin ¢api ile kesinlikle uyumlu olmalari gerekmektedir. Bu nedenden dolayr masuralar boyut
gruplarina ayrilabilirler. Tabi ki her masura boyut gubu ne kadar iplik almasi degismektedir.

iplik hacimi (mma olarak ifade edilir) masuraya sarilan iplige (metre olarak ifade edilir) baglidir, buda tabiki ipligi capina ve masura asilirken ipligin tansiyonu ve sariima sikhgina baglidir.
Masura iplik miktari masura degisimler arasi makinenin yapisina bahldir. Bdylece sarilmis iplik mikatarin masuradan masuraya fark ederek dikis makinenin blnyesine baglidir. Bu
nedenden masura ne kadar biyuk ise maksnenin gévdesinin daha uzun olmasi demektir. Ancak buytk masuralara buylik mekikler gerekmektedir ve boylece yavas hiz ve yuksek iplik
tansiyonu gibi dizavantanjlar vardir. Bu nedenden dolay dikis makineler 6zel olarak o spesifik gaganoz igin tasarlanir ve tim masuralari kullaniimaz. Her zamanki gibi her uygulama dogru
cozum gerekir ve gesitli gerekenlerin arasinda uzlagsma gerekir.

Her gaganoz ve her masura igin @E:EB.,L.,!A.:.EI data sayfalari tum o6lguleri milimetre olarak gosterir ( “outside diameter” (dis ¢ap) x “total

heigh” (toplam yukseklik") ilgili masura ailesinin.
Asagidaki tablo cesitli masura buyuklik ailelerini ile yizde ne kadar iplik sarilabilirligi karsilastiriimaktadir. @955!:!&.@ sadece yuksek
kalite ve istek Uzerine 6zel masuralar Uretmektedir. Bu nedenden dolayi her zaman en az 500 parga vardir ve teslimat i¢in stok tutulmaz.

Eger ilgilenirseniz lttfen @EEB.,L.,.!AJ,‘.'mn satis departmani ile irtibata gecip size gore teklif alin.
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YUZUKLU CAGANOZLAR Kullanim
Masura Hacim
grubu Karsilastirma

113.000.. | 20.00 | 31. ‘) ) KK 112.00.025/.031 standart

113.00.5.. i . . 147% KK 112.00.050 biiytik

CB GAGANOZLAR
Masura D1 D2 Hacim
grubu [mm] | [mm] | [mm] Karsllastirma

116.00.0.. | 20.60 | 11.90 | 8.10 5 KH 115.00...; KP 115.00... standart

116.11.0.. | 2340 | 14.10 | 8.30 L L KH 115.10... blyik

116.11.5.. | 23.60 | 11.70 | 8.00 . V F KH 115.10.008/.009 sadece Juki AMS-205 serisi igin.
YATAY AKSLI TAM DEVIR CAGANO.

Masura D1 H1 D2 Hacim
grubu [mm] | [mm] | [mm] Karsilastirma

131.06... | 21.20 | 9.20 | 8.00 - / i KH 130.05...; KP 130.06... standart

+9)
131.024.. | 2120 | 9.20 | 9.20 | 7. . P / KH 130.02...; KP 130.06...406-408 Bernina ev tipi dikis makine iin caganoz.

131.02.5.. | 21.75 | 890 | 7.60 | 7. . v KH 130.02.500; KP 130.06.390 PFAFF ev tipi dikis makine icin caganoz

131.03.0.. | 22.00 | 890 | 7.60 | 7. . ‘ / KH 130.03-04...; KP 130.06... PFAFF makineler i¢in standart gaganoz

KH 130.03.057/070-130.04.075/093; KP 130.06.373 PFAFF G-serisi igin standart
caganoz.

KH 130.04.029/035/050/055; KP 130.06.264/273/356 Durkopp makineler igin "Dickbauch”
caganoz.

131.03.5.. | 22.00 | 12.70 | 8.30

131.04.5.. | 22.00 | 12.80 | 8.00

131.24.0.. | 23.60 | 880 | 7.50 | 7. . KH 130.23.000/009/013; KP 130.24.000/005 PFAFF 418-serisi i¢in blyik ¢aganoz.

131.24.5.. | 24.00 | 12.30 | 8.00 . KH 130.23.050/052/054; KP 130.24.050 PFAFF 418-G-serisi igin Ekstra Bilylik gaganoz

131.10.0.. | 25.80 | 11.00 | 8.00 | 8. . 4 { KH 130.09...; KP 130.10...biyiik caganoz "CENTURION"

131.10.2.. 26.00 | 1120 | 950 | 9. . ) . KI-[130.09...;KP130.10forDurkopp&Pfaffmakineleri icin biylk "CENTURION"
131.13.2.. ‘ ¢aganoz.

131.10.3.. | 25.80 | 11.00 | 8.00 | 9. . N ’ KH 130.09.168DC20; KP 130.10.061 KSM makineler igin biiyiik "CENTURION" ¢aganoz.

131.10.5.. | 30.00 | 11.60 | 9.55 | 9. i KH 130.09.5...; KP 130.10.5... 3-kat daha biyik ¢aganoz.

131.10.8..

131135 32.00 | 11.80 | 9.57 | 9. . KH 130.09.8...; KP 130.10.8... 4-kat daha biiylk ¢aganoz.

KH 130.09.521/534/537/545; KP 130.10.520/535 3-kat gébeksiz 3 kat daha biiyik

131.10.520 | 30.30 | 11.90 3
caganoz.
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WHEELER & WILSON TIP GAGANOZLAR Kullanim

Masura D1 D2 H2 Hacim
grubu [mm] [mm] | [mm] Karsilastirma

131.14.0.. | 2520 | 7. 750 | 540 - KH 130.12...; KP 130.14... WW caganoz Pfaff makineler igin.

131.141.. | 2520 | 7. 8,00 | 6.00 . 110% \ \ \ ‘ KH 130.12...; KP 130.14... WW ¢aganoz Singer ve Japon makineler icin.

131.145.. | 2200 | 740 | 740 | 6.20 ! 85% KH 130.12.500; KP 130.14.500 WW ¢aganoz Bernina ve Refrey makineler icin.

GESITLI GAGANOZLAR

Masura D1 H1 D2 H2 Hacim

grubu [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Karsilastirma P
131.30.10.. [ 20.70 | 8.30 | 850 | 7.10 ﬁ Pa A ' KH 130.30.101; KP 130.30.120 Baratto makineler igin caganoz.

131.30.15.. | 22.00 | 745 | 760 | 6.00 | 6. 101% ‘ KL 130.30.150/.163/.174  Strobel makineler i¢in caganoz

131.30.01.. | 33.00 [ 1250 | 9,00 | 10.10| 7. 403% 4 . b/ i KH 130.30.016; KP 130.30.021 Mammut makineler igin gaganoz.

131.30.05.. | 34.50 | 15.00 | 9.50 |12.30| 7. 535% o KL 130.30.050 Singer 132K makneler igin caganoz.

131.30.00.. | 35.50 | 15.00 | 9,00 |12.00| 6. 559% ‘ KL 130.30.000 Resta makineler igin gaganoz.

DIKEY CAGANOZLAR

Masura D1 H1 D2 H2 Hacim
grubu [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Karsilastirma

131.08.0.. |22.00 | 10.30| 7.75 | 8.10 g —4 v KH 130.08...; KP 130.08... Pfaff makineleri igin standart dikey caganoz.

131.13.1.. [ 22.00 ({1020 | 7.75 | 8.10 d h g KH 130.13.1...; KP 130.13.1... Durkopp 380-serisi igin dikey caganoz.

131.08.1.. | 26.00 | 11.20 | 9.50 | 9.00 | 6. KH 130.08...; KP 130.08... Pfaff makineler ign bilyik ¢caganoz.

KL 130.11... /KH 130.16... / KP 130.17... / KK 130.18... Singer ve Japon makineler igin

131.11.0.. | 2180|1040 | 7.80 | 8.65 standart dikey ¢aganoz.

131.11.2.. [ 2190 (1030 | 7.00 | 8.70 . KL 130.11.170/190 Minerva machines R190; R290 makineler igin dikey ¢aganoz.

KH 130.08...; KP 130.08... Durkopp serisi 167; 268;269 igin blyiik dikey caganoz.
131.13.2.. | 26.00 | 11.20 | 8.00 | 9.40 | 6. KH 130.13.0...; KP 130.13.0... Durkopp serisi 491;294;295 icin biyiik dikey caganoz.
KL 130.13.2....; 130.13.3... Durkopp serisi 467; 667 icin bilyik dikey caganoz.

131.13.5.. | 32.00 | 11.80 | 9.572 | 9.40 . ’ KL 130.13.5... Durkopp serisi 767; 867 icin ekstra buyiik dikey caganoz.

KL 130.15... / KH 130.19... / KP 130.20... / KK 130.21...Singer ve Japon makineler igin

131.15.0.. |28.00|11.70 | 8.05 | 9.20 biiyiik dikey gaganoz.

KL 130.15.050/061. / KH 130.19.035/040 / KP 130.20.020 / KK 130.21.035/040 Singer ve

J571.15.5.. NIRE I "12.00 | NG A-30 Japon makineler igin ekstra biyik dikey ¢aganoz.




(VICERLIANI SESSiZ CAGANOZ

Kurulusunda beri @ﬁﬁf‘.‘.ﬁﬁ! her zaman musteri hizmetini bir ticari filosofisi edinmistir; dunya capinda gecmis yillarda cogu Ureticitici ve son kullanicl 6zel

istekleri @‘..E..E.B..;Lﬂ..".! muhendislik departman tarafindan tasarlanimistir.

Caganoz sessi yuksek kalite karsilastirma yaparken hep 6nemli bir factor olmustur, ancak bazi 6zel alanlarda bir gereksim olmaktadir. Diinyadaki kapitone

makine Ureticilerin 6zel istegdi @9.55'.‘.;!.&.’.‘.! pozel gaganoz takimi gelistirmesine yol acarak :

SESSIZ CAGANOZUN PATENTI ALINMISTIR

Sonug gadanoz govdesi ve gdbedin, gobedin ve mekigin arasindaki sesi azaltmak amaclh dedisik detaylarlar elde edilir.

Uygulamanin ilk bolimU 6zel mijnatislar caganoz gobedinin caganozun icinde dénme titresimini azaltarak ana sesi nedenini azaltmis olunur.

Farkh caganoz boyutlarina goére gesitli sekilde ve buyuklikte miknatilar kullanarak MICERLIANI gelistirerek ve patentins alarak farkli tasarimlarimlar ve

teknskler gelistirmistir. Encok kullanilan ¢é6zim ise ylzlik seklindek miknatisin caianoz gdvdesinin i¢ altkismina gémilerek elde edilmistir.

Miknatis gobegl veya mekigi hafifce cekerek dikis sirasindaki titresimi yogun bir sekilde azaltmaktadir. : Noise level comparison between

high quality hooks on the market
Lugano, Isvicre, Universitesi tarafindan yapilan titiz bir istatistiksel analiz rastgele (ulasilan neticelerin and CM CERLIANI noisele ss—patented hooks
tzerinde% 99 glven dizeyi olusturmak icin yeterince blylk miktar 6érnek kullaniimistir) numuneleri,
hi¢ stiphesiz, patentin ses azaltilmasnn gosterir ve her caganoz tarafindan yayilan giriltii, CERLIANI MAX

patent olmayan ¢aganoz ve piyasada diger kalite caganozlar ile karsilastirildignda. -

D%
Ornek, kapitone makinelerinde kullanilan iyi bilinen yiiksek kalitede bliyiik gaganozlarda ses seviyesi -
49dB ile 64dB arasindadi (caganoz 3.000 devirde déndigunt varsayarsak) ortalamasi 59dB (gortlen 1

ortalama ise 60dB buda test edilen ¢adanozlarin %50'nin ses seviyesi 60dB den yliksek oldugunu

gosterir). MQEE'.ELAH sessiz patently cadanozlarin Ust seviyesi 51.9dB ye azaltilmis olup ortalama

49.5db ve ana ortalam ise 51.5 db ye inmektedir) ve bu da demektir ki test edilen caganozlarin -
%50’si 51.5dB den daha az sese seviye olmasidir. 3

25%

nolse level (do)

Lugano Universitesi tarafindan istatistiksel analiz sonucu ortalama giriilti seviyesi 9.5 dB distrilmis

ve @9..55'.‘.;!.&.’1‘.! tarafindan "sessiz patenti siirekli ve istikrarli bir sekilde mevcut tiim diger

yuksek kaliteli caganoz gore ses seviyesini azaltir oldugu olmasidir uluslararasi pazarda ve NOT_PATENTED G GERLIANI PATENTED
bu analizde dikkate alinmistir.”




(VICERLIANI SESSiZ CAGANOZ

Uydulamanin ikinci bolliminde 6zel contalarin sayesinde caganozgdvdesi ve mekigin arasindaki bosluktan olusan
sesi yok eder, bu indirektir ama dikis sirasinda ses seviyesine etkiler.

@‘..E..E.B..;Lﬁ..".!_ tlrine ve farkh caganoz genel boyutlarn ile ilgili olarak, farkh sekil ve blUyUklikte contalarin kullanimi

yoluyla, bu teknigin cesitli uygulamalarini gelistirilmis ve patentini almistir. En uygulanan ¢ozelti, uygun sekilde, bu
amagc icin modifiye caganozun govdesinin i¢ ¢api, oyuk bir O-ring olmasidir. Conta hafif bir basing uygular ve dikis
yaparken, dikis sirasinda sepete karsi carpma tarafindan Uretilen glriltiyld ortadan kaldirarak titresimi azaltir. Siki
test ve sonuglarl sonraki analizi bu patent tamamen mekik ve ¢caganoz govdesinin arasindaki carpismalar tarafindan
Uretilen ikincil gurtltt kaynadini notralize oldugunu gostermektedir. Pratikte, gaganoz tarafindan Uretilen genel
garultayt yaklasik 2 dB azaltir! Disik dikis makinesinin tarafindan Uretilen sesler, bazi da (o kapitone makineleri ve
nakis makineleri ile oldugu gibi) cok daha belirgindir dikis makinesinin dlstk calisma hizinda oldugunu mekik sistemi
karakteristik titresim frekanslar birine yakindir.

Gurultu azaltmasi 6zellikle sessiz ortamlarda galismak ve sadece bir veya bir kag dikis makineleri, tipik olarak ev kullanicilari, profesyoneller, esnaf ve kicuk

isletme sahipleri ile son kullanicilar tarafindan takdir edilmektedir.
Miktanis sistemini dahil etmek icin cadanozun tasarimi modifiye edilmesi gerektigi icin @‘..E..E.B..;!..‘L".! satis departmanina danisarak “Noiseless” (Sessiz)
verssiyonu olup olamdigini sorun.

Patentli Sessiz caganoz versiyonun herbirinin kodu vardir, caganozun standart numarasinin sonunda “L” harfi bulunmaktadir.

1st part of the implementation (magnet): Italian Pat. MI2008A002105 / European Pat. 2189565 / US Pat. 8,342,110 / China Pat. ZL200910226595.1 / etc.
2nd part of the implementation (spring): Italian Pat. MI2013A000324/ US Pat. 14/196,248 / China Pat. 201410075689.4 / Deutschland Pat. 10 2014 102 756 Al / etc.




@csnLlAm Amblajlar

¥ Hooks & Bobbin Cases

KARTON KUTUNUN ICINDE TEK URUN PLATIK KUTU IGINDE TEK URUN
(Standart Amblaj) (Istege Bagh)

POLISTIRENIN BLISTER AMBALAJ
(Dikis makine ureticileri igin




(\ICERLIANI CAGANOZUN HiZMET OMRU NE KADAR DIR?

o Hooks & Bobbin Cases

Bir caganoz ne kadar dayanir? Hizmet 6mriu nedir? Kag kere bu soruyu duymusuzdur ve kag kere konustugumuz kisiye cevapsiz birakmisizdir halbuki
onlar bizden net ka¢ ay belirten cevap beklerlerken. Bunun yerine biz gercekten kesin bir cevap olmadigindan ve sadece baz tiyorik datalar oldugundan
uzun teknik mantiklar yiritmy basladik.

Ampdul Ureticileri ampulun ortalama émurinit bin saatler olarak garanti eder, arabalar icin ise binlerce kiometere olarak ve dikis makine gaganozu igin
belkide hi¢ kimse cevap veremez. Caganoz Ureticilerin gaganozlarinin ne kadar dayandigini bilmemeleri mimkanma?

Bir gaganozun émurini bilinmemsini anlamak icin 6nce cabuk asinma ve yipranma faktérlerini analiz etmemiz
gerekmektedir.

Dikis konulari ile ilgilenmeyen kisiye bile mantik olarak bazi faktérlerin sadece Ureticinin ¢aganozuna bagh oldugunu
bilinir.Ancak , baska esit 6neml tasiyan faktorler olup kullanim sekline dayanan ve kullanim uygulamasi caganozun
omuruna etkiler, bu arada kullanicinin kendiside bir faktérdir.

Bu nedenle faktérleri 3 kategoriye ayirdik.

1 — Caganozun iiretiminde kullanilan ham maddeler : caganozun parcalarini Uretmek icin kullanilan gesitli
metallar. Kullanilan cgeligin 06zellikleri tasarim asamasinda tanimlanan ve secimi dogrudan Gretim sirketi nitel
stratejisine baglidir. Sert metallar asinmaya daha karsilik veren ¢aganozlar igindir ancak makine zorluklarina masraf

olarak negatif etkiye yol acar. @ﬁﬁf‘.‘:ﬂﬂ! nin uzun yilar tecrubesine ve her zaman en kaliteli gaganozlar sunmak ve

caganozlarinda cesitli metal secimleri ve en ¢ok baski olan bélgelerde en sert gelik kullanimi ile her zamanki kalite
anlayislarini sunmaktadir. Ayrica baska Ureticilerin sentetik (polmer) malzemeler kullandigi bazi pargalarda, 6rnek ev

tip dikis makineleri icin caganoz veya (yaglama gerektirmeyen) mekikler yerine @‘.ﬁ.ﬁﬁ!‘&ﬁ! firmasi bunlarin yerine

daha pahali ¢6zlimler, ama 6zel kaplamalar kullanarak ve her zaman cgelik kullanarak Grinlerin uzun é6murli olmalarini
saglamiglardir.

2 — Ham madenin kalitesi : dinyada ok celik tedarikcisi vardir, ancak
hepsinin c¢eligi ayni dedildir. Yiksek kaliteli Grinler en saft malzemeleri
kullanarak ve uygulamalar kullnarak celigi her zaman kaltilei ve guglt yapili
celik elde edilir ve tabiki daha pahaldir ama daha fazla asinmaya karsi

direnclidirler uzun zamanlar. @‘..EEB.E'LAH en iyi Avrupa celik
tedarikcilerinden celk ve her zaman beraberinde kalip, kimyasal ve metal
analizi icin sertifika alinmaktadir. Ayrica ultrasound ve dalgalanma igin
kontrol ederek en iyi kalite ham madeler elde etmek icin ve en kaliteli
arunler Uretmek icin gayret icindedir etmektedir.




(\ICERLIANI CAGANOZUN HiZMET OMRU NE KADAR DIR?

. Hooks & Bobbin Cases

3 — Isi islemleri: celigi cevirerek capak kaldirma,freze, delme, kilavuz cekme, taslama ve parlatma dan
sonra yarl bitmis cadanozlar isi islemine tabi tutularak Grlinin sertligini saglayarak Grinian son haline
ulasilir. Caganozun hizmet 6mirl icin sertlik ve dlizey yapisi temeldir, ilaveten sertleme tabaka kalinlidi
(uriin diuizeyin sert tabakasi nekadar kalin olursa o kadar daha dayanikh olacaktir ve merkez sertligi
dlizey sertliginden daha az olarak gadanozon kirilgan olmasini engeller. Bu islemler gok kiritik olup cok
tecrube ve pahali ekipma gerekerek Grinin en yliksek kalitede performansli olmasini ve uzun édmiurli

okmasini sadlar. @‘..LE.B.ELQ..".!, hi¢ bir noktayi sansa birakmadan uzun yillar Italyada GnlG olan havacilik
sektorleri ve Formula 1de hizmet veren en kaliteli 1s islem tedarikciler ile galisamaktadir.

4 — Dilzey kaplamalari: caganozun bazi parcalar sertligini
artirmak igin, parcanin Omurini artirmak ve asinmaya daha
dayanikli  olmasi icin veya daha kaygan veya basitce
paslanmasindan korunmak igin kaplanir. Tim bu kaplamanin

uygulanmasi Ureticinin kararidir. @QEB.':J.&.’.‘.!, ornek olarak vyillar

once sert krom kaplamy! tum Uretigi caganozlarin gobeklerinde
uygulanmasini baslamistir ve sadece ylksek devirli makinelerde

STANDARD DC10 kullanilan gaganozlarda degil.

Ayrica, caganozlara en iyi persformansi saglayan yiksek kalite kaplamalan elde etmek igin yuksek teknoloj, ve

tecribe gerekmektedir. @ﬁf‘.&!ﬁﬂ' kendi fabrikasinda sert krom kaplama islemi icin ¢ok adir yatirimlar
yapmistir. Birince sinif uzun yorucu arastirmalar ve karsilastirmalar sonunda dizey kaplama alaninda 06zel
kaplamalaringelistirimesine yol agmistir (TS, TTN, DC10, DC20). Cogu caganoz Ureticileri diizey kapladiklarini idda
eder ama Italya da dendigi gibi * her parlayan sey altin dedildir”. Boyle bir kaliteli caganozun arkasinda olarak
kalitedeki bir kaplamanin teknolojisi kolayca taklit edilebilir degildir.

5 — Olcumsel miukemmelik ve diuzey dokusu: Bu ozellikler (6zellikle mekik ve caganoz gévdesindeki arasindaki
hareket) karsilikli hareketlerde caganozun bilesenleri arasindaki surtinme katsayisini belirlemekte katkida olur.
Surtinme ne kadar az olursa asinma o kadar yavas olur ve caganozun hizmet 6murl uzar. Makine islemlerdeki bu
ozellikler ileri teknoloji ve pahali yiuksek teknolojik makineler ile elde edilir ve buda blyldk yatarim ve tecrube

demektir. @‘..EEB.EL‘&E! de caganozlarin Uretiminde kullanilan ¢ogu makine kendileri tarafindan tasarlanir ve
uretilir. Boylece yuksek otmasyon seviyesi ve maksimum mukemmelik elde edilmektedir.
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o Hooks & Bobbin Cases

6 — Iplik ve kumas tipleri : kullanilan iplikler kalin ve asindirici olabilirler ve dikilen kumaslar ¢ok tiftik olusturup caganoz bélgesine kacarak asinmaya
sebe olur.

7 — Dikis hizi : dikis hizini ne kadar hizli ise aganozun deviri o kadar daha yiksek olup asinmada daha fazla olacaktir.

8 — Dikis tiirii ve dikis makinenin verimligi: makinenin galisma saatlerinde gaganozun gergek dénmesi gok dedisken olabilir. Bazi érnekler:

a) eder makine usta tarafinda kullanilirsa veya dogrusal tretim hatina eklenirse.

b) eder Uretim hattinda hat ile ayni zaman sarfinda islem yaparsa, hatti yavaslatirsa veya daha kisa zamanlar ile bklemeler olusturursa.
c) eger dikisler uzun sireler ile dikilrse (6rnek pantalon bagak dikimi gibi) veya kisa slireler ile cok durmalar ile.

d)eder nakis veya kapitone gibi otomasyon sistemler veya cep diken makineler var ise.

9 — Makinenin giinliik calisma saatleri ve aylik ve yilik galisma giinleri : Eger dikis makinesi 2 veya 3 vardiya galisirsa agikga gaganozun
kullanimi tek vardiya diker bir makineye gore ¢ift veya ¢ kat dahafazla kullanilcaktir.

10 — Caganizun yaglanmasi: Dikis makinelerindeki bulunan yaglama sistemleri caganozun parcalarin arasindaki sturtinmeyi ve asinmayi azaltir.
Boylece caganozun hizmet 6murl arttar.

11 — GCaganozun diizgiin bakimi
yapilmasi: tum teksnisyenler caganozun
dizgln bakimla bir caganozun omurini
uzatir ve hatta ikiye katladigini bilmez.
Normal ve aralikh bakimlar caganozdan
tiftik ve tozlan temizlemektir (temizlik
araliklan yukardaki belirtilen uygulamalara
baghdir) ve ¢gémert yaglama ve gaganozun
sabit hizda donmesi caagnozun okside
olmasini  engeler. Arallk bakimlarin

aciklamalar igin @ﬁﬁf‘.';!ﬂ.’.‘.' ‘nin data
sayfalarin bakabilirsiniz.




(\ICERLIANI CAGANOZUN HiZMET OMRU NE KADAR DIR?

o Hooks & Bobbin Cases

12 — Yaglamanin diizgiin ayari: c¢aganozun uzun Omurld igin dizgln yadlama temeldir. Eger dikis
makinesinin otomatik yaglama sistem yok ise o zaman aralikli yagalama saglamak gerekir ve bu yaglamanin
araligi yukarida bahsedilen uygulama durumlarina baghdir. Elier dikis makinesi otomatik yaglama sistemi ile
donatilmissa o zaman gagagnoza giden yag miktarin stirekli ve uygun miktarda oldugu garanti edilmesi gerekir
ve aynl zaman makinenin yada tankin icindek, yaga sevisyesi her zaman uygun seviyede olmasini ve yag
deliklerin tiftik tikanmalarindan temizlenerek iy calismasi saglanmasi gerkmektedir. Yertersiz yaglama bir
cadganzun 6muirind yariya indirebilir veya caganoz sikisarak kullanilmaz hale gelebilir. Caganozun temizlik ve
yaglanma araliklan 6zel kapsamalar ile azaltilabilir. Clinkii DC10 ve DC20 6zellikle kuru dikis icin veya gok az
yaglama tavisye edilir ve gok iptatici kumas dikiminde (DC10).

13 — Caganozun diizgiin takilmasi: c¢adanozun erken 6murin bitimesini ve kazalari engeller, asinmadan
degilde hasardan dolayil. Dizglin takilmayan ¢adanozun en gok girillen neticesi gaganozun zamanlamasi, igne
ile kazalar ayrica igne kirllmalari ve hasarlar ve caganozun kendisine hasar gormesi. Hasara en ¢ok acik olan
parca caganozun tirnagidir, eder hasar goriirse caganozu kullaniimas hale getirir.




(\MICERLIANI  CAGANOZUN HIZMET OMRU NE KADAR DIR?

o Hooks & Bobbin Cases

14 — Dogru caganoz secimi: her dikis makinesi spesifik caganoz ile kullanim igin tasarlanir, dolayisi ile caganoz CM CERLIANI

secimi cok dikatli edilmelidir. Cogu dikis makinesi igin ®CEB.':J£'.'.! daha fazla imkan sadlar cadanoz tipne, PRODUCTION
uygulama, iplik ve igne faktorlerine gére. Tam devirli caganozlardogru igne siperi islevini kullanmak igin ve

kazarlari 6nlemek igin kullanilan igne sistemine gére gadganozu se¢gmek 6nemli, 6renk igne ile ¢caganoz tirnagin

carpismsi:

Ayrica @ﬁﬁfﬂﬁﬂ! teknik data sayfalarina bakarak cadanozlarin "FA"
veya "FB" uygulamalarina bakilabilir. Dikey c¢adanozlarin durumunda
caganozun takildiginda igne siper ayari teknisyen tarafindan vyapilir : daha

dogru glvenilir ayar igin @CEB.!'J.&.E! patentli 6zel igne siper ayar sitemi

gelistirmistir:  Lutfen @CEB.':J..A,.’.‘.! teknik data sayfalarinda “R” ; .
uygulamasina bakilabilir. i more than a hook ! (

15 — Dogru caganoz lireticisi secimi: Soylemeye gerek yok, dogru

secim MCERLIANI gibi birinci sinif kalite caganoz rtin garantisi olabilir. MCERLIAN'

ITALY - Shuttles - Hooks & Bobbin Cases

Sadece caganozunu 6murint belirleyen faktorlerin Ggte biri caganozun Ureticiine baglidir. Diger Ucte bir ise gereken kullanimi ve buda Urtn 6zellikleri ve
son kullanicinin ihtiyaclar ve onlarin tasarimcilarn belirlemektedir. Son Ggte bir ise eninde sonunda ¢aganozun kullanicisi ve dikis makinesi belirler:
kullanici, teknisiyen, yapilan bakim ve satin alim departmani, gink( onla her zaman kaliteli caganoz segmeleri gerekmektedir.
TUm bu nedenlerden dolay! bir Uretici 6nceden bir caganozun ne kadar calisabilecedini sdyleyemez, ancak uygulamaya ve kullaniciya gore sadece 3
aydan 3 yilla kadar bir tahminde bullunabilir.
Bunun yerine sizin yapabileceginiz bazi karsilastirmalardir:

- Kaliteli bir caganoz ortalama kalite bir caganoza karsin 2 veya 3 kat daha uzun dayanacaktir.

- Bazi 6zel istek uygulamalarda DC10 kaplamasi ¢caganozunun hizmet 6murint 2.5 ile 3 kat arttinir.

- Dogru ve sabit bakim programi uygulamasi ile caganozun hizmet 6murind 2 katta gikartilabilir.

- Yetersiz yaglama sebebinden dolayi caganozun hizmet 6muri yariya veya sikisirsa tamamen kullanilmaz hale gelebilmesine neden olabilir.

Caganozun kesin ne kadar dayanabilecedini stylenemez, ancak esit sartlarin altinda gaganozun 6muru bir ytzde olarak arttar veya duser.
Ne yazik ki, son kullanici icin karsilastirma yapmak kolay dedildir, clinkii bu zaman ve ¢ok hasas kayitlar ve istatistik analiz gerekir ve bunlar sadece
bayuk firmalar tarafindan saglanabilir. Ancak, bu sebepten dolay biayik uluslararasi firmalar sadece en kaliteli gaganozlar fabrikalarinda isterler ve

coguda @ﬁﬁf‘.';!ﬁ.’.‘.! makasina glvenir.
Onlar kaliteli bir caganozun cok daha uzun siire dayandigini ve fiyat farkini gok cabuk geriye 6¢dedigini onaylamislardir.

Birdahki caganoz aliminizda @ﬁﬁf‘.‘:..!.ﬁ.’.‘.! istemye unutmayiniz.




Tam Devirli Caganozlarin
C .
Ogenuam U Lilderidel iplik Rehberleri

Bazi mekikler yatay aksli tam devir caganozlar igin olup masurada gikan ipliginin rahat akmasi icin bir iplik rehber sistemi ile donatilmislardir. Bu sistemler
farkli yollarda gergeklestirlebilir, asagidaki resimlerdeki gibi ama fonksiyonlari her zaman aynidir. Iplik rehberleir ézellikle nakis, kapitone, zig zag
makinelerinde ve kumasin cok hareket etigi durumlarda (nakis ve kapitone makinelerinde oldugu gibi) veya mekik ile ignenin bir birine karsin
pozisyonlarina gére , érenk zig-zag).

IPLIK REHBER TELIYLE UYGULAMA

(pigtail (Kivirik)) IPLIK TAKMA DELIGILE UYGULAMA

iPLIK REHBER TELLIYLE DELIKSiZ VE CENTIK
UYGULAMASI

IPLIK REHBER TELIYLE ORTASIZ UYGULAMA
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o Hooks & Bobbin Cases

Dikey aks tam devir caganozlarin gévdesne (direk takilan = KL) veya gébede (gbekli caganozlar = KK) takilan tansiyon yaylarin gesitli uygulamalari vardir.
Bu tip tansiyon yaylar sekil olarak dedisir ve uclarindan iplik gecer. Yay masura ipliginin dogru tansiyonda ilerlemesini sagsayarak igne ipligine uyum
saglamasi gerekip iplik ve kumas kalinligina gére simetrik usulunda dikis saglar. Yilardir tansiyon ve sekilleri gelistirerek farkl tar ipliklere uyum saglamasi
saglanmistir, resimlerde goruldaga gibi. Yaylan Gretmek igin kullanilan malzeme kalitesi 6nem tasir ve yayin edilmesi de 6énemlidir béylece ince ayar yapilir
ve yayin minimum ve maksimum tansiyon ayarlarini belirtirerek uzun zaman sabit performans saglar. Bu nedenlerden dolayr CM CERLIANI® sadece kaliteli

artnler Gretigine glvenilebilir.

Ustelik, farkli sistemler olup dikis sirasinda istenmiyen ayar vida sikmalarini ve gevsetmelerini ortadan kaldirilir. Ilk gevsemeye karsin vida sistemi vidanin
disli bolgesinde olusturulur ve bu biraz deformasyona neden olur ve kavramay arttinr. Bir diger gevsemeye karsi sistem ise daha gelistirimis olup alt
kenarlu ayar vidasi tansyon yayindaki derin karsilikla galisir. Nasil olursa olsun ayar vidanin en énemli husuru her zaman kalite ve dlizglnluktir. Asatidaki
detaylarda da goriilecedi gibi CM CERLIANI® Usttiin kalitesi gorular.

TANSIYON YAYA UYGULAMALARIS

AYR VIDA TANSYON YAYLAR ICIN GEVSMEYE
KARSI VIDA SISTEMLERIG SCREW

PLATE SPRING (PLAKA YAY)
(kalin iplikler igin)

HALF-MOON SHAPED_ SPRING
(YARIM AY SEKSLI YAY)
(orta kalinliktaki iplikler igin)

SCREW WITH SLOT IN THE THREADED AREA

BIR GOMULU TIRNAKLI YAY
(ince iplikler icin)

iki EGRI TIRNAKLI YAY
(ince splskler icin)

ALTI KENARLI KAFA VIDASI




(\ICERLIANI Yeni CM - Patentli Tansiyon Yayi

o Hooks & Bobbin Cases

SANAT ESERi TANSIYON YAYI

Tansiyon yay1 ince metal levhadan olusup ve seklinden dolay1 ¢aganozun ¢ikintisinda iplige baski yaparak (veya “KL” ¢aganoz
durumunda gébek) dikis sirasinda masura ipligine baski uygulamaktadir. Bu ayar ayar vidast ile olur.

Tansiyon icin dnemli olan tansiyon yayiyla masura ipliginin arasindaki temas noktasidir. islem sirasinda temas noktasi tansiyon
yayini olusturan metalin kenarinda bulunmaktadir.

Birinci dezavantaj: dikis sirasinda tansiyon titresimlere maruz kallacaktir ve ipligin diizensizligine direkt bagl oldugundan ipligi
elle cekere takiyormus gibi bir his vermektedir. Bu etki kaba ve diisiik kaliteli ipliklerde daha fazla hisedilir. Ayrica masura
ipliginde az tansiyon gereken dikislerde ve dikis kapmalarinda bozukluklar olusturmasi nedeniyle rahatsiz edicidir. Ikinci bir
engel: masura ipligi degisince tansiyon yay1 tarafindan olusan baski degisecektir.

Bu nedenle, her masura ipliginin degisiminde tansiyonun ayarlanmasi gerekmektedr.

Bir baska dezanvantaj ise kullanici tarafindan masura ipligi bitmeden cikartilirken ipligin tansyon yaymndan c¢ekerek
kivirilmasidir..

Iplik tansiyonundaki istikrar, diizenlilik ve dikis genel kalitesi i¢in ¢ok 6nemli oldugundan kullanilan masura ve iplik kalitesi
sonuncu dogrudan etkiler.
Asagida yiiksek kaliteli mekik ve kot kaliteli mekik (CM mekigi degil) arasindaki karsilagtirma gosterilmistir.

FIAY.Y

R e e
FY 2 "4

B = T o ‘\-\:f\.—ru—

. Kétu kaliteli mekik ve standart tansiyon yay: kullanim ile 2. Yuksek kaliteli mekik (CM veya esit) ve standart tansiyon yay:
ipligin titresimi. kullanim ile ipligin titresimi.




(MICERLIANI  Yeni CM - Patentli Tansiyon Yayi

o Hooks & Bobbin Cases

DAHA SABIT TANSIYON VE MASURA IPLIiK TURUNE DAHA AZ HASSASL IK iCIN YENi CM-PATENTLI
TANSIYON YAYI

CM devrim yaratan patentli tansiyon yayini icat ederek dikiste eknomik yaklagimla beraber masura ipligine daha ¢ok sabit baski
uygulanmasini (¢ok daha az titresim) saglayarak ipligi diizensizligine ¢oziim getirmektedir. Ipligi elle cekerek ipligin iizerindeki
tansiyonun cok “diizgiin” oldugu hissedilir. ikinci avantaj ise masura ipligini degistirdikten sonra hi¢ veya ¢ok az tansiyon farki
olusturmasdir.

Bu nedenle, masura iplik tirinin degisiminde ayar yapilmasinm gerektirmez. Bir baska avantaj ise kullanici tarafindan iplik
bitmeden masuray1 ¢ikartirken ipligi geriye dogru ¢ekerek _artik iplikte kivirm olusmamasidir.

Bu ozellikler, genellikle masura ipliginin ¢esidini degistirmek i¢in kullanillan oldugu uygulamalarda nakis ve kapitone
alanlarinda ve ev tipi dikis makineleri ve el sanatlar1 laboratuvarlarinda 6zellikle populerdir.

TANSIiYON YAY DEVRIiMi!!!!l

Bdylece disar1 dogru gerilme yay1 ekstremite biikiilmesiyle daha stabil bir gerilim elde edilmektedir. Basing noktas1 germe yay1
kenar1 olmayip teget oldugu nokta ilave edilerek biikiilmiistiir.

Bunun yani sira, mevcut olan mekik ve masura tamamen bu patentli tansiyon yay1 bagka bir miidahale yapilmasina gerek
kalmadan, tim mevcut dikis makinelerine uygulanabilir.

CM miisterileri icin hicbir ek iicret 6demeden yenilik¢i patentli gerilim yayi ile mekiklerdeki standart gerilim yaymm
degistirmektedir !!!

Dett.A ( 20:1)

PRESSURE POINT ON BOBBIN THREAD

3. Standart yayli yiiksek kaliteli mekigin (CM veya esit)masura 4. Patentli tansiyon yayli CM mekiginin masura iplik titresimi
iplik titresimi.
Patent no. M12014A001430, vs. ...




