-
Bakim Ve
Onarim

eBAKIM, MAKSIMUM DIKKATLE
UZMANLAR TARAFINDAN
YAPILMALIDIR

e ELEKTRIK PARCALARININ
HAZIRLANMASI VE DURDURULMASI
SIRASINDA GUVENLIK
DUZENLEMELERINE UYUN.

eHERHANGI BIR ONARIMDAN ONCE
CALISAN GUC KAYNAGINI KESIN

e YALNIZCA ORIGINAL CAMOGA
YEDEK PARCALAR KULLANIN
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Dikkat

Makine, kazalar1 onlemek i¢in korumalar ve giivenlik cihazlari ile saglanir.

Her durumda, hareketli bilesenlerin ve ¢ok keskin bir bigagin varlig1 nedeniyle,
makineyi kullanirken ve servis yaparken en ¢ok dikkat edin.

e KURULUM VE KULLANIM TALIMATLARINA UYUN.
e KORUMALARI GERI ALMA VEYA IHLAL ETME.

TEMEL
e ZORUNLU BAKIM, MAKSIMUMWHTIYATLI UZMANLAR
KURALLAR TARAFINDAN GERCEKLESTIRILIR.

e HAREKETLI BILESENLERI MAKINA ACIKKEN
TEMIZLEMEYIN VEYA YAGLAMAYIN.

e ELEKTRIK PARCALARINI KONTROL EDERKEN VE
ONARIRKEN GUVENLIK YONETMELIKLERINE UYUN.

e SWITCH SQ1 iLE AYAR, SERVIS VE ONARIM ISLERINi
KAPALI KONUMDA GERGEKLESTIRIN.

e HiZMET VERMEK VE AYARLAMAK iCiN GUVENLIGI
DEVRE DISI BIRAKIN
MiKRO ANAHTARI SA1'IN MEANS" ILE GECiS YAPIYOR VE
BICAGI, TASLAMA TASLARINI VE BILEME TOZ EGZOZUNU
ALMAK ICIN MAKINAYI BASLATIN. BU OPERASYON
SIRASINDA YETKILI BIR UZMAN TARAFINDAN
GERCEKLESTIRILECEK OLAN KIRMIZI LAMBA HL1 (SEK.
¥VE 2) ISIKLAR.

o UYGUN ALETLER KULLANIN.

e KAZA ONLEME YONETMELIGINDE BELIRTILEN BIREYSEL
KORUMA ARAGLARINI KULLANIN.
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0,5mm

BICAGIN DEGISTIRILMESI (SADECE YETKILi PERSONEL
TARAFINDAN) KURALLARA SAYGI DUYUN (bkz. Par. 7-2)

1 Diigmeyi gevirerek taglama iinitesini ¢izin A saat akillica
2 Besleme masasi PEM'ini ¢ikarim (sek. 1)

3 Ust kapak plakalar1 C1 ve 6n kapak plakalar1 C2'yi acin, merkezi kapak plakasi
C3'i ¢ikarin ve kilavuz plaka koruyucu LCP (sek. 1)

4 SAl anahtar anahtari (par. 6-2) ile giivenlik mikroswitches devre digi birakin.
Anabhtari ¢cevir. Makineyi ¢alistirin.

HAREKETLI BILESENLERE AZAMI DIKKAT

5 Cihaz TF'yi (sek. 1) kesici kenara dogru tekrar tekrar iterek bicagi donuk hale
getirin. Makineyi durdurun.

6 Yaklasik 6 mm bolme kalinligini ayarlayin

ANAHTAR ANAHTARI ILE GUVENLIK MIKROSWITCHES'|
ETKINLESTIRIN (ANAHTARI CEVIRIN VE CIKARIN) VE GUC
KAYNAGINI KESIN (ANA ANAHTAR QS1 (SEK. 2) "KAPALI"
KONUMDA)

7 Ust bigak arka kilavuzlarinin kama CUS'sim1 geri hareket ettirin ve topuzlar P4
ile yerine kilitleyin (sek. 1)

8 Top pimleri AG'yi ¢ikarin (sek. yaninda)

9 Ust kilavuz plakas1 PAS" yiikseltin/(sek. 1)

10 Acik iist bicak koruyucu PLM3 (sek..l)

11 Acik st ve alt kece plakalar1 FPL (sek. 1)

12 Acik taslama tas kayisi1 koruma PCM sokiilen diigme P2 (sek. 1)

13 Acik taglama tas koruma PM (sek. 1)

14 Yay mm'yi serbest birakarak alt kilavuz silindirini ac¢in(sek.1)

15 Taglama iinitesi kayisini ¢ikarin

16 Taslama taglarin1 A digmesini ¢evirerek bosluk birak (sek. yaninda) saat bilge

17 Alt bigak sirt kilavuzunu, D sayacini diigme H ile yiikselterek devre disi birak
ve digme L ile kilitle (sek. yaninda)

18 LH alt kilavuz. CBS'yi ¢ikarm (sek. 1)

19 Bigagi el tekerlegi G (sek. 1) ile gevsetin ve bigagi ¢ikarin

20 ZIMPARA TOZU ODALARINI, KILAVUZLARI, KECELERI,
TEKERLEKLERI, HURDA FILTRESINI VE ZIMPARA TOZU FILTRESINI
DIKKATLICE TEMIZLEYIN

21 Yeni bigag takin; sirt1 tekerlek jantina temas edecektir

22 Elgarki G (sek. 1) saat yoniiniin tersine gevirerek bigagi germe

23 Cikarilan tiim pargalart ters sirayla yeniden monte edin

24 Tum kapak plakalarini ve korumalarini yeniden monte et
ANAHTARI SWITCH SAL'DEN KALDIRIN (par. 6-2)
Normal ¢aligma sirasinda anahtarda kalmayacaktir

25 Ana anahtar QS1'i (konum AC1K) kapatin ve makineyi ¢alistirin. Bigak otomatik
olarak kilavuz silindirlerine kars1 konumlanir ve bileme icin hazirdir (6-5).

BILEME YAKLASIK 30 DAKIKAYA iHTIYAC DUYAR.

NOT: CALISIRKEN, BILEME ISLEMi SUREKLI OLMALIDIR.

Keskinlestirdikten sonra bigagi dogru konum ve paralellik i¢in asagidaki gibi kontrol

edin: ayarlayin

0,2 mm bolme kalinligi, sabit kilavuz ¢gubugunu monte edin, ayak pedali P'yi (sek. 1)

bastirin ve kalinlik gostergesi ile bigak ile sabit gubugun arka kenari arasindaki

boslugu (0,5 mm) kontrol edin (sek. yaninda)
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MAINTENANGE

Tasin degistirilmesi
1 Gii¢ kaynagini kesin (ana anahtar QS1 KAPALI)

2 Ust kapak plakalarini ¢ikarin C1, 6n kapak plakalart C2 ve merkezi kapak
plakas1 C3'i ¢ikarin (sek. 1)

A diigmesini gevirerek taglari bosluk birak (sek. yaninda) saat bilge
Acik tag kemer koruma PCM sapirdatma topuzu P2 (sek. 1)
Agik tag koruma PM (sek. 1)

Kemeri ¢ikarin

~N o o1 b~ W

Sifonyerleri topuz C (sek. yaninda) (se¢enek corundum taslama tekerlekleri
ile)
8 Kasnak bir Ingiliz anahtari ile tutarken, tas kilit somununu sokiin (alt
tas icin akilli karsi saat, st tas icin saat bilge)
9 Koltuklar: dikkatlice temizleyin
10 Yeni taslart monte et ve kilitle
11 Taslara A topuzu ile yaklasin (sek. yamnda)
12 Tas milleri manuel olarak ¢evirin ve her iki tagin da ayn1 anda bigaga

dokundugundan emin olun
Yapmazlarsa: topuz B (sek. beside)

13 Kemeri yeniden monte
14 Kapak plakalarini yeniden monte et

BICAK KILAVUZ PARCASININ DEGISTIRILMESI

Kilavuz pimlerin strtiinme 6nleyici kaplidir. Yiprandiklarinda degistirilmeleri
gerekir. Bunlar degistirilmeyecek ve yenilenmeyecektir.

Alt pimi degistirmek igin bigak ¢ikarilmalidir. Bu nedenle, bicak degisimi gerekli
oldugunda pimlerin degistirilmesi tavsiye edilir (par. 7-3).

Pimleri ¢ikarin

Yeni gibs dikkatlice temizleyin

Koltuklarini temizleyin

Pimleri takin ve sirtlarinin uydugundan emin olun

Vidalar1 yavas yavas sikin

D OB W DN P

Bicagi takin (par. 7-3)

USTBICAK SIRT KILAVUZUNUN DEGISTIRILMES]

1 Ustbigak arka kilavuzlarinin kamalarint CUS'u geri hareket ettirin ve topuz P4 ile
yerine kilitleyin (sek. 1)

2 Top pimleri AG'yi ¢ikarin (sek. yaninda)
Ust kilavuz plakasi PAS" ¢ikarin (sek. 1)

Iki bigak sirt1 kilavuzunu degistirin GD (sek. 1) ve ters sirada hareket eden (st
kilavuz plakasini yeniden monte edin

ALT BICAK SIRT KILAVUZUNUN DEGISTIRILMESI

Bu, bigagin ¢ikarilmasini gerektirir. Bu nedenle, bigak degisimi gerekli oldugunda bu
kilavuzun degistirilmesi tavsiye edilir (par. 7-3).

1S3 pargasmi ¢ikarim (sek. 1)

2 Koltugu temizleyin ve yeni kilavuzu takin
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BAKIM

Kemerleri Germe
* Bigak tahrik kemeri - Profilli kemer Poly-V

Bir vida ile tutturulmus eksantrik bir idler tarafindan gerilir. Gerdirmek igin,
ana anahtart KAPAYARAK gii¢ kaynagini kesin.

¢ Besleme tahrik kayisi- Profilli kayis Poly-V

Disli kutusu kelepgeslerindeki yuvalar tarafindan gerilir. Gerdirmek igin, ana
anahtart KAPAYARAK gii¢ kaynagimi kesin.

* Taglama tinitesi tahrik kemeri - Diiz kay1s

Motor agirligt ve motor braketine takilan bir yay ile gerilir. Kemeri monte
ederken doniis yontinii gosteren oka dikkat edin,

Kalinlik okumasini ayarlama

Sabit kilavuz ¢ubugu takiliyken, bolme kalinligint minimum degere (0,2mm)
ayarlaym.

Deger arsivlenmezse, asagidaki gibi deyvam edin:

1 Kilavuz plaka koruyucu LCP'yi ¢ikarin (sek. 1)

2 Potentiometre destegini sabitleyen vida VP'yi gevsetme (sek. 1)
3 Potansiyometre RP2'i (sek. 1) zincirdenuzaklastirin

4 Okuma 0,2 mm olana kadar vitesi potasiyometrede cevirin

ALT TIRTILLI BESLEMENIN DEGISTIRILMESI

Kaucuk kaplamali besleme merdanesi

BICAGI DONUK HALE GETIRIN Cihaz TF'yi (sek. 1) kesici kenara dogru
tekrar tekrar iterek. Makineyi durdurun.

QS1 ana anahtari ile gii¢c kaynagini kesin

1 Elgark: F (sek. yaninda) ile alt ilerleme rulosu basicini minimum degere
ayarlaymn.

Ust kapak plakalarini, 6n kapak plakalarmi ve besleme masasmi ¢ikarin.
Vidalari geri CeK'VR (sek.1)

Tiartiklr yem rulosu RZ'yi ¢ikarin (sek.1)

Kauguk kapli besleme rulosunu monte edin ve VR vidalariyla sabitleyin

o 01 B W DN

Besleme tablasini, On kapak plakalarini Ve Ust kapak plakalarmi yeniden monte
edin

7 Giicii agma ve ¢alismayi yeniden baglatma

HURDA EGSOZU
* Hurda tava CS (sek. 1)

C 520 L ve C 520 X versiyonlarinda tavadaki hurda seviyesi, tava doldugunda
ekranda alarm veya mesaj bulunan elektronik bir anahtarla izlenir.

* Hurda toz i¢ filtre FC (sek. 1)

Egzoz tavasimin i¢ine menteseli bir filtreleme paneli tarafindan olusturulmustir.
Periyodik olarak temizlenmelidir (bir egzoz kullanin). Cok ince toza neden olan
hafif bolme isini yaparken, giinliik olarak bile temizlemek gerekebilir.

* Hurda toz torbas filtresi SPS (sek. 1)

Torba filtresi egzozdan 6nceden filtrelenmis havay alir. Her bigak degisiminde
torbayi elektrikli siipilirge veya firca ile temizleyin.
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BAKIM

Zimpara Tozu Egzozu

Zumpara tozu kismen taglarin altina konulan CA konveyoriiniin i¢ine, kismen taglama
tinitesinin altindaki CAP haznesine (sek. 1), kismen makinenin LH tarafinda bulunan
CLP haznesine (sek. 1) yerlesir ve son olarak egzoz cikiginda torba SPA filtresi ile
tutulur.

Her bigak degisiminde odalari ve torba filtresini temizleyin (par. 7-3).

Rutin bakim

Makinenin uzun siire dogru kullanimi i¢in asagidaki operasyonlarini gerceklestirin:
BASINCLI HAVA KULLANMAY N (garanti gecersiz olacaktir)

» Gunlik
Makineyi temizleyin
Hurda tavasini bosaltin ve toz CS filtresini temizleyin (sek.
1) Hurda toz i¢ FC filtresini temizleyin (sck. 1)
Gerekirse hurda tozu SPS filtreiniitemizleyin (sek. 1).

» Haftalik
Temiz bigak tekerlegi kaziyicilari R0O0704
(tav. 2) Temiz RH kece plakastR01704
(tav. 13) Taglama {initesini temizleyin
Temiz zimpara tozu SPA torbasi (sek. 1)

Temiz zimpara tozu (on KAPAK odalari, zimpara tozu tarafi CLP haznesi ve CA
konveyori)

FINA SPA tarafindan vazelin yagi ARIAN 26F ile LH iist FSS kegelerini (sek. 1)
yaglayn. Hafif mineral parafinik yag, renkli ASTM D 1500 2, yogunluk 0.868 g/1

+ Her 8-12 bigak degisimi (normal veya agir bolmeye bagli olarak) asagidaki
pargalar degistirilmelidir:
Ust ve altbesleme rulo rulmanlart R06503/R01203 (tav. 5-6-7)
Kilavuz silindirler R04701 (tav. 12-13)
Kilavuz pimler R11101 (tav. 3)
Ust bigak sirt kilavuzlart R11102 (tav. 3)
Alt bigak sirt kilavuzu R04501 (tav. 12)
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