
 

Rutin bakım 

 Yapılacaklar listesi 
Makinenin uzun süre doğru kullanımı için aşağıdaki işlemleri gerçekleştirin: 
 
> Günlük 
- Makineyi temizleyin  
- Hurda tavasını boşaltın 
- Hurda tozu iç filtresini temizleyin FC - Gerekirse hurda toz torbasını temizleyin 
 
> Haftalık (günlük işlemlere ek olarak) 
- Bıçak tekerleği sıyırıcılarını temizleyin R00704 
- Sağ keçe plakayı temizleyin R01704 
- Taşlama ünitesini temizleyin - 
- Zımpara toz torbasını temizleyin SPA 
- Zımpara tozu ön bölmeyi temizleyin CAP ve zımpara tozu yan bölmesini temizleyin CLP 
- LH üst keçeleri FSS'yi özel parafin yağı ile yağlayın Shell Ondina 917 . 
 
> Her 8-12 bıçak değişiminde (normal veya ağır bölmeye bağlı olarak) aşağıdaki parçalar 
değiştirilmelidir: 
- Üst ve alt besleme silindiri yatakları R06503 / R01203 
- Kılavuz silindirler R04701 
- Kılavuz cıvataları R01101 
- Üst bıçak arka kılavuzları R01102 
- Alt bıçak arkası kılavuz R04501 
 

 ÖNEMLİ UYARILAR 
> Makineyi temizlemek için BASINÇLI HAVA KULLANMAYIN (garanti geçersiz olur) 
 
> LH keçelerini yağlamak için SADECE SHELL ONDINA 917'ye benzer teknik özelliklere 
sahip BEYAZ PARAFİN (MİNERAL) YAĞLAR KULLANIN . HİÇBİR ZAMAN 
KULLANILMAYACAK diğer tip motor veya hidrolik yağlar 

Sorun giderme 

 KUSURLU BÖLÜNME 
Aynı parçada kalınlık değişimi : 
- Bıçak kılavuzu pimleri aşınmış 
- Alt bıçak arka kılavuzu verimsiz 
 
Farklı parçalarda kalınlık değişimi : 
- Üst besleme silindirini sabit kılavuz çubukla değiştirin 
- İlerleme oranını ayarlayın / azaltın 
- Yetersiz bileme (bileme işlemini temizleyin / giydirin tekerlekler) 
 
Pürüzlü ayrık yüzey: 
- İlerleme hızını ayarlayın / azaltın 
- Hasarlı kesici kenar 
- Yetersiz bileme (bileme disklerini temizleyin / giydirin) 
- Bıçak kılavuz silindirleri kirli veya hasarlı; kontrol et ve temizle 
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 STOK BESLEME 
Besleme düzensiz 
- Alt besleme silindiri çok alçak 
- Kesme kenarı aşınmış 
- Kauçuk kaplı rulo hasarlı 
- Kılavuz çubuk ilgili stok için uygun değil; üst besleme silindiri ile değiştirin 
- Kayış aşınmış 
- Kayış gerginliği yanlış 
 

 BIÇAK 
Düzensiz dönüş 
- Yanlış gerginlik 
- Kayış aşınmış 
- Yanlış konum 
- Alt bıçak arka kılavuzu verimsiz 
- Alt bıçak arka kılavuzu verimsiz; kontrol edin ve değiştirin 
- Bıçak bitmiş (genişlik 19 mm'den az) 
 

 HURDA 
Yetersiz tükenme 
- Hurda kabı dolu veya açık 
- Hurda toz filtresi tıkalı 
- Zımpara tozu filtresi tıkalı 

Üst Besleme Rulosu / Sabit Kılavuz Çubuğunun Değiştirilmesi 

 Üst Besleme Rulosunun / Sabit Kılavuz Çubuğunun Değiştirilmesi 
Makine KAPALI ve ACİL DURUM anahtarı SB1 AÇIK iken yapılacak işlem; 
Değiştirmeyi kolaylaştırmak için bölme kalınlığını 4 mm artırın. C1 üst kapaklarını açın, 
besleme tablası PEM'i çıkarın iki vidayı V gevşetin.Takılı besleme rulosunu veya sabit 
kılavuzu çıkarın ve gerekli olanı monte edin. Besleme rulosunu takarsanız, sol ucun dişlilere 
doğru şekilde geçtiğinden emin olun. V vidalarını sıkın (yandaki şek.). PEM besleme tablasını 
ve üst C1 kapaklarını yeniden düzenleyin. 
ACİL DURUM anahtarını serbest bırakın, gerekli bölme kalınlığını sıfırlayın ve bölmeyi 
yeniden başlatın. 

Teknik Yardım Hizmeti 

 Teknik Yardım Hizmeti 

Bize her zaman ürün seri numaranız hakkında bilgi vermeniz gerektiğine dikkat edin. Ürünün 
seri numarası, yedek parça konusunda en iyi hizmeti ve detaylı bilgileri almanızı 
sağlayacaktır. Tüm şüphelerinizi netleştirmek için elimizden gelenin en iyisini yapacağız. 
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