Rutin bakim

Sorun

Yapilacaklar listesi
Makinenin uzun stre dogru kullanimi icin asagidaki islemleri gergeklestirin:

> Gunlik

- Makineyi temizleyin

- Hurda tavasini bosaltin

- Hurda tozu i filtresini temizleyin FC - Gerekirse hurda toz torbasini temizleyin

> Haftalik (giinluk islemlere ek olarak)

- Bigak tekerlegi siyiricilarini temizleyin RO0704

- Sag kece plakayi temizleyin R01704

- Taglama unitesini temizleyin -

- Zimpara toz torbasini temizleyin SPA

- Zimpara tozu 6n bdlmeyi temizleyin CAP ve zimpara tozu yan bélmesini temizleyin CLP
- LH Ust keceleri FSS'yi 6zel parafin yagi ile yaglayin Shell Ondina 917 .

> Her 8-12 bigcak degisiminde (normal veya agir bélmeye bagli olarak) asagidaki parcalar
degistirilmelidir:

- Ust ve alt besleme silindiri yataklari R06503 / R01203

- Kilavuz silindirler R0O4701

- Kilavuz civatalari R01101

- Ust bicak arka kilavuzlari R01102

- Alt bicak arkasi kilavuz R04501

ONEMLI UYARILAR
> Makineyi temizlemek i¢cin BASINCLI HAVA KULLANMAYIN (garanti gecersiz olur)

> LH kecelerini yaglamak icin SADECE SHELL ONDINA 917'ye benzer teknik 6zelliklere
sahip BEYAZ PARAFIN (MINERAL) YAGLAR KULLANIN . HICBIR ZAMAN
KULLANILMAYACAK diger tip motor veya hidrolik yaglar

giderme

KUSURLU BOLUNME

Ayni pargcada kalinlik degisimi :
- Bigak kilavuzu pimleri agsinmis

- Alt bigak arka kilavuzu verimsiz

Farkh parcalarda kalinhik degisimi :

- Ust besleme silindirini sabit kilavuz cubukla degistirin

- llerleme oranini ayarlayin / azaltin

- Yetersiz bileme (bileme islemini temizleyin / giydirin tekerlekler)

PlrtzlU ayrnk ylzey:

- llerleme hizini ayarlayin / azaltin

- Hasarli kesici kenar

- Yetersiz bileme (bileme disklerini temizleyin / giydirin)

- Bigak kilavuz silindirleri kirli veya hasarli; kontrol et ve temizle
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e STOK BESLEME
Besleme diizensiz
- Alt besleme silindiri cok alcak
- Kesme kenari agsinmis
- Kaucuk kapli rulo hasarl
- Kilavuz cubuk ilgili stok icin uygun degil; Ust besleme silindiri ile degistirin
- Kayis asinmis
- Kayis gerginligi yanlis

e BICAK
Dlzensiz donis
- Yanhig gerginlik
- Kayis asinmis
- Yanhs konum
- Alt bicak arka kilavuzu verimsiz
- Alt bicak arka kilavuzu verimsiz; kontrol edin ve degistirin
- Bigak bitmis (genislik 19 mm'den az)

¢ HURDA
Yetersiz tukenme
- Hurda kabi dolu veya agik
- Hurda toz filtresi tikali
- Zimpara tozu filtresi tikali

Ust Besleme Rulosu / Sabit Kilavuz Gubugunun Degistiriimesi

e Ust Besleme Rulosunun / Sabit Kilavuz Cubugunun Degistirilmesi
Makine KAPALI ve ACIL DURUM anahtari SB1 ACIK iken yapilacak iglem;
Degistirmeyi kolaylastirmak icin bélme kalinhdini 4 mm artirin. C1 tst kapaklarini agin,
besleme tablasi PEM'i ¢ikarin iki vidayi V gevsetin. Takili besleme rulosunu veya sabit
kilavuzu ¢ikarin ve gerekli olani monte edin. Besleme rulosunu takarsaniz, sol ucun dislilere
dogru sekilde gegctiginden emin olun. V vidalarini sikin (yandaki sek.). PEM besleme tablasini
ve Ust C1 kapaklarini yeniden dizenleyin.
ACIL DURUM anahtarini serbest birakin, gerekli bélme kalinigini sifirlayin ve béimeyi
yeniden baslatin.

Teknik Yardim Hizmeti

e Teknik Yardim Hizmeti
Bize her zaman (riin seri numaraniz hakkinda bilgi vermeniz gerektigine dikkat edin. Uriiniin
seri numarasi, yedek parga konusunda en iyi hizmeti ve detayli bilgileri almanizi
saglayacaktir. TUm suphelerinizi netlestirmek i¢in elimizden gelenin en iyisini yapacagiz.
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